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Das Produkt entspricht den Anforderungen folgen- Das Produkt entspricht den Anforderungen fol-
der EU-Richtlinien: gender GB-Vorschriften:

«  2014/30/EU EMV-Richtlinie + S12016/1091 EMV-Vorschriften von 2016

+ 2011/65/EU RoHS & 2015/863/EU RoHS I +  S12012/3032 Vorschriften zur Nutzungsbe-

schrankung von bestimmten gefahrlichen
Stoffen in elektrischen und elektronischen
Ausristungen von 2012

Mitgeltende Normen:

+  EN61326-1 (EMV)

+ EN61010 - 1 (SICHERHEIT)
+ ENIEC 63000: RoHS

Informationen beziiglich der ,RoHS"-Richtlinie Gber das Vorhandensein bestimmter Gefahrenstoffe in elektri-
schen und elektronischen Altgeraten von Marposs, siehe unter:

http://www.marposs.com/compliance_detail.php/eng/rohs

Informationen Uber den mdglichen Einsatz von Material aus Konfliktgebieten in Marposs-Produkten siehe

unter:
http://www.marposs.com/compliance_detail.php/end/conflict minerals
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NUTZERINFORMATION

Ubereinstimmung mit IEC 62202 (entsprechend der italienischen Norm CEl EN 62262-Klassifikation CEI
70- 4) ,Schutzart gegen aufllere mechanische Beanspruchung”.

Das Gerat ist gegen mechanische Beanspruchung in Héhe von 1 J geschitzt - dies entspricht der Schutz-
klasse IK06 (siehe IEC 62262). Die Hohe der Beanspruchung wurde nach der Prifung gemafs EN 61010-1:
2010 Kapitel 8.2.2 (Stof3prifung) ermittelt. Bei gebrochenem Glas sind beim Umgang mit dem Produkt ge-
eignete Schutzhandschuhe zu tragen. Fur den Ersatz des Gerates wenden Sie sich bitte an den Kunden-
dienst.

.
NUTZERINFORMATION

tiber die nationale Rechtsverordnung zur Umsetzung der Richtlinien UK SI 2013/3113 und 2012/19/
EU uber elektrische und elektronische Altgerate (WEEE).

Die mit einer durchgestrichenen Milltonne gekennzeichneten Produkte oder Verpackungen sind am Ende
der Lebensdauer getrennt von anderen Abfallen zu entsorgen.
Der Hersteller ist verantwortlich fir die Organisation und Durchfiihrung der getrennten Erfassung und Ent-
sorgung der in diesem Handbuch beschriebenen Gerate am Lebenszyklusende. Anwender, die ein Altgerat
entsorgen mdchten, missen den Hersteller kontaktieren und dessen Anweisungen zur getrennten Entsor-
gung von Altgeraten zum Ende der Lebensdauer Folge leisten.
Durch das Sortieren der einzelnen Bauteile vor dem Recyceln, die ordnungsgemafle Handhabung und um-
weltfreundliche Entsorgung werden potentielle Gefahrdungen von Gesundheit und Umwelt vermieden und
das Material der Wiederverwendung und/oder dem Recycling zugefinhrt.
Die illegale Entsorgung wird mit Geldstrafen oder den in der betreffenden Regelung vorgesehenen Strafen
belegt.
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1. ALLGEMEINES
1.1 Vorwort

Das Uberwachungssystem P1DWB wurde als Zubehér zur Be-
arbeitungskontrolle fiir den Einbau in Schleifmaschinen entwi-
ckelt und konstruiert.

Der Einbau des P1DWB hat gemal den Anweisungen in die-
ser Bedienungsanleitung zu erfolgen und das Geréat erflllt nur
dann die auf Seite 2 aufgelisteten Europaischen Normen.
Anderungen an der Elektrik oder Mechanik des P1DWB diirfen
nur von Marposs vorgenommen werden und nur Marposs kann
die Ubereinstimmung mit den Sicherheitsnormen bescheinigen.
Samtliche nicht in diesem Dokument angegebenen Anderung-
en oder Wartungsarbeiten werden als eigenméachtig betrachtet.
Marposs haftet nicht bei Nichteinhaltung der oben genannten
Verfahrensweisen.

Die Beschreibungen und Abbildungen in dieser Dokumentation erheben keinen Anspruch auf Endgultigkeit. Mar-
poss behalt sich Anderungen am Produkt im Sinne des technischen Fortschritts vor. Es erfolgt keine automati-
sche Dokumentenaktualisierung.

Dieses Dokument darf ohne die Zustimmung von Marposs SpA weder ganz noch teilweise vervielfaltigt oder egal
auf welchem Medium oder in welcher Form weitergegeben werden.

Einleitung gesetzlicher Schritte bei Zuwiderhandlung vorbehalten.

1.2 Aligemeine Beschreibung des Systems
Das P1DWB ist zur Lésung folgender Probleme auf Schleifmaschinen ausgelegt:

* Schleifscheiben-Auswuchten
Probleme im Zusammenhang mit Schleifscheiben-Unwucht zur sicheren und schnellen Optimierung der Pro-
duktqualitat.

* GAP-Kontrolle

a) Kontaktkontrolle zwischen Schleifscheibe und Werkstiick:

Uber einen Larmschwellwert wird ein Kontakt zwischen Schleifscheibe und Werkstiick beim Ubergang von der
Anfahrgeschwindigkeit zur Vorschubgeschwindigkeit erkannt.

b) Kontrolle Schleifscheibenposition:

Uber einen Larmschwellwert wird die Position der Schleifscheibe in Bezug auf einen bekannten Referenzpunkt
erkannt, der im CNC-Bearbeitungsprozess festgelegt worden ist.

c) Abrichtkontinuitat (Schleifscheiben abrichten):

Durch Kérperschalliberwachung wahrend des Abrichtens kann der Abrichtzyklus optimiert werden. Ist der Kor-
perschall kontinuierlich und durchgéngig, kann der Abrichtvorgang als beendet angesehen werden.

e CRASH-KONTROLLE
Durch die geeignete Festlegung eines Gerausch-Grenzwerts kdnnen unbeabsichtigte Schleifscheibenkollisionen
erkannt werden.

Das System steht in zwei Versionen zur Verfligung:

* P1DWB Riickstellung - fiir Messkopfe mit Riickstellung

» P1DWB Berlihungslos - fiir bertihrungslos arbeitende Messkopfe mit GAP-Signallibertragung
In der Bedienanleitung werden beide Versionen sowie deren Funktionen beschrieben.

Das System ist mit den alten Marposs-Messteuerungen E78 und E82 kompatibel und kann diese ersetzen. Die
Lieferung erfolgt komplett mit P1DWB Software Tool fiir Betriebssysteme unter Windows ®.

P1IDWRB
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2. ALLGEMEINE HINWEISE
2.1 Hinweise fur Anwender

Diese Anleitung liefert alle nétigen Informationen Uber die Installation und den korrekten Gebrauch des von Ihnen

erworbenen Marposs-Systems.

DER KAUFER HAT SICHERZUSTELLEN, DASS ALLE PERSONEN, DIE MIT INSTALLATION, BEDIENUNG UND

WARTUNG DES SYSTEMS BETRAUT SIND, DIESES HANDBUCH GELESEN HABEN.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen richten sich an folgende Personalkategorien:

« Personal von Marposs oder das direkt mit der Geratemontage betraute Personal des Herstellers der Werkzeug-
maschine, in die das P1DWB eingebaut werden soll (nachfolgend ,Kunde® genannt).

«  Technisches Personal des Endkunden (nachfolgend ,der Anwender" genannt), das direkt fir die Bedienung der
Marposs-Gerate verantwortlich ist.

« Technisches Personal des Anwenders, das Wartungsarbeiten an der Fertigungslinie ausfuhrt, in die das P1D-
WB eingebaut ist.

Das Handbuch muss als Geratebestandteil jederzeit zuganglich sein und wahrend der gesamten Geratelebensdau-

er in einem gut lesbaren Zustand erhalten werden.

Die Haftung von Marposs beschrankt sich auf den bestimmungsgemafien Gebrauch des P1DWB gemal} den Vor-

gaben in dieser Anleitung und deren Anlagen.

Marposs ubergibt dem Kunden eine Kopie dieser Bedienungsanleitung einschlieBlich der dazugehdrigen Anhange.

Vom Kunden zu erbringende Leistungen

Kundenseitig sind folgende Leistungen erforderlich:

* Korrekte Positionierung und Befestigung des P1DWB in der Maschine.

* Herstellung der elektrischen Anschlisse.

* Einrichten des P1DWB.

Vom Anwender zu erbringende Leistungen:

+ P1DWB programmieren.

* RoutinemaRige und aulerordentliche Wartungsarbeiten durchfiuhren.

Der Systemmonteur ist allein verantwortlich fur die Sicherheit aller Systeme, aus denen dieses Gerat und sein Zu-
behdr bestehen.

2.2 Abnahme und Gewahrleistung
Der Hersteller haftet fur Mangel an der Hardware mit folgenden Einschrankungen:
* GARANTIEZEIT: Die Gewahrleistung umfasst das Produkt und alle wahrend der Standard-Garantiezeit ausge-
fihrte Reparaturen.
* GARANTIEGEGENSTAND: Die Gewabhrleistung bezieht sich auf das Produkt oder dessen Bauteile, die mit einer
Seriennummer oder anderen Marposs-Kennzeichnungen markiert sind.
Die oben genannte Gewahrleistung gilt bis zur Vereinbarung anderer Bedingungen zwischen Marposs und Kunde.

2.3 Anforderung von technischem Support und Wartungsleistungen
Bei Fehlerzustanden oder Ausfallen, die das Einschreiten von Marposs-Personal erforderlich machen, ist das
lokale Supportzentrum zu kontaktieren. Eine Auflistung der Supportzentren finden Sie unter: http://www.marposs.
com/worldwide_addresses.php/eng).

2.4 Ersatzteilbestellung
Far die Bestellung von Ersatzteilen wenden Sie sich bitte an den Marposs-Service in Ihrer Nahe (siehe unter:
http://www.marposs.com/worldwide_addresses.php/eng)

2.5 Originalversion
Die Originaldokumentation ist in italienischer Sprache abgefasst.
Bei Unstimmigkeiten aufgrund von Ubersetzungsfehlern und Ungenauigkeiten, auch wenn Marposs diese zu ver-
antworten hat, gilt die italienische Version.

" P1IDWB
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2.6 BestimmungsgemaBer und nicht bestimmungsgemaBer Gebrauch

2.6.1 BestimmungsgemaBer Gebrauch
Das P1DWB wurde zur Montage an automatisch arbeitenden Maschinen, wie z.B. Schleifmaschinen, entwickelt
und konstruiert, um den Marposs-Auswuchtkopf bei der Uberwachung der Schleifscheibenvibration zu steuern.
Folgende Regeln gelten fiir den Einsatz des-Systems:
* nur durch kompetentes und geschultes Personal und
« nur im perfekten Betriebszustand verwendet werden. (Bei Fehlern oder Betriebsstdrungen oder bei Zweifeln
Uber die richtige Bedienung wenden Sie sich bitte an ein Servicecenter in lhrer Ndhe oder kontaktieren Sie die
entsprechenden Kundendiensttechniker.)

2.6.2 Nicht bestimmungsgemaBer Gebrauch

Das P1DWB darf unter keinen Umstanden flir Zwecke eingesetzt werden, fir die es nicht bestimmt ist. Jegliche
Abweichung vom oben beschriebenen bestimmungsgemafen Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemafi.

Verboten sind:

1. Anderung der Originalkonfiguration am P1DWB;

2. Anschluss des P1DWB an eine andere als die im Handbuch beschriebene Energieversorgung;
3. Die Komponenten flr nicht von Marposs vorgesehene Zwecke einzusetzen.

4. Nicht autorisiertem Personal Wartungseingriffe am System zu erlauben.

5. Entfernung von Sicherheits- und Warnzeichen vom Gerat.

Alle nicht in dieser technischen Dokumentation aufgefiihrten Anderungen oder Wartungsarbeiten werden als eigen-

machtig durchgefiihrt betrachtet.
Marposs haftet nicht bei Nichteinhaltung der oben genannten Verfahrensweisen

PIDWB "
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2.7 Typenschilder und Bildzeichen
Bei der Erstellung der Bedienungsanleitung wurden unterschiedliche Textformate verwendet. In dieser Bedie-
nungsanleitung sind verschiedene Hinweis- und Sicherheitssymbole enthalten.

2.7.3 Symbole in dieser Bedienungsanleitung

ACHTUNG / WARNUNG
Dieses Symbol weist auf die Gefahr einer Beschadigung der Messsteuerung oder anderer daran
angeschlossener Gerate oder auf eine Gefahrensituation fiir den Bediener oder Techniker hin.

Wichtige Informationen fir den Bediener zum Verstandnis des Systems sind in eingerahmten Kas-

HINWEIS
[ ten mit der fett gedruckten Bezeichnung ,Hinweis* enthalten.

GEFAHREN FUR DIE UMWELT
Das Altgerat ist gemaR den im Bestimmungsland geltenden Normen zu recyceln bzw. zu entsorgen.

VORSICHT

Die Vorgehensweisen beim Umgang mit ESD-empfindlichen Férdereinrichtungen einhalten. Nichtbe-
achtung kann zur Systemstérungen oder Beschadigungen fihren.

Auf der Verpackung der I/O BOX vom P1DWB ist folgendes Symbol aufgebracht (,4.6 P1DWB au-
spacken” auf Seite 18)

WARNUNG VOR GEFAHRLICHER ELEKTRISCHER SPANNUNG
Gefahrliche Spannungen: Bei Reparaturen an unter Spannung stehenden Komponenten kdnnen
gefahrliche Stromschlage auftreten.

ALLGEMEINE GEFAHRENHINWEISE

Dieses Symbol zeigt die Moglichkeit von Personen- oder Sachschaden an.

Beim P1DWB ist dieses Symbol zusammen mit der IK-Schutzklasse versehen, was bedeutet, dass
das Gerat entsprechend der Schutzklasse IK06 in Hohe von 1 J gegen mechanische Beanspruchun-
gen geschutzt ist. Bei gebrochenem Glas sind beim Umgang mit dem Produkt geeignete Schutz-
handschuhe zu tragen. FlUr den Ersatz des Gerates wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
(Siehe Seite 6 fur eine kompletten Verweis auf diese Regelung.) Das Symbol ist in der Dokumenta-
tion und auch auf der Panelriickseite zu finden. Es soll den Nutzer auf die Konsultation der Bedie-
nungsanleitung hinweisen.

2.7.4 Symbole auf dem Gerat
Nachstehend werden die auf dem Geréat vorhandenen Symbole aufgelistet, auf die in der Bedienungsanleitung
hingewiesen wird:

VORSICHT
Die Vorgehensweisen beim Umgang mit ESD-empfindlichen Férdereinrichtungen einhalten. Nichtbe-
achtung kann zur Systemstérungen oder Beschadigungen fiihren.
Auf der Verpackung der I/O BOX vom P1DWB ist folgendes Symbol aufgebracht (,4.6 P1DWB au-
spacken” auf Seite 18)

Gefahrliche Spannungen: Bei Reparaturen an unter Spannung stehenden Komponenten kénnen

WARNUNG VOR GEFAHRLICHER ELEKTRISCHER SPANNUNG
gefahrliche Stromschlage auftreten.

ALLGEMEINE GEFAHRENHINWEISE
A Dieses Symbol zeigt die Moglichkeit von Personen- oder Sachschaden an.

Beim P1DWB ist dieses Symbol zusammen mit der IK-Schutzklasse versehen, was bedeutet, dass
das Gerat entsprechend der Schutzklasse IK06 in Hohe von 1 J gegen mechanische Beanspruchun-
gen geschitzt ist. Bei gebrochenem Glas sind beim Umgang mit dem Produkt geeignete Schutz-
handschuhe zu tragen. Fir den Ersatz des Gerates wenden Sie sich bitte an den Kundendienst.
(Siehe Seite 6 fiir eine kompletten Verweis auf diese Regelung.) Das Symbol ist in der Dokumenta-
tion und auch auf der Panelrlckseite zu finden. Es soll den Nutzer auf die Konsultation der Bedie-
nungsanleitung hinweisen.

“ P1IDWB
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2.7.5 Schilder/Kennzeichnungen am P1DWB und seinen Bauteilen

P1DWB-TYPENSCHILD

Das Typenschild ist an der Rickseite vom P1DWB angebracht.
Auf dem Typenschild stehen folgende Informationen:

SERIEN-NR. des entsprechenden P1DWB

CE- und UKCA-Kennzeichnung
Marposs-Produktcode.

HINWEIS
Alle auf dem Typenschild angegebenen Daten missen immer in lesbarem Zustand sein.

Bei Beschadigung oder Unleserlichkeit ist bei Marposs ein neues Typenschild zu bestellen. Dazu sind
die Daten aus dieser Anleitung oder vom Original-Typenschild anzugeben.

MARPOSS

MADE IN ITALY

UK
FABRIQUE EN ITALIE @ @ @@=

cope XXX AXXXAKXXXK
seRIAL e XOOOCXXXX

| P1dWB Contactiess Gap |

MARRPOSS Ui
FABRIGUE EN ITALEE @@ CiE

copE XXX KXKK
seRIAL fe XXX XX AAXXK

P1dWB Retraction \

~

P1IDWRB
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3. SICHERHEITEINRICHTUNGEN
3.1 Alilgemeine sicherheitstechnische Angaben

3.1.6 Angewandte Richtlinien

Das P1DWB wurde in Ubereinstimmung mit den auf Seite 5 und 6 dieser Anleitung angegebenen Richtlinien kon-
struiert und gefertigt.

In Ubereinstimmung mit den im Anwenderland geltenden Normen fiir Maschinensicherheit ist das P1DWB von einer
Werkzeugmaschine zur Bearbeitung von mechanischen Teilen aus zu steuern.

3.1.7 Produktkonformitat

Die Warnhinweise dienen zur Vorbeugung von Personen- und Sachschdden am P1DWB und im Einsatzbereich.
Das Fachpersonal muss die Warnhinweise gelesen haben und diese jederzeit einhalten.

Das P1DWB wurde nach dem Stand der Technik konzipiert und garantiert ein hohes Sicherheitsniveau, wenn im
taglichen Gebrauch alle einschlagigen SicherheitsmaRnahmen eingehalten werden.

Der Endkunde ist verantwortlich fiir die Festlegung solcher Mallhahmen und muss sicherstellen, dass diese auch
eingehalten werden. Die Nichteinhaltung der nachfolgenden Anweisungen kann als indirekte Konsequenz aus dem
nicht bestimmungsgemaflen Gebrauch zu schwerwiegenden Verletzungen fiihren. Die Geratesicherheit wird nur
garantiert, wenn die nachstehenden Anweisungen eingehalten werden.

WARNUNG

Nur Marposs ist berechtigt, Anderungen an der Konstruktion bzw. den Fertigungsspezifika-
tionen des P1DWB durchzufiihren und garantiert damit die Ubereinstimmung mit den Si-
cherheitsnormen.

Samtliche nicht in diesem Dokument angegebenen Anderungen oder Wartungsarbeiten wer-
den daher als eigenmachtig betrachtet.

Marposs haftet nicht bei Nichteinhaltung der oben genannten Verfahrensweisen.

3.2 P1DWB-Benutzerkategorien und Pflichten

Installationstechniker: Person, die fur die Installation des P1DWB-Systems in die Maschine qualifiziert ist.
Pflichten:

1. P1IDWB heben, transportieren und lagern;

2. P1DWB einbauen und programmieren;

3. P1DWB ausbauen.

Wartungstechniker: Person, die fur die Ausibung von routinemafigen und aufRerordentlichen Wartungsarbeiten
am P1DWB geschult und qualifiziert ist.

Pflichten:

1. Durchfiihrung von routinemafligen Wartungsarbeiten;

2. Durchfiihrung von auflergewdhnlichen Wartungsarbeiten;

3. Meldung von unvorhergesehenen Situationen an den Marposs Kundendienst (z.B. Verschleif3, Ausfall, Bruch,
Fehler, usw.), die nicht in dieser Anleitung enthalten sind und deshalb unvorhergesehene Ursachen haben kénnen.

Bediener: Person, die den Messwerterfassungszyklus aktiviert und den korrekte Betrieb des P1DWB tberwacht.
Pflichten:

1. Den Prozess Uberwachen

2. Bei Bedarf die programmierten Parameter Uber die Steuertafel andern.

Wahrend des Betriebs des P1DWB sind keinerlei Bedienereingriffe erforderlich.

P1IDWE
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3.2.8 Korperliche und geistige Verfassung des Bedienungs- / Installationsper-

sonals

Das mit der Installation des P1DWB betraute Personal muss sich der Gefahren bei der Installation von Maschinen-

ausrustungen bewusst sein und damit umgehen kénnen.

3.2.9 Personliche Schutzausrustung (PSA)

Das Fachpersonal, das fiir die Montage und Wartung des P1DWB zustandig ist, muss folgende persdnliche Schut-

zausrustung benutzen:

INSTALLATIONSTECHNIKER:

GEEIGNETE ARBEITSKLEIDUNG

SICHERHEITSSCHUHE

SCHUTZHANDSCHUHE

SCHUTZBRILLE

WARTUNGSTECHNIKER:

GEEIGNETE ARBEITSKLEIDUNG

SICHERHEITSSCHUHE

SCHUTZHANDSCHUHE

SCHUTZBRILLE

Das Fachpersonal darf nur solche PSA benutzen, die die Anforderungen der lokal anzuwendenden Richtlinien

erfallt.

WICHTIG

Diese Liste erhebt keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, um die allumfassende Sicherheit des Bedie-
nungspersonals zu garantieren. Das Fachpersonal muss auRerdem die fur die spezifische Produktions-
statte (Anlage) und die vom Arbeitgeber vorgeschriebene Schutzausriistung tragen.

P1IDWRB
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3.3 Schulung

DAS FACHPERSONAL MUSS DIE DOKUMENTATION DER WERKZEUGMASCHINE GELESEN
HABEN.

Da die vorliegende Dokumentation keinen Anspruch auf Vollstandigkeit erhebt, hat das Fachper-
sonal fir den normalen Betrieb die Anleitungen der Dokumentation fiir die Werkzeugmaschine zu
befolgen, in die das P1DWB eingebaut ist.

Das Personal der folgenden Kategorien ist verpflichtet, die mit der Anlage mitgelieferte Bedienungsanleitung zu
lesen.

Installationstechniker: fir Transport, Lagerung und Installation, mit folgenden Aufgaben:

« Sicherstellen, dass das Fachpersonal mit den von Marposs vorgesehenen, geeigneten Handhabungsmetho-
den fur die P1DWB-Baugruppen zur Vermeidung von Gefahren beim Bewegen von Lasten vertraut ist;

* Schulung in der ordnungsgemafien Lagerung von P1DWB- Baugruppen zur Vermeidung von Schaden an si-
cherheitstechnisch und funktionell wichtigen Teilen;

» Sicherstellen, dass sich das Fachpersonal der ordnungsgemafien Montageverfahren fir das P1DWB, wie z.B.
Verkabelung von elektrischen Bauteilen, zur Vermeidung von Montagefehlern, die zu Gefahren fir die Gesund-
heit und Sicherheit des Bedienungspersonals fihren kénnen, bewusst ist.

Bedienungspersonal: fir die Uberwachung des normalen Betriebs, mit folgenden Aufgaben:
« Sicherstellen, dass die anzuwendenden Vorgaben zum Gebrauch des Gerates eingehalten und die Anleitungen
und sonstigen Informationen in dieser Dokumentation gelesen und befolgt werden.

Wartungstechniker fir das P1DWB, mit folgenden Aufgaben:
« Sicherstellen, dass geplante und ungeplante Wartungsarbeiten am P1DWB ordnungsgemaf ausgeflhrt werden..

3.4 Gefahren durch die Elektrik

Obwohl die erforderlichen Sicherheits- und Schutzmallnahmen schon bei der Konstruktion beriicksichtigt worden
sind, konnen einige Restgefahren an der Elektrik nicht ausgeschlossen werden. Diese Restgefahren sind nachfol-
gend aufgelistet.

ELEKTRIK

Das System wird von einer Spannungsversorgung gespeist. Das Personal kann bei Fehlern an der
Elektrik oder beim Arbeiten an Elektrobauteilen der Gefahr eines Stromschlags ausgesetzt sein.
Samtliche an der Elektrik auszuflihrende Arbeiten diirfen ausschliellich durch Fachpersonal ausge-
fuhrt werden.

Entsprechende Warnhinweise anbringen. Nach dem Ausschalten der Maschine und vor Beginn von
Arbeiten an der Elektrik ist sicherzustellen, dass das Bedientableau oder System-Bedienelemente
von der Spannungsversorgung getrennt sind.

Bitte denken Sie immer daran:
Falsch ausgefiihrte Bedienhandlungen kénnen Restgefahren hervorrufen.
Risiken und Gefahren kénnen entstehen aufgrund von:

. Unachtsamkeit des Fachpersonals,
. Nichteinhaltung von Hinweisen und Vorgaben aus der vorliegenden Bedienungsanleitung,
. Vorsatzlicher Manipulation am P1DWB oder dessen Sicherheitseinrichtungen.

Samtliche Eingriffe in die Elektrik oder Mechanik, die die Konstruktionsdaten des P1DWB verandern wiirden, dirfen
nur von Marposs vorgenommen werden und nur Marposs kann die Ubereinstimmung mit den Sicherheitsnormen
bescheinigen. Samtliche nicht in diesem Dokument angegebenen Anderungen oder Wartungsarbeiten werden als
eigenmachtig betrachtet.

Marposs haftet nicht bei Nichteinhaltung der oben genannten Verfahrensweisen.

“ P1IDWB
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4. TRANSPORT UND LAGERUNG

4.1 PersoOnliche Schutzausristung (PSA)
Das fur Transport, Lagerung und Montage des P1DWB zustandige Fachpersonal muss die in diesem Handbuch
vorgeschriebene PSA, sowie auch die spezifische Schutzausristung fur Rdume, in denen das P1dWB eingesetzt
wird, zur Verfigung haben und anwenden.

4.2 Schulung
Das fir Transport, Lagerung und Montage des P1DWB zustandige Fachpersonal muss gemaR den im jeweiligen
Einsatzland geltenden Richtlinien geschult und informiert werden.

4.3 Zustand von Arbeitsmitteln
Das Fachpersonal hat fir Transport, Lagerung und Montage die in den entsprechenden Kapiteln angefiihrten Ar-
beitsmittel einzusetzen.
Die verwendeten Arbeitsmittel missen in gutem Zustand, ohne Verschleilspuren und nicht Gbermafig gealtert oder
ermudet sein.
Die Arbeitsmittel sind in Ubereinstimmung mit den geltenden Gesetzen und Regelungen iiber Arbeitsmittel auszu-
wahlen und gemal den Anweisungen des Herstellers einzusetzen.

4.4 Wareneingang
Alle technischen Bestandteile des P1DWB werden vor dem Versand sorgfaltig gepruft und verpackt, um Transport-
schaden auszuschlief3en.
Beim Auspacken ist das P1DWB auf Unversehrtheit und Schadenfreiheit zu prifen. Bei Beschadigungen ist Mar-
poss unverzuglich zu informieren.

4.5 Verpackung, Handhabung & Transport

4.5.10 Verpackungsmaterial
Das P1DWB ist bei allen Handhabungs- und Transporttatigkeiten durch Pappe und ein Einsatzstiick geschutzt.

4.5.11 Handhabung der verpackten Baugruppe

Zur Handhabung der verpackten Baugruppe wird keine besondere Ausristung bendtigt.

4.5.12 Die verpackte Baugruppe transportieren
Das verpackte P1DWB ist in einem geschlossenen Fahrzeug zu transportieren, um Witterungseinfliisse auszu-
schlielRen.

4.5.13 Das Verpackungsmaterial entsorgen
Das Verpackungsmaterial fir das P1DWB kann ohne besondere Gefahrdung fur Mensch, Tier oder Giter entsorgt
werden.

Das fiir die Entsorgung zustandige Personal hat zu beachten, dass die Verpackung folgende Materialien enthalt:

* Pappe: aulRerer Karton und Einsatzstiick innen
* Folie aus Polyurethan: Einsatzstiick innen.

GEFAHREN FUR DIE UMWELT
@ Die Folie aus Polyurethan ist nicht biologisch abbaubar. Sie darf NICHT in der Umgebung entsorgt

werden: die Entsorgung hat gemaR den im Bestimmungsland geltenden Gesetzen zu erfolgen.

P1IDWRB
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4.6 P1DWB auspacken

Zum Entnehmen des P1DWB aus der Transportverpackung hat Marposs keine besonderen Hilfsmittel angegeben.

GEHAUSEAUSFUHRUNG AUSFUHRUNG MIT EINSCHUB UND EXTERNEM
BEDIENFELD

B B

* Entnehmen Sie aus der Verpackung die CDs (A) mit den Bedienungsanleitungen.
* Entnehmen Sie die Steckverbinder (B)
*  Zum Schluss kdénnen Sie das P1DWB auspacken (C).

ch das Verbrennen von Plastik entstehen giftige Gase, die gesundheitliche Probleme verursachen

GEFAHREN FUR DIE UMWELT
Eine nicht ordnungsgemafie Entsorgung der Transportverpackung hat folgende Konsequenzen: Dur-
kénnen.

VORSICHT

Vorsicht walten lassen: Die Verfahrensanweisungen beim Umgang mit elektrostatisch empfindlichen

Geraten beachten. Nichtbeachtung kann zur Systemstérungen oder Beschadigungen fihren.

Insbesondere folgende MaRnahmen sind erforderlich:

» Elektrische Ladungen durch Berihren einer metallischen, geerdeten Oberflache entladen.

» Die Kontaktstifte bei der Entnahme aus der Verpackung, beim Einstecken in den entsprechenden
losen Steckverbinder oder im Betrieb nicht beriihren. Jeden direkten Kontakt mit den Kontaktstif-
ten und jeden Kontakt mit an lose Steckverbinder angeschlossene Kabel vermeiden. Diese Anwei-
sungen sind fir Anschlisse sowohl mit als auch ohne Schutzkappen aus Plastik zu befolgen. Die
Schutzkappen nur beim Herstellen einer Verbindung zum entsprechenden losen Steckverbinder
entfernen. Nach dem Entfernen einer Anschlussleitung ist die entsprechende Schutzkappe wieder
aufzusetzen.

P1IDWE
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5. UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

In das P1DWB wurden nur zuverlassige und widerstandsfahige mechanische und elektrische Bauteile eingebaut.
Die Bauteile erflillen die Sicherheitsanforderungen des Herstellers und sind fiir Transport- und Lagertemperaturen
zwischen -20 °C und +70 °C (-4 °F bis 158 °F) ausgelegt.

5.1 Lagerbedingungen fiir P1IDWB
Das P1DWB ist geschitzt vor Staub und Feuchtigkeit in Gberdachten Raumen zu lagern.
Der Lagerboden muss eben und sauber sein.
Zur Vermeidung von Beschadigungen darf Gber der P1DWB-Verpackung oder auf dem P1DWB selbst kein ande-
res Material abgelegt werden.

5.2 Einsatzbedingungen fiir P1IDWB
Bei der Montage hat das Bedienungspersonal zu priifen, ob die Werkzeugmaschine fiir den Betrieb in den unten
angegebenen Umgebungsbedingungen entwickelt und konstruiert worden ist.

UMGEBUNGSDEFINITION:

Das P1DWB und die entsprechenden elektrischen Bauteile wurden zum Einbau in eine Industriemaschine und flr
den Gebrauch in vor Witterungseinfliissen geschutzten, geschlossenen Raumen entwickelt und konstruiert. Das
System darf nicht im Wohnmilieu oder im Kleingewerbe eingesetzt werden.

Das P1DWB ist an einer trockenen Stelle auf3erhalb der Maschine anzubringen und die daran angeschlossenen
Messkopfe sind im Nassbereich im Maschinenraum zu installieren.

AuBer wenn vertraglich anders vereinbart darf das P1DWB nur unter den unten angegebenen Umgebungsbedin-
gungen ordnungsgemald betrieben werden. Abweichende Umgebungsbedingungen kdnnen das System stéren
oder beschadigen, was zu einem Gesundheits- und Sicherheitsrisiko fir den Bediener und andere Personen fiih-
ren kann.

UMGEBUNGSTEMPERATUR
Die ordnungsgemafle Funktion der mechanischen und elektrischen Bauteile des P1DWP ist bei Temperaturen
zwischen +5 und + 45 °C (41 und 113 °F) gewahrleistet.

RELATIVE LUFTFEUCHTIGKEIT
Relative Luftfeuchtigkeit im Betrieb 85% < RH<90% fir max. 2 Monate

VERSCHMUTZUNGSGRAD DER UMGEBUNG
Grad 2

HOHE UBER NN
Die ordnungsgemafe Funktion der elektrischen Bauteile ist bei einer Hohe bis zu 2000 m iber NN gewahrleistet.

SCHADSTOFFE

Die elektrischen Bauteile sind gegen das Eindringen von festen und fliissigen Stoffen ausreichend geschitzt, wenn
das P1DWB bestimmungsgemaf’ und unter den angegebenen Betriebsbedingungen eingesetzt wird.

AuBer wenn vertraglich anders vereinbart sind die elektrischen Bauteile NICHT mit einem speziellen Schutz vor
Schadstoffen, wie Staub, Sauren, korrosive Gase, Salze usw. ausgelegt.

Marposs ist sofort zu kontaktieren, wenn die elektrischen Bauteile und das ganze Gerat in Umgebungen eingesetzt
werden sollen, in denen solche Schmutzstoffe vorkommen. Marposs priift dann, ob sich das Gerat fiir die entspre-
chende Umgebung eignet.

»NORMALE” UMGEBUNGSBELEUCHTUNG

Die Montage ist unter ,normalen" Beleuchtungsbedingungen auszufiihren, d.h., ohne dass die Bediener durch zu
viel Licht geblendet oder die Augen durch zu wenig Licht Gberanstrengt werden.

Das Montagepersonal fur das P1DWB muss die Mindestanforderungen der landesspezifischen Gesetze beziiglich
natdrlicher und kinstlicher Beleuchtung der Produktionsstatte einhalten.

Bei unzureichender Beleuchtung am Arbeitsplatz sind tragbare Lichtquellen einzusetzen.

PIDWB "
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6. BESCHREIBUNG DES SYSTEMS

6.1 P1DWB-Ausfiuhrungen

Das Gerét ist in 6 unterschiedlichen Ausfuhrungen erhaltlich:

GEHAUSEAUSFUHRUNG

Ausfiihrung CG

GAP brﬁhrunislos Ruckstellung

Montageanleitung

Ausfiihrung R

830WBC0100

P1DWB-CG Gehauseausflihrung
- GAP beriihrungslos

EINBAUBERAT

Ausfihrung CG

830WBRO0100

P1DWB-R Gehauseausfiihrung
— Riuckstellung

Ausfuhrung R

830wWBC1100

P1DWB-CG Einbauversion -
GAP berihrungslos

Ausfiihrung CG

830WBR1100

P1DWB-R Einbauversion —
Ruckstellung

Ausfiihrung R

830WBC2100

P1DWB-CG Ausfliihrung mit
externem Bedienfeld - GAP
bertGihrungslos

830WBR2100

P1DWB-R Einbauversion —
Rickstellung

7708010004 Externes Bedienfeld
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6.2 Abmessung

ABMESSUNGEN UND INHALT VON P1DWB: GEHAUSEAUSFUHRUNGEN
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ABMESSUNGEN UND INHALT VON P1DWB: EINBAUVERSION
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ACHTUNG
Die Einbauversion erfordert eine feuerfeste Abdeckung, unabhangig davon, ob es mit Fron-
tpanel oder externem Bedienfeld ausgestattet ist.
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ABMESSUNGEN UND INHALT VON P1DWB: VERSION EXTERNES BEDIENFELD
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6.3 Technische Daten

Aufbau Einbaugerat, Gehause oder externes Bedienfeld
Ausflhrung m ng _FC{G

24 VDC SELV (-15% / +20%)

Netzteil ——— Dieses Symbol steht fir Gleichstrom.
Stromaufnahme 0,8A

Betriebstemperatur Zwischen +5 °C und +45 °C
Lagertemperatur Zwischen -20 °C und +70 °C

Lagerung <90%
Luftfeuchte Transport <90%
Im Betrieb < 85% < RH<90% fir max. 2 Monate

Masse Einschubgerat 900 g - mit Gehause 2000 g

Schutzart

(nach IEC 60529) IP54 - Front Panel

IP 40 - Elektronik

Ausfiihrung P1DWB-R: D-SUB-Stecker 15-polig

E/A-Signalbelegung Ausfiihrung P1DWB-CG: D-SUB-Stecker 25-polig

I/O-Signale SINK & SOURCE
Schaltzeit des Ausgangssignals 1ms
Serielle Schnittstelle Nur RS232 RX und TX

LCD Touchscreen-Anzeige

Display Aufldsung 272x480 Pixel — 4,3
Drehzahl-Messbereich Zwischen 0 und 99,999 1/min
Abstimmbarer Unwuchtbereich Von 60 bis 30,000 1/min.

“ P1DWB
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Kontrollen

Gap & Crash

Grenzwerte

Programmierbar

Sicherheitsbestimmungen fiir elektri-

sche Mess-, Steuer-, Regel- und Labor- | EN 61010-1
gerate
EMV-Richtlinien EN 61326-1

P1IDWRB
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7. PIDWB INSTALLIEREN

ANSCHLUSS BESCHREIBUNG

24 VDC VERSOR-
GUNGSSPAN- |24 VDC SELV (-15% / +20%) Versorgungsspannung (gemal EN 60950-1) Steckan-
NUNG schluss
L Erdanschlussklemme (M4)
RP OUT Ausgang fiir Anschluss externes Bedienfeld (D-SUB Steckbuchse, 9-polig)
COM Serielle Schnittstelle RS232 fiir Anschluss an externen PC (D-SUB Stecker 9-polig)
WB Anschluss fur Auswuchtkopf (D-SUB Buchse 9-polig) oder Drehzahl- Naherungss-
ensor.
ACC Anschluss Vibrationssensor / Beschleunigungssensor (5-Pin Amphenol-Steckbuchse)
I/O Anschlisse der SPS-Steuerung:
/O » D-SUB Stecker 15-polig fur P1DWB mit Rickstellung
» D-SUB Stecker 25-polig fur P1DWB Berlhrungslos
ETH RJ45 LAN Anschlussport
An der Gerateruckseite sind zwei LED's vorhanden:
(%) - Status-LED fiir PIDWP
»  Status-LED fur Ethernetschnittstelle

P1IDWE



Montageanleitung MARPOSS

7.1 Gerat an die Stromversorgung anschlieBen
Strom-Spezifikationen:

Spannung: 24 VVDC (£ 20%) vom Typ SELV gemaf EN 60950-1

Verbrauch: Stromstarke: 0,8 A

Der mitgelieferte Phoenix-Stecker hat Randelschrauben zur manuellen Befestigung. Bei Montage und im Betrieb
empfehlen wir die Installation eines Trennschalters mit 2 A Absicherung vor der Maschine.

HINWEIS
Zu diesem Stecker passt ein Stromkabelquerschnitt von max. 1,5 mm2

Stecker 4140M03301
Schutzhiille 4140000057

Wird die positive Gerateleitung (24 VDC) am Rahmen angeschlossen, ist der negative Pol (0V) durch eine flinke
2A-Sicherung abzusichern, die fir mindestens 30 VDC ausgelegt ist.

Die Sicherung ist in jedem Fall so zu bemessen, dass die maximale Stromgrenze der Maschinen-Versorgungs-
spannung nicht Uberschritten wird.

7.2 Funktionserdung

Das Gehause ist Uber die entsprechende Klemme (gekennzeichnet mit — ) an Erde anzuschlief3en.

Die Erdung erfolgt tiber Anschluss der Klemme an das Massezentrum der Maschine, auf der das Gehause instal-
liert ist. Die Verbindung sollte so kurz wie mdglich sein.

Es ist ein Kabel gelb/griin mit einem Mindestquerschnitt von 4 mm?2 zu verwenden.

Kabelklemme mit Ringdse
Klemme

M4 Mutter mit
Zahnscheibe

Kabel griin/gelb Querschnitt 4 mm?

P1IDWRB
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7.3 Das externe Bedienfeld anschlieBen

Das externe Bedienfeld wird Uber eine D-SUB-Buchse 9-polig ange-
schlossen.

Diese Steckbuchse ist mit einer Metallkappe geschutzt, die beim An-
schlieRen des externen Bedienfelds zu entfernen ist.

7.3.14 Verlangerung fur externes Bedienfeld

Verlangerung fur externes

Bedienfeld
Lange (m) Bestell-Nr.
6 6737959030
10 6737959032
15 6737959034
20 6737959036

P1IDWE
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7.5 Status-LED

Die LED neben der Ethernetschnittstelle kann
folgende Zustande einnehmen:

o LED GRUN: Ethernetverbindung aktiv mit 10

ETHER-
NETPORT Mps

STATUS-LED LED ORANGE: Ethernetverbindung aktiv mit 100
P1DWB Mps

STATUS-LED LED variabel: Verbindungsaktivitat 1auft

O Die Status-LED neben dem Netzteil kann folgen-
de Zustande einnehmen:

LED GRUN: das Gerét ist eingeschaltet und die
Versorgungsspannung ist OK.

o LED ORANGE: Es besteht eine Verbindung zwi-
schen CPU-Karte und externem Bedienfeld

LED GRUN blinkt: Es gibt Probleme mit der
Versorgungsspannung oder zu hohen Stromver-
brauch im P1DWB-Gerat, die zu Funktionssto-
rungen flhren kénnen.

7.4 Einen PC anschlieBen

Der COM- oder Ethernetport dient zum Anschluss eines externen PC, auf dem die mitgelieferte Software ,P1DWB
TOOL SW’ installiert werden kann.

Das vom Marposs Service verwendete Service-Softwaretool P1DWB TOOL SW wird iber COM-Port an das P1DWP
angeschlossen und bietet dieselben Funktionen wie direkt auf einem PC.

P1IDWRB
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8. ANSCHLUSS VON AUSWUCHTKOPFEN ODER DREHZAHLSENSOR

Anschluss fur Auswuchtkdpfe oder Drehzahlsensor fiur die Funktion Vorau-

T SrOTTTOTTT

Die beiden Typen Auswuchtkopfe FT (Flansch-Kopf) und ST (Spindel-Kopf) unterscheiden sich nach der Art der
Signalibertragung:

Auswuchtkopfe mit riickstellbaren Tastarmen:

v FTR Flansch-Auswuchtkopf mit riickstellbaren Tastarmen
v STR Spindel-Auswuchtkopf mit riickstellbaren Tastarmen

Auswuchtkdpfe mit beriihrungsloser Ubertragung

v FT CHG Berihrungslos + GAP Flansch-Auswuchtkopf
v" STCHG Berihrungslos + GAP Spindel-Auswuchtkopf
v FTCH Berithrungsloser Flansch-Auswuchtkopf

v STCH Berlhrungsloser Spindel-Auswuchtkopf

Die Buchstaben H (Home = Ausgangsstellung) bzw. G (GAP = Anschliffkontrolle) zeigen an, ob die entsprechenden
optionalen Kdérperschall-Sensoren flir Home (neutrale Position der Wuchtmassen) bzw. GAP&CRASH am Aus-
wuchtkopf vorhanden sind.

Je nach der Ausfiihrung des eingesetzten P1DWB kénnen unterschiedliche Auswuchtképfe eingesetzt werden:
P1DWB -R P1DWB -CG

v' FT-Tastarme
v' ST-Tastarme

FT berGhrungslos sH
ST berlhrungslos sH
FT berGhrungslos sH + GAP
ST berlhrungslos sH + GAP

INENENEN

Hinweis: sH = Grundstellungssensor

Steht nur die Funktion Vorauswuchten zur Verfiigung, ist der Drehzahlsensor mithilfe des Kabels Code
6738032001 an den D-SUB Anschluss 9-polig namens ,WB* anzuschlielRen.

HINWEIS
[ Bei einem Upgrade von alten Messsteuerungen kann die Ubertragung vom Typ E82/E78 sein.

Y P1IDWE
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VORAUSWUCHTEN MIT KORREKTURMASSEN

PROGRAMMIER-

TER

Magnet oder
reflektierender
Aufkleber

Korrektur-
masse1

Verlangerung | 6738032001 | P1DWB EXTENSION RPM - PNP
0de 6738032002 | PIDWB EXTENSION RPM - NPN
) 6735599028 | PADWB EXTENSION RPM EXTERNAL M12 10m *
Verlangerung
Code | 6735599029 | PIDWB EXTENSION RPM EXTERNAL M12 5m *
6735599030 | PADWB EXTENSION RPM EXTERNAL M8 5m
% — L I 6735599031 | PADWB EXTENSION RPM EXTERNAL M8 10m
6735599033 | PIDWB EXTENSION RPM EXTERNAL M8 15m
INDUCTIVE | 06134L00002 | DSG-M8 NPN CP PROX. SWITCH
06134L00001 | DSG-M8 PNP CP PROX. SWITCH
Drehzahlsensor 06134L00005 | DSG-M12 PNP CP PROX. SWITCH
06134L00006 | DSG-M12 NPN CP PROX. SWITCH
OPTICAL 06134L00003 | PROX. SW. M18 OPTICAL CP
(*only with M12 Extension cable)

DREHRICHTUNG SCHLEIF-
SCHEIBE DREHZAHL

ZUSTAND

L]

D

RFM

RP

Q)

RPM

270

o
O
°
©
o
°

180°

270°

180

90

°
o
°

9

o

270°

180°

90

180

°

)

‘ ) °
°

270°

Korrektur-
masse 2

N 4
- .
WERKSTUCK

RICHTUNG RICHTSKALA

P1IDWRB
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8.1 ,,FT“-Auswuchtképfe einbauen

FT-Auswuchtképfe kénnen unter Verwendung eines geeigneten Montageadapters (siehe Abbildung unten) an der
Sicherungsmutter bzw. am Montageflansch der Schleifscheibe befestigt werden.

Damit das System ordnungsgemafy arbeiten kann, muss der Auswuchtkopf im Flansch mit einer Toleranz von
50 um (.002") in Bezug auf die Spindel zentriert werden.

Die Art des Montageadapters ist vor Ort je nach der Form und den Abmessungen der Spindel festzulegen. Der
Maschinenhersteller ist fir die Beistellung dieses Teils verantwortlich.

Warnung
Zur Vermeidung von mechanischer Beanspruchung mit der Gefahr der Beschadigung des Aus-

wuchtkopfes darf die Sicherungsmutter bei Befestigung des Auswuchtkopfes an der Mutter NICHT
GELOST werden.

HINWEIS
Bei der Verwendung von Auswuchtkdpfen mit AE-Sensoren fiir GAP&CRASH (FT HG) wird zur

Verbesserung der Kérperschalliibertragung zum Akustiksensor empfohlen, zwischen den beiden
Montageflachen eine Silikonfettschicht aufzutragen.

B35 HET b

: M6 (4x90°)
kY.
1 .
SPINDEL

* P1IDWEB
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8.1.15 Verteiler fur FT-Kopfe mit Rickstellung (FT R) anbauen

FT R-Auswuchtkdpfe bestehen aus einer gemeinsamen Einheit, an der sowohl das drehende Teil als auch das fest-
stehende Teil (oder der Verteiler) montiert sind.

In dieser Konfiguration werden sowohl der Auswuchtkopf als auch der dazugehdrige Verteiler von dem oben be-
schriebenen Adapter gehalten. Der Verteiler bzw. das Kabel ist ebenfalls an der Maschine zu befestigen, damit sie
sich nicht zusammen mit der Schleifscheibe drehen.

ACHTUNG
Verteiler bzw. Kabel an der Maschine befestigen.

Verteiler an der Ma-
schine befestigt

/ Auswuchtkopfkabel an

i der Maschine befestigt

Beispiele:

Verteiler befestigen Kabel befestigen

P1IDWRB
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8.1.16 Das beriihrungslose Ubertragungssystems fiir FT-Képfe (FT H/FT HG)
vom Typ E82 anbauen

Das beriihrungslose Ubertragungssystem besteht aus zwei Teilen:
* Rotor (rotierendes Teil, im Auswuchtkopf eingebaut)
+ Stator (feststehendes Teil).

MINI CT SENDER

GAP 1mm#0,5mm

—

281

Lr—m \~WB-FT

TX-O3PL0044009

Abstand Rotor/Stator 1+£0,5mm
Max. Fluchtungsfehler (TIR) des Empfangers < 0,3 mm in alle Richtungen
Abstand Drehzahlsensor und Empfanger integriert
Spannung Rotor/Stator 23V +26V
WARNUNG

Fiir eine optimale Leistung der Auswuchtkopfe muss die Temperatur im Signaliibertragungsbe-
reich UNTER 55 °C (130 °F) liegen.

P1IDWE
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8.2 ,,ST“-Auswuchtképfe einbauen

Zum Einbau der ST-Auswuchtkdpfe stehen viele unterschiedliche Systeme zur Verfliigung. Alle diese Systeme
sind mit O-Ringdichtung versehen.

DIREKTMONTAGE UBER FLANSCH

Der Auswuchtkopf ist mit einem Montageflansch (siehe Abbildung) versehen.
Die Montagebohrungen und Zentrierflihrungen befinden sich am Flansch.

HINWEIS

Bei der Verwendung von Auswuchtkdpfen mit integrierten AE-Sensoren fir GAP&CRASH (ST HG) wird emp-

fohlen, zwischen den beiden Montageflachen eine Silikonfettschicht aufzutragen um die Kérperschalliiber-
tragung zum Akustiksensor zu verbessern.

MONTAGE MIT FIXIERVORRICHTUNG
Der Auswuchtkopf wird direkt Gber eine Ausgleichsvorrichtung befestigt.

HINWEIS
Anzugsdrehmoment: 15-20 Nm

PIDWB *
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8.2.17 Verteiler fur ST-Képfe mit Ruckstellung (ST R) anbauen

Warnung
Verteiler bzw. Kabel gemaR Abbildung an der Maschine befestigen.

Verteiler an der Ma- |

schine befestigt

/ Auswuchtkopfkabel

_ an der Maschine
befestigt

8.2.18 Beriihrungsloses Ubertragungssystem fiir ST-Képfe montieren

Das beriihrungslose Ubertragungssystem besteht aus zwei Teilen:
* Rotor: Fiir den Empfanger ist die Montage an der Spindel und Befestigung durch vier Schrauben vorgesehen.

« Stator (feststehendes Teil)

Zur ordnungsgemaRen Installation des beriihrungslosen Ubertragungssystems miissen folgende Bedingungen er-
fllt sein:

Beriihrungsloses Ubertragungssystem vom Typ ,MINI CT*

Version nur mit Ausgangskabel (WB + AE integriert)

*  P1IDWEB



Montageanleitung MARPOSS

8.2.19 Beriihrungsloses Ubertragungssystem vom Typ ,,MINI CT“

SignalUbertragungssystem fir Auswuchtkopfe vom Typ ,ST".

Zur ordnungsgemalen Installation des Ubertragungssystems miissen folgende Bedingungen erfiillt sein:
+ Der Abstand zwischen den beiden Ubertragungsflachen muss zwischen 0,5 und 1,5 mm betragen

* Max. Fluchtungsfehler (TIR) des Empfangers: < 0,3 mm in alle Richtungen.

KOPF OHNE INTEGRIERTEN EMPFANGER KOPF MIT INTEGRIERTEM EMPFANGER
<0,3mm
0,5-1,5mm In alle Richtungen IM KOPF INTEGRIERTER

EMPFANGER

| [
<0,3 mm\—EMPFANGER

In alle Richtungen

0,5-1,5mm
ef——

SENDER SENDER

Warnung

Die Temperatur im Signaliibertragungsbereich und auf der Kontaktflaiche am MiniCT muss
UNTER 55 °C (130 °F) sein, damit der optimale Betrieb des Auswuchtkopfes sichergestellt ist.
Alarmgrenzwert (max. zuldassiger Wert) der Innentemperatur des Rotors (Empfénger):

- 80 °C (176 °F) bei MiniCT und Softwareversionen bis 3.4.

- 76 °C (169 °F) bei MiniCT und Softwareversionen ab 3.5.

Wird die Alarmgrenze fiir langer als 6 Sekunden liberschritten, wird die Alarmmeldung #20
angezeigt.

Im Meni Motorenkontrolle kann der Temperaturwert liberpriift werden.

Wird ein Akustikzyklus ausgefiihrt, ist die Temperaturkontrolle nicht aktiv.

Eine ordnungsgemale Fluchtung zwischen Empfanger und Sender bedeutet, dass auch die Span-
nung zwischen Sender und Empfanger auf dem Optimalwert ist (Spannungsversorgung des Emp-
fangers). Die Spannung muss bei Volllast (beide Motoren laufen) gréRer als 20 V und kleiner als 27
V sein, wenn beide Motoren stehen. Die optimale Arbeitsspannung fir MINICT liegt zwischen 23 V
und 26 V, und wir empfehlen, nach Méglichkeit den Abstand so zu regulieren, dass eine optimale
Spannung erreicht wird.

[ HINWEIS

Warnung

Bei Wartungsarbeiten, bei denen der Rotor und/oder der Stator mit einem anderen Verfahren
abgebaut werden miissen, als in der Montagesp_gzifikation festgelegt wurde, ist die P1IDWB
Messsteuerung auszuschalten, um Schaden am Ubertragungssystem zu vermeiden.

PIDWB ¥
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Montageanleitung fur Empfanger.

O3PL0044507
MINI CT 3821 CG - wf T
I "'-:_IE_ -___.-"__' o
=5 i T  |[B== \ ¥l ?x’l‘;;;x»::\
b L T 1" - / f"",'---;___ Y
j P~ _T_ .\‘:ﬁr{ %‘.’q“n i
~1 I e | |'|I|I e Pl b4l |
! :_: . = :E - = l 1 1 1 'l' - e T T
= = 11 [ | L ™y “"}'-\ 1f
I =: . i 5 s - il .-'
— 1 1 | = ; _— |
- - [ 1 | == [ T \-{%?ﬂ'_'fj:f}” 2
o4 7] ni25
O-RING @20X1,5 I =
PARKER 6-078 - JE NACH DEM VOM KUNDEN ANGEWANDTEN
'ZENTRIERVERFAHREN IST EINER DER BEIDEN
KUNDENDIENST JMIT (*) ODER (**) GEKENNZEICHNETEN WERTE
O3PL0044508 UM 1,0 MM ZU ERHOHEN.
MINI CT 41.7-21 GG T
[ I _Mg_ ,..---: __'_--..__H
& =t | —— |-._ l,."r/‘:;:;‘: EB""-:\{\
" . i | v [/ ',/f,}; '“Q\\\‘ X
3 ~ g | e PR
] i ] E - LA U I l .". '? \\ ,z’;"ll {?.l .II-
[ = O ¢ / : . — pr k~§\l\1i“‘--.'?:: =1
l. L - o | Tk | ==" - “J N T "’__,-"|.zf
) i 1 e — (1] "\\‘N.\_\__ - 5 _.f"f
i :kl\Lj-"‘" ' L | R -~ i
o41] |8 ' . n34 ‘J

HINWEIS
(FUr MiniCT Artikel-Nr. O3PL0044507/508)
Die Dichtung und das Gehause sind vom Maschinenhersteller bereitzustellen.
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O3PL0044504
MINI CT 41.7-16 CG
([ provwisio di OR ) % —
- | l | e[
= | == : N NN
1 b ] -'rf .-"f f" .. -\'\"x b 1I"-
| g s = el A B R
| [ ' A T |
"|-—[ 3 Eg {7 T f/' ‘? ]
| 1 - | .| LY ‘-__‘ b - I _.'. )
F / e 7 o B . ,y o
e N el R ==
! ] = e L i
alls i "
(1) JE NACH DEM VOM KUNDEN ANGEWANDTEN
ZENTRIERVERFAHREN IST EINER DER BEIDEN MIT (*)
ODER (**) GEKENNZEICHNETEN WERTE UM 1,0 MM ZU
ERHOHEN.
O3PL0044505
MIMNI CT 38-21 CHG _
| E M:?--E_ — ~..
— =Y = =1 /7: P S N
= J T r TSN
[ T g Ny .4\
ﬁa {ih.-"‘-'a*"l
! c E B A ~f
a 5 1 4= 1 r 'th'l : N ‘!3-,_
= | = [ z N S/
L d —
i 1 A n32.5
(1) JE NACH DEM VOM KUNDEN ANGEWANDTEN
O3PL0044502 ZENTRIERVERFAHREN IST EINER DER BEIDEN MIT (*)
ODER (**) GEKENNZEICHNETEN WERTE UM 1,0 MM
MINI CT 41.7-21 CHG ZU ERHOHEN.
. ! l . [ M.:'r Py -_ --H
= |- == e N
 — e i | -\—I_r § g o T Sy, \'\__‘.-"‘-\. !
=1 L f L)
“ »II E %iE Il rl III‘?'. ‘:«h .&C' {JI
I - T H—— k'-.l\'\\\\*-. 1 ’./i :
== | e (2] Nesele
T L | | | % | "'\-\._-_. " e
Dt L6 o

(FUr MiniCT Artikel-Nr. O3PL0044504/505/502)

[ HINWEIS
Die Dichtung ist Bestandteil des MiniCT.

HINWEIS
Zum Zentrieren des Rotors in der Spindel gilt eines der Durchmessermalfe unter * bzw. **.
[ Der Wert, der nicht als Zentrier-Referenzmal} verwendet wird, muss um 0,1 mm erhéht werden.
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8.3 Beschleunigungsmesser (Vibrationssensor) montieren

Anschlussbuchse fur Beschleunigungsmesser

BESCHLEUNIGUNGSMESSER MIT KABE-| BESCHLEUNIGUNGSMESSER MIT KABELABGANG
LABGANG AXIAL RADIAL
(Artikel-Nr. O3PZ0114006 —O3PZ0114009) (Artikel-Nr. O3PZ0114007 — O3PZ0114010)

BESCHLEUNIGUNGSMESSER FUR NIEDRIGE DREHZAHL
(Artikel-Nr. O3PZ0114011)

P1IDWE



Montageanleitung MARPOSS

8.3.20 Beschleunigungsmesser einbauen
HINWEIS

Der Beschleunigungsmesser ist nach Moglichkeit nahe am Lager neben der Schleifscheibe und parallel
zu deren Arbeitsrichtung einzubauen.

AUSSEN- ODER SPITZENLOS-SCHLEIFMASCHINEN

WERKSTUCK VORGESCHLAGENE POSITION FUR

BESCHLEUNIGUNGSMESSER

SPINDEL

SCHLEIFSCHEIBE

VORSCHUB

FLACHSCHLEIFMASCHINEN

VORGESCHLAGENE POSITION FUR
BESCHLEUNIGUNGSMESSER

-
. o]
Py
@]
J @)
T
C
w
NEIN —f]
SCHLEIFSCHEIBE SPINDEL

WERKSTUCK
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8.3.21 Direktmontage des Beschleunigungsmessers

Die Lagefixierung des Beschleunigungsmessers erfolgt mithilfe des 5 mm langen M6 Gewindestifts, das aus dem
Gehause herausragt. An der gewlinschten Stelle der Maschine eine Bohrung M6 in ausreichender Tiefe einbrin-
gen.

BESCHLEUNIGUNGSMESSER MIT KABELABGANG AXIAL (Artikel-Nr. O3F

Amphenol

cablelength:3m

| 185 (cable)
-
28

=

ﬂ 214

DIT T ﬁk
03PZ0116006

~

43

J M6
l«

clampingtorque3-#Nm /

min. @ 18
M 6 A—‘ )
/Ra 16
mountingrecommendation: ‘ - | “
HINWEIS
Das Montageverfahren fiir den Beschleunigungsmesser Artikel-Nr. O3PZ0114009 ist identisch
mit dem oben beschriebenen Verfahren, aulier, dass das Kabel hier 6 m lang ist.

“ P1IDWEB
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VIARPOSS

BESCHLEUNIGUNGSMESSER MIT KABELABGANG RADIAL (ARTIKEL-NR. C

recommended mounting torque: 3-7Nm (2-5ft lb)

~33,7

~62mm

Amphenol AP5P

- =

~18mm

1:1

cable length: 3m
bending radius: 63,5mm

Die Montagemethode fiir die Beschleunigungsmesser Artikel Nr. O3PZ0114007 und O3PZ0114010 ist

40
(4 1)
2 -]
T ;
Mé
@219
120
recommended length to bending radius
<
g
S
N
o
mounting recommendation:
Mé

{7

1 - -
i
L] 0.1 A]
[ HINWEIS
identisch wie oben, auf3er dass die Kabellange 6 m betragt.

P1IDWRB
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8.3.22 Montage des Beschleunigungsmessers mithilfe des Magnethalters
« Die fur den Magnethalter vorgesehene Maschinenoberflache grindlich reinigen.

* Den Magnethalter auf den M6 Gewindestift (Adapter) am Beschleunigungsmesser aufschrauben.

BESCHLEUNIGUNGSMESSER AXIAL + MAGNETHALTER

for MARPOSS-sensors:
- D3PZ0114006

- D3PZ0114008
- D3PZ014009

BESCHLEUNIGUNGSMESSER AXIAL

magnetic base
02910051001

DE

]

@1

MAGNETHALTER AXIAL

“ P1IDWEB
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Beschleunigungsmesser radial + Magnethalter

for ACC-RA-sensors:
- 03PZ0114007
- 03PZ0114010

magnetic base
. D29L0050011

NN

7 72701
NZ%,

MAGNETHALTER RADIAL

* Die Baugruppe an der gewiinschte Stelle an der Maschine so positionieren, dass sie auf der Oberflache schwin-
gen / gleiten kann.

WARNUNG

Die magnetische Anziehungskraft zwischen Halter und Maschinenoberflache ist sehr stark.

Es sind alle ZusammenstoRe zu vermeiden, die den Beschleunigungsmesser beschadigen
koénnen.

PIDWB *©
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8.4 Verlangerungen
8.4.23 Verlangerungen fur Beschleunigungsmesser

Endstiick Beschleunigun-

gsmesser g -:m e W _m

Verlangerung fiir Beschleuni-

gungsmesser
Verlangerungen fiir Beschleunigungsmesse
Lange (m) Verlangerung Artikel Nr.
6 6739696233
10 6739696194
15 6739696148
20 6739696222

8.4.24 Verlangerungen fur Auswuchtkopfe

Ende-Auswuchtkopf Verlangerung fiir Auswuchtkoépfe

—— )0 >~ of——

Verlangerungen fiir Auswuchtkopfe
Lange (m) Auswuchtkopfe mit Riickstellung
Auswuchtkodpfe mit beriihrungsloser Ubertrag-
ung
6 679060001V
10 679100001V
15 679150001V
20 679200001V

P1IDWE



Montageanleitung MARPOSS

9. 1/0 ANSCHLUSSE FUR P1DWB - R

D-SUB-Anschlussstecker 15 polig fur 1/0 Anschlisse.

Die Eingange / Ausgange bendtigen eine 24 VDC-Versorgungsspannung +20%-15% vom Typ

[ HINWEIS
SELV, gemal Spezifikationen in EN60950-1.

9.1 Technische Spezifikationen der I/O-Stromkreise(P1DWB-R)

Der Anschluss an die Maschinensteuerung erfolgt durch einen Anschlussstecker 15 polig.

Die Ein- und Ausgénge sind in Bezug auf die internen P1DWB-Anschlussstellen optoisoliert. Die Ausgange sind
kurzschlussfest.

Die 1/0O-Stromkreise zur Maschinensteuerung sind 24 V vom Typ SINK bzw. SOURCE. Der jeweilige Modus wird
durch die Verbindungsleistung festgelegt.

Fir den SOURCE-Modus ist das Signal +SOURCE/-SINK an +24V und das Signal

-SOURCE/+SINK an Erde (GND) anzuschlief3en.

Fir den SINK-Modus sind das Signal -SOURCE/+SINK an +24V und das Signal +SOURCE/-SINK an Erde (GND)
anzuschlieRen.

Im SOURCE-Modus funktionieren die Ausgadnge mit Stromabgabe und die Eingange mit Stromverbrauch. Beim
Anschluss von zwei Geraten im SOURCE-Modus sind also die stromabgebenden Ausgange des einen an die
passenden stromverbrauchenden Eingédnge des anderen Gerates anzuschlielen. Fir den SINK-Modus ist das
umgekehrt der Fall.

Im SOURCE-Modus liefern die Ausgange einen ausgehenden Strom von der Klemme, wahrend die Eingange einen
eingehenden Strom von der Klemme aufnehmen. Fir den SINK-Modus ist das umgekehrt der Fall.

Im SINK-Modus liefern die Eingénge einen ausgehenden Strom von der Klemme, wahrend die Ausgange einen
eingehenden Strom von der Klemme aufnehmen.

BESCHREIBUNG WER

Versorgungsspannung Eingange/Ausgéange (+VCC) 24V (+20%, -15%) VDC
Absorption von +VCC (VCC = max. ohne Last an den Ausgangen) <10 mA
Max. Eingangs-Welligkeit bei Einspeisung 2 Vpp

P1IDWRB
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Beschreibung Wert EINHEIT
Eingangsspannung Minimal 0 VDC
Maximal + VCC
Eingangswiderstand > 4800 Ohm
Max. Eingangsstrom 9 mA
Max. Spannung im logischen Zustand 1 - SINK +VCC -16 VDC
Min. Spannung im logischen Zustand 0 - SINK +VCC -4 VDC
Min. Spannung im logischen Zustand 1 - SOURCE 16 VDC
Max. Spannung im logischen Zustand 0 - SOURCE 4 VDC

Beschreibung Wert EINHEIT
Stromstarke pro Ausgang 50 mA
Spannung im logischen Zustand 1 bei 20 mA - SOURCE >+VCC-2 VDC
Spannung im logischen Zustand 1 bei 20 mA- SINK <2 VDC

“ P1IDWEB
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9.2 Anschlussplane (P1DWB-R)

Konventioneller logischer Zustand der Signale:

* Logischer Zustand 0 —
* Logischer Zustand 1 —

- Vee
+Vce

24V Optokoppler vom Typ SOURCE

VIARPOSS

— D-SUB15PINS ———
P1D\WB _ MACHINE LOGIC
. 1 , - SOURCE! + SINK
AUT/MAN | —o 2 o -
WB CYCLE IN PROGRESS ¢—— —o o 3 o -
/WBALARM @—— —o o 4 o -
/RPMALARM ¢—— —o e 5 o -
UNBALANCE IN TOLERANCE 1 ¢— | —o e 6 o —
UNBALANCE IN TOLERANCE2 ¢—{ —o ° 7 o -
R e 8 - SOURCE/ + SINK Vee
o L ] 9 0
o e 10 o
o e 11 o
R o 12 ,_WB CYCLE REQUEST _~ +Vee
R o 13 ,_WBCYCLE ENABLE -~ T
. o 14 .~ SOURCE/ + SINK Vee
e 15 ,_* SOURCE/ - SINK +Vee
M
P1IDWEB] D-SUBASPINS - —ACHINE Loaic
R o 1 -~ SOURCE/ + SINK +Vee
AUT/MAN | —o o 2 o -
WB CYCLE IN PROGRESS &— —o o 3 o -
/WBALARM ¢——HA —o o 4 o -—
/RPMALARM —— —o e 5 o —
UNBALANCE IN TOLERANCE 1 ¢—— —o e 6 o -
UNBALANCE IN TOLERANCE 2 ¢——— —o o 7 o -
. e 8 - SOURCE/ + SINK
o L ] 9 0
o e 10 )
o e 11 o
o ° 12 . _WB CYCLE REQUEST
o ° 13 . _WB CYCLE ENABLE s L Vee
. o 14 - SOURCE/ + SINK Voo
e 15 - _*+ SOURCE/ - SINK Vee

PIDWB *“
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9.3 1/O-Interferenz (P1DWB-R)
8 1
O C g R15-PC
/ -
15 1/0 g
IN/ BESCHREIBUNG
POL-NTr. NAME - - -
ouT ,Low* - Signal »High“ - Signal
1 IN -SOURCE/+SINK
2 OUT | AUTO/MANU HAND-Betrieb AUTOMATIK-Betrieb
3| OYT |we-zvkLus LAUFT | oin 2yklus we .
lauft Zyklus lauft
OUT |[/wB ALARM WB-Alarm steht an Kein WB-Alarm steht an
OUT | /DREHZAHL-A- Drehzahl-Alarm steht an Kein Drehzahl-Alarm steht an
LARM
6 out UNWUCHT IN TO- Unwucht groRer als programmier- Urr(])WE:rrrl\trrI:iI(:;tneer:/g(leIt(i:rrrllz::rr?‘
LERANZ 1 ter ,optimaler* Grenzwert L1 brog »OP
Grenzwert L1
! ouT UNWUCHT IN TO- Unwucht gréRRer als programmier- Urr;W:J:r:tnﬂl:il‘t:;tneenr/g;eItcit:];lllz:l
LERANZ 2 ter ,optimaler® Grenzwert L2 brog »oP
Grenzwert L2
8 IN -SOURCE/+SINK
9 - Nicht angeschlossen
10 - Nicht angeschlossen
11 - Nicht angeschlossen
12 IN ANFORDERUNG Keine Anforderung WB Automati- | Anforderung WB Automatischer
WB-ZYKLUS scher Auswuchtzyklus Auswuchtzyklus
13 IN AKTIVIERUNG WB- WB Auswuchtzyklus deaktiviert WB Auswuchtzyklus aktiviert
ZYKLUS
14 IN -SOURCE/+SINK
15 IN +SOURCE/-SINK

9.3.25 Empfohlener Bit-Aktivierungslevel. ERWEITERT

Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir dringend, den Aktivierungslevel fiir folgende Bits auf ,low* zu setzen:

/IWB ALARM  Alarm WB-Uberwachung und WB-Umgebung
IRPM ALARM Alarm Drehzahl-Grenzwert und Drehzahl

P1IDWE
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9.3.26 WB-Algorithmus fur automatisches Auswuchten (P1DWB-R)

Damit beim Auswuchten auch die tatsachliche Schleifscheibenvibration ohne weitere externe Einfliisse beriick-
sichtigt wird, hat der Auswuchtzyklus zwingend unter bestimmten Maschinenbedingungen zu erfolgen:

Schleifscheibendrehzahl zwischen 60 und 30.000 1/min.
Schleifscheibe aus der Arbeitsstellung zuriickgestellt
Keine laufenden Abrichtvorgange
Maschinenbaugruppen bewegungslos

Nach Moglichkeit Kaihimittelfluss gestoppt.

Fir ein genaues Auswuchten sollte die Drehzahl nicht unter 300 1/min. liegen.

Das Auswuchtsystem P1DWB wird mit dem Eingangssignal AKTIVIERUNG WB ZYKLUS im logischen Zustand 1
aktiviert und erhalt das Startsignal fir einen Auswuchtzyklus.

Die Anforderung von einem WB-Algorithmus fur automatisches Auswuchten wird beispielhaft erldutert:

/WB ALARM ouT

UNBALANCE IN
TOLERANCE 1 ouT

UNBALANCE IN
TOLERANCE 2 ouT

Zyklus ohne Alarme ausgefuhrt

WB CYCLE ENABLE |N Y L

/
WB CYCLE REQUEST [N / N
WB CYCLE T
IN PROCESS outT

P1IDWRB
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Ist das Signal WB-ZYKLUS LAUFT im logischen Zustand 1, wird der Ausgang der Signale UNWUCHT IN TO-
LERANZ 1 und 2 deaktiviert und die Messsteuerung steuert die Bewegung der Wuchtmassen, bis ein optimaler
Auswuchtzustand erreicht ist.

Das Auswuchten ist optimal, wenn die Schleifscheibenunwucht den im Grenzwert L1 festgelegten Wert nicht
Uberschreitet.

Bei Erreichen dieser Bedingung schaltet das Signal WB ZYKLUS LAUFT auf den logischen Zustand 0 und zeigt
damit das Ende vom Auswuchtzyklus an. Damit wird der Ausgang der Signale IN TOLERANZ 1 und IN TOLE-
RANZ 2 aktiviert (die auf logisch 1 schalten).

Kann die Unwucht innerhalb von 210 Sekunden nicht mindestens bis unter den Grenzwert L2 abgebaut werden,
unterbricht das P1DWB-System den Auswuchtzyklus, indem der logische Zustand von WB-ZYKLUS LAUFT auf
Null gesetzt und das Signal WB ALARM an den Ausgang geliefert wird.

Die Anforderung von einem WB-Algorithmus fiir automatisches Auswuchten wird beispielhaft erlautert:

. Zyklus mit Timeout ausgefuhrt
. /WB ALARM wird ausgegeben
/WB ALARM ouT

UNBALANCE IN
TOLERANCE 1 ouT

UNBALANCE IN
TOLERANCE 2 ouT

WB CYCLE ENABLE N Y L

WB CYCLE REQUEST IN e J\
WB CYCLE '
IN PROCESS ouT

* P1IDWB
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9.4 Zyklen im Legacy-Modus (P1DWB-R)

Verarbeitungsverzégerung = 20 ms

MARPQOSS

ttrg Zeit, die das Signal mindestens iber dem Grenzwert sein muss, damit das Ausgangsbit aktiviert wird

tPLC Mindestzeit fur die Bitaktivierung

9.4.27 WB-Algorithmus fur automatisches Auswuchten (P1DWB-R)

Die Anforderung von einem WB-Algorithmus fur automatisches Auswuchten wird beispielhaft erldutert:
. Zyklus wird ohne Alarme ausgefuhrt

/WB ALARM ouT

UNBALANCE IN |
TOLERANCE 1 out

UNBALANCE IN
TOLERANCE 2 out

WB CYCLE ENABLE N >

WB CYCLE REQUEST [N

A

v/

WB CYCLE
IN PROCESS ouT

P1IDWRB
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10. 1/0-ANSCHLUSSE FUR P1DWB - CG

HINWEIS
Die Eingange / Ausgange bendtigen eine 24 VDC-Versorgungsspannung +20%-15% vom Typ SELYV,
gemal Spezifikationen in EN60950-1.

D-SUB-Anschlussstecker 25 polig fiir /O Anschlisse.

10.1 Technische Spezifikationen der 1/0O-Stromkreise (P1DWB - CG)
Der Anschluss an die Maschinensteuerung erfolgt durch einen D-SUB Anschlussstecker 25 polig.
Die Ein- und Ausgange sind in Bezug auf die internen P1DWB-Anschlussstellen optoisoliert. Die Ausgange sind
kurzschlussfest.
Die 1/0O-Stromkreise zur Maschinensteuerung sind 24 V vom Typ SINK bzw. SOURCE. Der jeweilige Modus wird
durch die Verbindungsleistung festgelegt.

SOURCE-Modus programmieren
» Das Signal +SOURCE/-SINK an +24V und das Signal -SOURCE/+SINK an Erde (GND) anschlief3en.

SINK-Modus programmieren
» Das Signal -SOURCE/+SINK an +24V und das Signal +SOURCE/-SINK an Erde (GND) anschlief3en.

Im SOURCE-Modus funktionieren die Ausgange mit Stromabgabe und die Eingange mit Stromverbrauch.

Im SINK-Modus liefern die Eingange einen ausgehenden Strom von der Klemme, wahrend die Ausgange einen
eingehenden Strom von der Klemme aufnehmen.

P1IDWE
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BESCHREIBUNG WERT EINHEIT
Versorgungsspannung Eingange/Ausgange (+VCC) 24V (+20%, -15%) Vie
Stromaufnahme bei +VCC (VCC = max. ohne Last an den Ausgéangen) <10 mA
Max. Eingangs-Welligkeit bei Einspeisung 2 Vpp
BESCHREIBUNG WERT EINHEIT
Eingangsspannung Minimal 0 Vv

Maximal + VCC bc
Eingangswiderstand > 4800 Ohm
Max. Eingangsstrom 9 mA
Max. Spannung im logischen Zustand 1 - SINK +VCC -16 VDC
Min. Spannung im logischen Zustand 0 - SINK +VCC -4 VDC
Min. Spannung im logischen Zustand 1 - SOURCE 16 VDC
Min. Spannung im logischen Zustand 0 - SOURCE 4 VDC
BESCHREIBUNG WERT EINHEIT
Stromstarke pro Ausgang 50 mA
Spannung im logischen Zustand 1 bei 20 mA - SOURCE >+VCC-2 Ve
Spannung im logischen Zustand 1 bei 20 mA- SINK <2

DC

P1IDWRB
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10.2 Anschlussplane (P1DWB- CG)

AUT/MAN

WB AE GAP CYCLE IN PROGRESS
/WB AE ALARM

/RPM ALARM

UNBALANCE IN TOLERANCE 1
UNBALANCE IN TOLERANCE 2
/AE CRASH

AE GAP

AE CRASH CYCLEIN PROGRESS
/HIGH UNBALANCE

HIGH ACCELERATION

P1IDWE

24V Optokoppler vom Typ SOURCE

Konventioneller logischer Zustand der Signale:
* Logischer Zustand 0 — - Vee
* Logischer Zustand 1 — + Vcc

Montageanleitung
PIDWE | — 227N T MACHINE LoGIC
o o 1 , - SOURCE/ + SINK
| —o o 2 o -
e e 3 -
i I—o o 4 o am
——o e 5 —
i +— e 6 -
—— o ® 7 o -
¢ — o e 8 T
—I——o e 9 o -—
&—i|——o e 10 o _—
1o ° 11 o -
¢—1I—o ® 12 o -—
o . 13 o SOURCE/ + SINK Vee
o . 14 o
o * 15
o e 16 WB CYCLE REQUEST +Vee
o o 17 WB CYCLE ENABLE e
o e 18 - GAP CYCLE REQUEST
o e 19 o/CRASH CYCLE ENABLE
A . 20 , CYCLE #bit0 —
. o o , CYCLE #bit 1 —
. o , CYCLE #bit 2 —
o . 23 o
. o 21 , _- SOURCE/ + SINK Vee
o o + SOURCE/ - SINK Ve
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I
24V Optokoppler vom Typ SINK

Konventioneller logischer Zustand der Signale:
* Logischer Zustand 0 — + Vcc
* Logischer Zustand 1 — - Vee

P1IDWE D-SUB 25 PINS ™ MACHINE LOGIC
R 1 o SOURCE/ + SINK +Vee
AUT/MAN | —o 2 ° -_—
WB AE GAP CYCLE IN PROGRESS | —o0 e 3 ° -_—
/WB AE ALARM | — o 4 o —-—
/RPM ALARM | —o e 5 o _—
UNBALANCE IN TOLERANCE 1 | —o e 6 o -_—
UNBALANCE IN TOLERANCE 2 | —o e 7/ ° —_—
IAECRASH ——|—o—}+—1 o 8 o _—
AE GAP | |—o e 9 o —_—
AE CRASH CYCLE IN PROGRESS { ——o e 10 o e
/HIGH UNBALANCE | —0o0 e 11 o _—
HIGH ACCELERATION | —o0 o 12 o _—
o ° 13 o - SOURCE!/ + SINK
o ® 14 o
o ® 15 o
o ° 16 o WB CYCLE REQUEST -
o o 17 o WB CYCLE ENABLE -
o ° 18 o GAP CYCLE REQUEST s
o e 19 O/CRASH CYCLE ENABLE s
o e 20 o CYCLE #bit0 _— L
o o 21 . CYCLE # bit 1 s
. . . CYCLE#bit2 — Vee
o @ 23 o
) . o . - SOURCE! + SINK oo
. o5 , -+ SOURCE/ - SINK Ve
- i 4
M F

P1IDWRB

97



58

MARPQOSS

10.3 I/O-Schnittstelle fiir P1IDWB - CG
Im Menu 1/0O-Programmierung des P1DWB kann der Modus ERWEITERT oder LEGACY fir die Ablaufsteuerung
ausgewahlt werden. Letzterer empfiehlt sich beim Ersetzen der alten E82-Messsteuerungen, um die volle
Kompatibilitat zu wahren.

Montageanleitung

10.3.28 Steckverbinder fur Modus ,,Erweitert“ (P1DWB - CQG)

13

0000 0000 R £ - DO
SIGNALBESCHREIBUNG
PIN-Nr. | INJOUT NAME
NIEDRIG HOCH
1 IN -SOURCE/ +SINK
2 ouT AUTO/MANU Handbetrieb Automatikbetrieb
3 ouT WB / AE GAP-ZYKLUS Kein Zyklus lauft WB oder AE GAP-Zyklus lauft
LAUFT
4 ouT WB / AE ALARM WB und/oder AE-Alarm aktiv | Kein Alarm aktiv
Drehzahl-Alarm aktiv. Dreh-
5 ouT /IDREHZAHL-ALARM zahlwert ist auBerhalb des | Kein Drehzahl-Alarm aktiv.
programmierten Bereichs.
UNWUCHT IN TOLERANZ Ur_1wucht grgfser a“Is program- | Unwucht lklelner/glelclh derr:
6 ouT 1 mierter ,optimaler” Grenzwert | programmierten ,optimalen
L1 Grenzwert L1
UNWUCHT IN TOLERANZ Upwucht gro@_er gls Program- Unwucht .kle|ner/gle|c_?h .den:
7 ouT 2 mierter ,zuldssiger* Gren- | programmierten ,zuldssigen
zwert L2 Grenzwert L2
Programmierter Geraus- | Programmierter Geraus-
8" ouT /AE CRASH chpegel fir CRASH ist grofder chpe_gel fur CRASH ist k_Iemer
als der programmierte Gren-|/ gleich dem programmierten
zwert. Grenzwert.
Programmierter Geraus- Programmierter Geraus-
o0 |ouT |AEGAP chpegel fur GAP ist Kleiner [ 00| ir GAP ist gréRer als
gleich dem programmierten .
der programmierte Grenzwert.
Grenzwert.
10 ouT AE CRASH-ZYKLUS Kein CRASH-Zyklus lauft CRASH-Zyklus lauft
LAUFT
Unwucht gréRer als program- | Unwucht kleiner/gleich dem
1" ouT I[UNWUCHT HOCH mierter ,zu hoher® Grenzwert | programmierten ,zu hoher*
L3 Grenzwert L3
Wert des Beschleunigungssi- | Wert des Beschleunigungs-
12 ouT /BESCHLEUNIGUNG gnals ist grofRer als der pro- | signals ist kleiner/gleich dem
HOCH ) :
grammierte Grenzwert. programmierten Grenzwert.
13 IN -SOURCE/ +SINK
14 - Nicht angeschlossen
15 - Nicht angeschlossen

P1IDWE
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16 N ANFORDERUNG WB- Esn'aiﬁtﬁilfiﬁcnﬁiidﬁ- Anforderung Automatischer
ZYKLUS 9 Auswuchtzyklus lauft.
swuchtzyklus.

AKTIVIERUNG WB- WB Auswuchtzyklus deakti- o

17 IN ZYKLUS viert WB Auswuchtzyklus aktiviert
ANFORDERUNG AE GAP- | Keine Anforderung GAP-

18 IN ZYKLUS Zyklus Anforderung GAP-Zyklus

19 IN / ANFORDERUNG AE Ein CRASH-Zyklus wurde Keine Anforderung CRA-
CRASH-ZYKLUS angefordert SH-Zyklus

20 IN ZYKLUS NR. 1 - Bit Erstes Auswahlbit (Zyklus und Werksttick)

21 IN ZYKLUS NR. 2 - 2. Bit Zweites Auswahlbit (Zyklus und Werkstiick)

22 IN ZYKLUS NR. 3 - 3. Bit Drittes Auswabhlbit (Zyklus und Werkstuick)

23 - Nicht angeschlossen

24 IN -SOURCE/+SINK

25 IN +SOURCE/-SINK

(1)

In der Funktion ,Erweitert":

* WB Alarm — AE Alarm: teilen sich dasselbe Ausgangsbit
* Eingangsbit Anforderung WB-Zyklus high stoppt AE-Verarbeitung und startet den Auswuchtalgorithmus
» Anforderung AE GAP-Zyklus: der GAP-Zyklus startet, wenn das Eingangsbit auf ,high* geht.

» Anforderung AE CRASH-Zyklus: der CRASH-Zyklus startet, wenn das Eingangsbit auf ,low* geht.

PINs 8 und 9 kénnen im MMI-Bedienfeld auf ,high“- oder ,low“-Aktivierung gesetzt werden.

P1IDWRB
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10.3.29 Empfohlener Bit-Aktivierungslevel. ERWEITERT (P1DWb - CG)

Aus Sicherheitsgriinden empfehlen wir dringend, den Aktivierungslevel fur folgende Bits auf ,low* zu setzen:

ERWEITERT
IANF. AE CRA- .
SH-ZYKLUS Anforderung AE CRASH-Zyklus Eingang
WB-Uberwachung, WB-Umgebung Ausgang
/WB und/oder AE ALARM
Alarm AE Umgebung Ausgang
IDREHZAHL-ALARM Alarm Drehzahl-Grenzwert und Drehzahl Ausgang
UNWUCHT HOCH Schmalband-Unwuchtgrenzwert L3 Ausgang
:_IB(I)EC?SHLEUNIGUNG Breitband-Beschleunigungsgrenzwert Ausgang

Fuar folgende Bits kann ein Aktivierungslevel gesetzt werden:

/AE CRASH Grenzwert fur AE Crash [StandardmaRig low] Ausgang

AE GAP Grenzwert fur AE GAP [StandardmaRig high] Ausgang

“ P1DWB
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10.4 Programmierbare Parameter fur die Ablaufsteuerung (P1DWB - CG)

BESCHREIBUNG
Automatik- / Handbetrieb

Automatik- / Handbetrieb

Anschlusspin fiir aktuellen Betriebsmodus.

Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 1), wenn das System im
Automatikbetrieb ist [Standard].

Der Handbetrieb kann an der Bedientafel angefordert werden, wenn kein
Zyklus lauft und erzwingt die Deaktivierung des Bits (logischer Zustand
0): in diesem Zustand werden alle Eingangs- und Ausgangsbits nicht ver-
waltet, mit der optionalen Ausnahme von Eingangsbit WB-Zyklusaktivie-
rung und Signal L1 und L2 beim Vorauswuchten.

WB- und/oder AE-Alarm

Anschlusspin fir das Signal WB-Alarm.

Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 0), wenn ein schwer-

wiegender Alarm in der WB-Uberwachung und/oder WB-Umgebung an-

steht:

*  Gepufferte Daten ungiiltig

»  Stromkreisfehler

* Beschleunigungssensor ausgeschaltet oder im Fehlerzustand

* Drehzahlsensor im Fehlerzustand

* Verbindungsfehler zu Fernstellglied

+  Grenzwertlberschreitung Temperatur Fernstellglied

* Motoren fir Auswuchtkopf nicht angeschlossen oder Stromver-
brauch zu hoch

* Fehler im automatischen Auswucht-Algorithmus wegen falscher
Drehzahl, Drehzahl nicht konstant, Unwucht hoch, Timeout, ...

Der automatische Auswuchtzyklus kann wegen anstehendem WB-

Alarm nicht ausgefihrt werden.

Anschlusspin fir das Signal AE-Alarm.

Dieser Ausgang wird aktiviert wenn ein schwerwiegender Alarm in
AE-Umgebung ansteht:

»  Gepufferte Daten ungiiltig

»  Stromkreisfehler

* Verbindungsfehler zu Fernstellglied

» Koérperschallsensor im Fehlerzustand

Gap- und Crash-Zyklus kénnen bei anstehendem AE-Alarm nicht aus-
geflhrt werden

Management Ausgangsbit fir WB- bzw. AE-Alarm:
+ Das Bit wird gelatcht und ist selbsthaltend, bis eine klare Anforde-
rung ausgegeben wird.

TYP

AUSGAN-
GSBIT

Alarme fiir WB, Drehzahl, Beschleunigung, Unwucht

AUSGAN-
GSBIT

Code | POL

AUTO/MANU 2

/WB AE ALARM 4

P1IDWRB
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Drehzahl-Alarm AUSGAN- | /DREHZAHL-A- 5

Anschlusspin fiir Drehzahl-Alarmsignal oder Drehzahl-Grenzwerte tber-| GSBIT LARM

schritten, bei Uberwachung der Schleifscheibendrehzahl.

Dieser Ausgang wird aktiviert bei einem schwerwiegenden Alarm in der

Drehzahl-

Uberwachung:

*  Gepufferte Daten ungiiltig

»  Stromkreisfehler

* Drehzahlsensor im Fehlerzustand

Dieser Ausgang wird auch aktiviert (logischer Zustand 0), wenn der

Drehzahlwert

unter Grenzwert n MIN oder tGber n MAX ist.

Der automatische Auswuchtzyklus kann nicht ausgefihrt werden, weil

Drehzahl-Alarm

ansteht.

Management des Ausgangsbits fur Drehzahl-Alarm:

*  Wird eine geeignete Drehzahl erkannt, wird der Zustand automatisch
wiederhergestellt

Unwucht Hoch AUSGAN-| /UNWUCHT 11
Anschlusspin fir Alarmsignal ,Unwucht Hoch*. GSBIT HOCH
Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 0), wenn die Schleif-
scheibenunwucht den als Grenzwert L3 programmierten Wert Uber-
schreitet.

Der automatische Auswuchtzyklus kann nicht ausgefiuhrt werden oder
wird abgebrochen, wenn ,Unwucht Hoch* ansteht.

Management des Ausgangsbits far Unwucht Hoch:

«  Bei Erkennung von ,Unwucht Niedrig“ wird der Zustand automatisch

wiederhergestellt

Beschleunigung Hoch AUSGAN- | /BESCHLEUNI- 12

Anschlusspin fir Alarmsignal ,Beschleunigung Hoch*. GSBIT GUNG HOCH

Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 0), wenn der Brei-

tband-Beschleunigungswert den programmierten Wert Uberschreitet.

Management des Ausgangsbits fir Beschleunigung hoch:

+ Der Status wird automatisch wiederhergestellt, wenn eine niedrige
Beschleunigung im Vergleich mit dem programmierten Beschleuni-
gungs-Grenzwert erkannt wird.

Zyklus lauft

WB-Zyklus oder AE GAP-Zyklus lauft AUSGAN- WB oder AE 3
Anschlusspin fir das Signal Auswucht-Algorithmus flir automatisches| GSBIT GAP-ZYKLUS
Auswuchten oder AE-GAP-Zyklus |&uft. LAUFT

Wird zur Quittierung von Anforderung WB-Zyklus verwendet:

Das Bit wird bei Zyklusstart aktiviert. Die Deaktivierung erfolgt bei Zyk-
lusstopp bzw. -abbruch, Zyklus erfolgreich beendet, Zyklus-Timeout und
im Alarmzustand.

Wird zur Bestatigung der Anforderung AE GAP-Zyklus verwendet:

Das Bit wird bei Zyklusstart aktiviert. Die Deaktivierung erfolgt bei Zyk-
lusstopp und im Zustand schwerwiegender Alarm.

AE CRASH-Zyklus lauft AUSGAN- AE CRA- 10
Anschlusspin fiir das Signal AE Crash-Zyklus lauft. Wird zur Quittie-| GSBIT SH-ZYKLUS
rung der Anforderung AE CRASH-Zyklus verwendet: LAUFT

Das Bit wird bei Zyklusstart aktiviert. Die Deaktivierung erfolgt bei Zyk-
lusstopp und im Zustand schwerwiegender Alarm.
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I

Datensatzauswahl EINGAN- | ZYKLUS-NR. 20
Anschlusspins fur Auswahl aus vorhandenen Datensatzen. GSBIT Bit 0 21
Datensatz Nr. 0 - Nr. 7. ZYKLUS-NR. 22
Die Auswabhl nicht vorhandener Datensatze wird verworfen und es erfolgt Bit 1

eine Warnung: Die Auswahl des 1. vorhandenen oder des zuletzt ausge- ZYKLUS-NR.

wahlten Datensatzes wird vorausgesetzt. Bit 2

Datensatzauswahl wird nicht verarbeitet, weil noch eine Zyklusanforde-
rung ansteht.

WB-Zyklus

Aktivierung WB-Zyklus EINGAN- | WB-ZYKLUS 17
Anschlusspin fur das Signal Aktivierung Auswuchtalgorithmus und weite- | GSBIT AKTIVIERUNG
rer Bewegungen der Wuchtmassen.

Dieses Signal muss zur Aktivierung der Auswuchtprozesse zur Verfi-

gung stehen:

* Im Handbetrieb, bei Ausfihrung von einem automatischen Aus-
wuchtzyklus, im Zyklus Grundstellungsfahrt, im manuellen Verschie-
ben von Wuchtmassen

* Im Automatikbetrieb, bei der Ausfihrung von einem automatischen
Auswuchtzyklus. Das Aktivierungsbit fur WB-Zyklus kann so pro-
grammiert werden, dass es im Handbetrieb, Erweitert, nicht verwen-
det wird, und zwar unter: Einstellungen — Optionen — 1/O Prog —
IN HAND IGNORIEREN.

Die Deaktivierung von WB-Zyklusaktivierungstoppt den Auswuchtalgo-

rithmus.

Anforderung WB-Zyklus EINGAN- | ANFORDE- 16
Anschlusspin flir das Startsignal fiir den Algorithmus automatischer Aus-| GSBIT | RUNG WB-ZY-
wuchtzyklus. KLUS

» Bei Anforderung von WB-Zyklus muss auch Aktivierung WB-Zyklus
aktiv sein, ansonsten wird ein Fehler ausgegeben.

+ Bei einem anstehenden AE-Zyklus kann keine Anforderung WB-Zy-
klus erfolgen.

» Das Eingangsbit Anforderung WB-Zyklus wird quittiert mit dem Aus-
gangsbit Zyklus lauft.

Management des Eingangsbits Anforderung WB-Zyklus:

*  Der Algorithmus wird mit Aktivierung des Bits gestartet, wenn auch
Aktivierung WB-Zyklus aktiv ist.

*  Der Algorithmus wird durch Deaktivierung des Bits gestoppt.

WB-Unwucht in Toleranz 1 AUSGAN- | UNWUCHT IN 6
Anschlusspin fir Alarmsignal ,Unwucht in Toleranz®. GSBIT TOLERANZ 1
Im logischen Zustand 1 zeigt das Signal an, dass die Unwucht nicht gro-
Rer als der fur den Grenzwert L1 programmierte Wert ist.

WB-Unwucht in Toleranz 1 wird im logischen Zustand 0 erzwungen,
wenn ein Auswuchtzyklus ansteht.
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WB-Unwucht in Toleranz 2 AUSGAN-| UNWUCHT IN 7
Anschlusspin fiir Alarmsignal .Unwucht kommt in den Bereich aulRer To-| GSBIT TOLERANZ 2
leranz”.

Im logischen Zustand 1 zeigt das Signal an, dass die Unwucht nicht gré-
Rer als der fur den Grenzwert L2 programmierte Wert ist.

Das Signal zeigt im logischen Zustand 0 an, dass der Grenzwert L2 Gber-
schritten wurde und ein automatischer Auswuchtzyklus erforderlich ist.
WB-Unwucht in Toleranz 2 wird im logischen Zustand 0 erzwungen,
wenn ein Auswuchtzyklus ansteht.

AE-Zyklen

Anforderung AE Crash-Zyklus EINGAN- / ANFORDE- 19
Anschlusspin fiir das Startsignal fiir den AE-Crash-Zyklus. GSBIT | RUNG AE CRA-

Das Signal aktiviert im logischen Zustand 0 die Crash-Ubersicht. SH-ZYKLUS

Bei einem anstehenden WB-Zyklus darf keine AE CRASH Anforderung

erfolgen.

Anforderung AE GAP-Zyklus EINGAN- ANFORDE- 18
Anschlusspin fir das Startsignal fir den AE-GAP-Zyklus. GSBIT | RUNG AE GAP-

Das Signal aktiviert im logischen Zustand 1 die GAP-Ubersicht. ZYKLUS

Bei einem anstehenden WB-Zyklus darf keine AE GAP Anforderung
erfolgen. Das Eingangsbit Anforderung AE GAP-Zyklus wird quittiert
mit dem Ausgangsbit Zyklus lauft.

Wurde Nullabgleich AE GAP-Messung als aktiviert programmiert, be-
stimmt das Signal von logischem Zustand 0 bis logischem Zustand 1
die Erfassung des inkrementellen Gerauschpegels, auf den sich der
GAP-Grenzwert beziehen soll. Wurde Nullabgleich AE GAP-Messung
als deaktiviert programmiert, bestimmt das Signal von logischem Zu-
stand 0 bis logischem Zustand 1 die Erfassung des absoluten Gerausch-
pegels, auf den sich der GAP-Grenzwert beziehen soll.

AE Crash AUSGAN-| /AE CRASH 8

Anschlusspin fir das Kontrollsignal fiir den AE-Crash-Ausgang GSBIT

Das Signal wird aktiviert, wenn der Kdrperschall-Messwert grof3er als der

fur den Crash-Grenzwert programmierte Wert ist.

Management des AE Crash Ausgangsbits mit dem MODUS-Parameter:

+ Der Aktivierungspegel kann programmiert und auf den logischen Zu-
stand 0 voreingestellt werden

+ Die Aktivierung kann so programmiert werden, dass sie bei jeder
Grenzwertlberschreitung [Standard] oder nur beim 1. Mal mit ge-
latchtem Pegel erfolgt

» Die Richtung der MaRiberschneidung kann aufsteigend [Standard]
oder abfallend programmiert werden

AE GAP AUSGAN- AE GAP 9

Anschlusspin flr das Kontrollsignal flir den AE-GAP-Ausgang. GSBIT

Das Signal wird aktiviert, wenn der Korperschall-Messwert gro3er als der

fur den GAP-Grenzwert programmierte Wert ist.

Management des AE GAP Ausgangsbits mit dem MODUS-Parameter:

»  Der Aktivierungspegel kann programmiert und auf den logischen Zu-
stand 1 voreingestellt werden

« Die Aktivierung kann so programmiert werden, dass sie bei jeder
Grenzwertliberschreitung [Standard] oder nur beim 1. Mal mit ge-
latchtem Pegel erfolgt

» Die Richtung der Mafiiberschneidung kann aufsteigend [Standard]
oder abfallend programmiert werden
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10.4.30 Zyklogramme im Modus ERWEITERT (P1DWb - CG)

Verarbeitungsverzégerung = 20 ms

MARPQOSS

T ist die Zeit, die das Signal mindestens tiber dem Grenzwert sein muss, damit das Ausgangssignal ange-

trg i
steuert wird.

T, . ist die Zeit, die mindestens zur Bitaktivierung zur Verfligung stehen muss.

AUSWUCHT-ALGORITHMUS FUR AUTOMATISCHES AUSWUCHTEN

Damit die tatsachliche Schleifscheibenvibration im Auswuchtprozess bei gleichzeitiger Unterdriickung des Einflus-
ses von auleren Elementen mit bertcksichtigt wird, sind im Auswuchtzyklus folgende Bedingungen zu erfullen:

» Schleifscheiben-Drehzahl zwischen 60 und 30000 1/min.
» Schleifscheibe aus der Arbeitsstellung zurtickgestellt

+ Keine laufenden Abrichtzyklen fiir die Schleifscheibe

+ Keine Maschinenbaugruppe in Bewegung

* Nach Mdéglichkeit Kiihimittelfluss gestoppt

Bei einer Drehzahl von mindestens 300 1/min. wird eine genaue Auswuchtung gewahrleistet.

Sind die Signaleingange AKTIVIERUNG WB-ZYKLUS und / AE CRASH im logischen Zustand 1 und das Ein-
gangssignal ANFORDERUNG AE GAP-ZYKLUS im logischen Zustand 0, wird das P1DWB aktiviert, um das

Startsignal fur den Auswuchtzyklus zu empfangen.
Im Beispiel unten ist die Anforderung von einem automatischen Auswuchtzyklus erklart:

* Zyklus ohne Alarme ausgefuhrt:

CICLE#

/WB AE ALARM

UNBALANCE IN
TOLERANCE 1

UNBALANCE IN
TOLERANCE 2

/HIGH BALANCE

WB CYCLE ENABLE

WB CYCLE REQUEST

WB AE GAP CYCLE
IN PROGRESS

IN

ouT

ouT

ouT

ouT

IN

IN

ouT

_X

_

ELAB.
DELAY

Y

4

PIDWB *



66

VMIARPQOSS Montageanleitung

Ist das Signal ZYKLUS LAUFT im logischen Zustand 1, werden die Ausgdnge UNWUCHT IN TOLERANZ 1 und
2 deaktiviert und die Messsteuerung uberwacht die Bewegung der Wuchtmassen flir den Auswuchtkopf, bis der
optimale Auswuchtzustand erreicht ist.

Ein optimales Auswuchten ist erreicht, wenn die Schleifscheiben-Unwucht den fiir Grenzwert L1 festgelegten Wert
nicht Gberschreitet.(PROG/ SET/SCHLEIFSCHEIBE AUSWUCHTEN).

Nach dem Erreichen dieser Bedingung nimmt das Signal ZYKLUS LAUFT den logischen Zustand 0 an, womit
angezeigt wird, dass der Auswuchtzyklus beendet wurde und der Ausgang fir die Signale IN TOLERANZ 1 und IN
TOLERANZ 2 aktiviert ist (diese beiden Signale nehmen den logischen Zustand 1 an).

Bleibt die Unwucht ca. 210 Sekunden lang unter dem Grenzwert L2, wird der Auswuchtzyklus vom P1DWB durch
Setzen des Signals ZYKLUS LAUFT auf den logischen Zustand 0 unterbrochen und das Ausgangssignal /WB
ALARM aktiviert.

Im Beispiel unten ist die Anforderung von einem automatischen Auswuchtzyklus erklart:

» Zyklus mit Timeout ausgefiihrt
*/ WB- und/oder AE-Alarm ,high*

CICLE# IN >

/
N\

/WB AE ALARM ouT

UNBALANCE IN
TOLERANCE 1 out

UNBALANCEIN  QUT
TOLERANCE 2

/HIGH BALANCE  QUT

WBCYCLEENABLE IN | X

WB CYCLE REQUEST IN EIEfAB\'{ v/ y

WB AE GAP CYCLE QUT |
IN PROGRESS

AE ALARME

Unabhangig von den Signalpegeln fir ANFORDERUNG AE CRASHZYKLUS und ANFORDERUNG AE GAP-ZY-
KLUS werden:

» Der AE CRASH-Ausgang aktiviert (auf low bzw. high gezwungen, je nach Konfiguration)
» Der AE GAP-Ausgang aktiviert (auf low bzw. high gezwungen, je nach Konfiguration)

P1IDWE
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AE CRASH-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion, ohne Nullabgleich.

VIARPOSS

* Crash-Ausgangsbit programmiert fiir Aktivierung bei ,Jlow" (Standard) und Richtung ,high” (Standard)
* Zyklus ohne Alarme ausgeflhrt:

CICLE#

/WB AE ALARM

/AE CRASH CYCLE
REQUEST

AE CRASH CYCLE
IN PROGRESS

/AE CRASH

IN:>

ouT

o

ut

ouT

ouT

N

ELAB. N\
DELAY N

NOISE A

NOISE

THR
Crash Threshold

/

>

TIME )

P1IDWRB
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AE GAP-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion, ohne Nullabgleich

* GAP-Ausgangsbit programmiert fir Aktivierung bei ,high* (Standard) und Richtung ,high“ (Standard)
» Zyklus ohne Alarme ausgefihrt

CICLE# IN j

/N

/WB AE ALARM ouT

AE GAP CYCLE ELAB. / N
REQUEST out S N

WB AE GAP CYCLE  QUT
IN PROGRESS

PLC PLC PLC PLC

AE GAP ouT

NOISE A

S S

Gap Threshold

\ 4
TIME )

“ P1DWB
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» GAP-Ausgangsbit programmiert flir Aktivierung bei ,high* (Standard) und Richtung ,low* (Standard)
* Zyklus ohne Alarme ausgefuhrt:

CICLE# IN D

N

/WB AE ALARM ouT

/AE GAP CYCLE Ea / N
REQUEST ouT DELAY AN

WB AE CRASH ouT
CYCLE IN PROGRESS I

pLC PLC v

AE GAP ouT F ;1 <~
y
NOISE A tTRG t TRG

TRG

IV —

NOISE

THR
Gap Threshold

Y
TIME )

PIDWB *



MARPOSS Montageanleitung

AE GAP-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion und mit Nullabgleich bei Zyklusstart

* GAP-Ausgangsbit programmiert fir Aktivierung bei ,high* (Standard) und Richtung ,high“ (Standard)
» Zyklus ohne Alarme ausgefihrt:

CICLE# IN ><

/WB AE ALARM ouT

AE GAP CYCLE - N
REQUEST out oy N
Y \4
WB GAPCYCLE  QUT
IN PROGRESS I
t PLC t PLC t PLC t PLC
< > < > < > >

Y v

AE GAP ouT
t
NOISE TG
A - t TRG
t TRG t TRG [
—
‘t TRG R
NOISE [
Gap Threshold
Y
v M
[ZEROING] e >

" P1IDWB
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10.5 Steckverbinder fur ,,Legacy“-Modus (P1DWB - CG)

1

13

MARPQOSS

/
q G } D-SUB-Stecker 25-polig
©00000O0COCGOIOS
0000 0000 Q
" / A
7 )
14 25
SIGNALBESCHREIBUNG
PIN-Nr. | IN/JOUT NAME
NIEDRIG HOCH
1 IN -SOURCE!/ +SINK
2 ouT AUTO/MANU Handbetrieb Automatikbetrieb
WB / AE GAP- . i .
3 ouT ZYKLUS LAUFT Kein Zyklus lauft WB oder AE GAP-Zyklus lauft
4 ouT /WB ALARM WB-Alarm steht an Kein WB-Alarm
Drehzahl-Alarm aktiv. Dreh-
5 ouT /DREHZAHL-A- | 1 ert ist auBerhalb des Kein Drehzahlalarm
LARM . X
programmierten Bereichs.
6 ouT UNWUCHT IN TO- | Unwucht grof3er als program- Urgwggrl:,tnﬁlee;tnee;/g;eIt(i::,;érr?‘
LERANZ 1 mierter ,optimaler‘ Grenzwert L1 brog »OP
Grenzwert L1
UNWUCHT IN TO- Upwucht gr9Bgr alf program- Unwucht k]emer/gle@h (;Iem )
7 ouT mierter ,zuldssiger® Grenzwert programmierten ,zuldssigen
LERANZ 2
L2 Grenzwert L2
Programmierter Gerauschpegel | Programmierter Gerduschpegel
8Mm ouT IAE CRASH fir CRASH ist groRer als der fir CRASH ist kleiner / gleich
programmierte Grenzwert. dem programmierten Grenzwert.
Programmierter Gerauschpegel | Programmierter Gerauschpegel
9M ouT IAE GAP flr GAP ist kleiner / gleich dem | fiir GAP ist groRer als der pro-
programmierten Grenzwert. grammierte Grenzwert.
10 ouT /AE ALARM AE-Alarm steht an Kein AE Alarm
Unwucht aréRer als oroaram- Unwucht kleiner/gleich dem
11 ouT /JUNWUCHT HOCH . 9 B prog programmierten ,zu hoher*
mierter ,zu hoher* Grenzwert L3
Grenzwert L3
12 ouT /IKOMM.-PEGEL | Warnung Kommunikation mit Kommunikation mit Fernstel-
EBENE Fernstellglied Iglied OK
13 IN -SOURCE/ +SINK
14 -—- Nicht angeschlossen
15 - Nicht angeschlossen
ANFORDERUNG . Anforderung Automatischer
16 IN wBzykLus | Keine Zyklus-Anforderung Auswuchtzyklus I3uft.

P1IDWRB
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17 IN -
AKTIVIERUNG WB WB Auswuchtzyklus deaktiviert | WB Auswuchtzyklus aktiviert
ZYKLUS
18 IN ANFORDERUNG :
AE GAP-ZYKLUS Keine Anforderung GAP-Zyklus | Anforderung GAP-Zyklus
19 IN / ANFORDE- Ein CRASH-Zyklus wurde ange- | Keine Anforderung CRA-
RUNG AE CRA- fordert SH-Zyklus
SH-ZYKLUS y
20 IN . . .
ZYKLUS NR. 1 - Bit | Auswahl Datensatz-Zyklus und Werksttick, 1. Bit
21 IN -
EthKLUS NR.2-2. Auswahl Datensatz-Zyklus und Werksttick, 2. Bit
22 IN -
EthKLUS NR.3-3. Auswahl Datensatz-Zyklus und Werkstiick, 3. Bit
23 .
Nicht angeschlossen
24 IN
-SOURCE/+SINK
25 IN

+SOURCE/-SINK

(1) PINs 8 und 9 kénnen im MMI-Bedienfeld auf ,high“- oder ,low“-Aktivierung gesetzt werden.

Im ,Legacy“-Modus:

* Das Ausgangsbit /BESCHLEUNIGUNG HOCH steht nicht zur Verfligung und wird ersetzt durch /COMM. PEGEL
NIEDRIG

+ Das Ausgangsbit /AE CRASH-ZYKLUS LAUFT steht nicht zur Verfligung und wird ersetzt durch /AE ALARM

* WB ALARM und AE ALARM STATUS sind in zwei unterschiedliche Ausgangssignale aufgeteilt

* Das Eingangsbit WB ZYKLUS AKTIVIERUNG agiert auch als Anforderng Alarme léschen

» Anforderung WB-Zyklus: Geht das Eingangsbit auf ,high“ wird der AE-Prozess unterbrochen und der Au-
swucht-Algorithmus gestartet.

» Anforderung AE GAP-Zyklus: der GAP-Zyklus startet, wenn das Eingangsbit auf ,.high” geht.

» Anforderung AE CRASH-Zyklus: der CRASH-Zyklus startet, wenn das Eingangsbit auf ,low” geht.

10.5.31 Empfohlener Bit-Aktivierungslevel. LEGACY (P1DWB - CG)

EMPFOHLEN
SIGNAL 110 EBENE
IANF. AE CRA- . -
SH-ZYKLUS Anforderung AE CRASH-Zyklus Eingang Niedrig
WB-Uberwachung, WB-Umgebung Ausgang Niedrig
/WB und/oder AE ALARM
Alarm AE Umgebung Ausgang Niedrig
IDREHZAHL-ALARM plarm Drehzahl-Grenzwert und Dreh- | ausgang Niedrig
UNWUCHT HOCH Schmalband-Unwuchtgrenzwert L3 Ausgang Hoch
:_IBCI)ECS:SHLEUNIGUNG Breitband-Beschleunigungsgrenzwert Ausgang Niedrig

P1IDWE
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10.5.32 Zyklogramme im LEGACY-Modus (P1DWb - CG)

Verarbeitungsverzégerung (ELAB. DELAY) = 20 ms

MARPQOSS

ttrg ist die Zeit, die das Signal mindestens Uber dem Grenzwert sein muss, damit das Ausgangssignal ange-

steuert wird.

tPLC st die Zeit, die mindestens zur Bitaktivierung zur Verfiigung stehen muss.

Auswucht-Algorithmus fiir automatisches Auswuchten

* Zyklus ohne Alarme ausgefiihrt

CICLE#

/WB ALARM

UNBALANCE IN
TOLERANCE 1

UNBALANCE IN
TOLERANCE 2

/HIGH UNBLANCE

WB CYCLE
ENABLE

WB CYCLE
REQUEST

n X

ouT

ouT

ouT

ouT

WB AE GAP CYCLE T

IN PROGRESS

-
/

P1IDWRB
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Bei ANFORDERUNG AE CRASHZYKLUS ,high (aktiv, Anfrage steht an):
» wird der Ausgang /AE CRASH auf ,low" gezwungen (aktiv).

Bei ANFORDERUNG AE GAPZYKLUS ,high® (aktiv, Anfrage steht an)
» wird der Ausgang /AE GAP auf ,low* gezwungen (aktiv).

AE CRASH-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion

* Das Crash-Ausgangsbit wird in Richtung ,high” gesetzt [Standard]
* Zyklus ohne Alarme ausgefihrt

CICLE# IN ><

/WB AE ALARM ouT

/AE CRASH CYCLE |\ . —
REQUEST DELAY /

PLC_ PLC v

JAE CRASH ouT | ) | )

NOISE A t ¢ ¢

TRG L TRG| TRG

\

NOISE

THR A
Crash Threshold

>

\
TIME )
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* Das Crash-Ausgangsbit wird in Richtung ,low" gesetzt
* Zyklus ohne Alarme ausgeflhrt

VIARPOSS

CICLE# IN :>

2N

/WB AE ALARM ouT

/AE CRASH CYCLE IN

ELAB.
REQUEST DELAY \

PLC

/AE CRASH ouT |

TRG

_, TRG

s A
v

NOISE .. A

Crash Threshold

TRG

TIME )

P1IDWRB
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AE GAP-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion, ohne Nullabgleich
» Das GAP-Ausgangsbit wird in Richtung ,high“ gesetzt [Standard]
» Zyklus ohne Alarme ausgefihrt

CICLE# IN :><

/AE ALARM ouT

AE GAP CYCLE — I e
REQUEST N \

REQUEST out

/AE GAP ouT

WB AE GAP CYCLE l

NOISE A

NOISE

THR
Gap Threshold

TIME )

P1IDWE
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AE GAP-KONTROLLE, ohne Selbsthaltefunktion und mit Nullabgleich bei Zyklusstart
» Das GAP-Ausgangsbit wird in Richtung ,high” gesetzt [Standard]
* Zyklus ohne Alarme ausgefuhrt

CICLE# IN ><

/AE ALARM ouT

AE GAP CYCLE IN ELAB.
REQUEST DELAY / \

WB AE GAP CYCLE
REQUEST outT /

/AE GAP ouT

NOISE A

NOISE .

Gap Threshold

TIME

PIDWB "
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Beschreibung LR Memo POL
bung
BA Manuell / Automatik
Automatik- / Handbetrieb AUSGAN- AUTO/ 2
Anschlusspin fiir aktuellen Betriebsmodus. GSBIT MANU

Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 1), wenn das System im
Automatikbetrieb ist [Standard].

Management von Automatik/Handbetrieb im Modus ERWEITERT:

» Der Handbetrieb kann an der Bedientafel angefordert werden, wenn kein
Zyklus lauft und erzwingt die Deaktivierung des Bits (logischer Zustand 0): in
diesem Zustand wird mit Ausnahme des Eingangsbits WB-Zyklusaktivierung
(optional) kein weiteres Ein-/Ausgangsbit verwaltet.

Management von Automatik/Handbetrieb im Modus LEGACY:

» Der Handbetrieb kann an der Bedientafel auch bei einem laufenden Zyk-
lus angefordert werden und erzwingt die Deaktivierung des Bits (logischer
Zustand 0): in diesem Zustand wird mit der optionalen Ausnahme des Aus-
gangsbits WB Zyklusaktivierung und der Ausnahme von allen Ausgangsbits
im Zusammenhang mit Unwucht kein weiteres Ein-/Ausgangsbit verwaltet.

Alarme fiir WB, Drehzahl, Beschleunigung, Unwucht

WB ALARM AUSGAN- /WB AE 4
Anschlusspin fiir das Signal WB-Alarm. GSBIT ALARM

Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 0), wenn ein schwerwie-

gender Alarm in der WB-Uberwachung und/oder WB-Umgebung ansteht:

*  Gepufferte Daten ungiltig

+  Stromkreisfehler

* Beschleunigungssensor ausgeschaltet oder im Fehlerzustand

* Drehzahlsensor im Fehlerzustand

* Verbindungsfehler zu Fernstellglied

+  Grenzwertiiberschreitung Temperatur Fernstellglied

*  Motoren fir Auswuchtkopf nicht angeschlossen oder Stromverbrauch zu
hoch

Fehler im automatischen Auswucht-Algorithmus wegen falscher Drehzahl,

Drehzahl nicht konstant, Unwucht hoch, Timeout, ...

Der automatische Auswuchtzyklus kann wegen anstehendem WB-Alarm

nicht ausgefihrt werden.

Management des Ausgangsbits fiir WB-Alarm:

+ Das Bit wird gelatcht und ist selbsthaltend, bis bei einem schwerwie-
genden Alarm eine ausdriickliche Anforderung fur Loschen ausgegeben
wird.

+ Das Bit wird auch bei ,Unwucht Hoch® aktiviert und bei Erkennung von
~,Jnwucht Niedrig“ wieder zurlickgestellt.

Warnung Kommunikationspegel niedrig

Warnung Kommunikationspegel niedrig fiir E82 rx/tx-Baugruppen AUSGAN- | KOMM.-PE- | 12
Anschlusspin fiir die Anzeige, dass der Kommunikationspegel zwischen GSBIT GEL EBENE
Sender (feststehendes Teil) und Empfanger (rotierendes Teil) niedrig ist.
Dieser Ausgang wird aktiviert (logischer Zustand 0), wenn ein niedriger Kom-
munikationspegel erkannt wird.

Das ist die Vor-Alarmbedingung; nur fir rx/tx-Baugruppen von E82.

" P1DWB
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VA (IVERET ]
WB-Zyklus oder AE GAP-Zyklus lauft AUSGAN- WB oder |3
Anschlusspin fiir das Signal Auswucht-Algorithmus fiir automatisches Aus- | GSBIT AE GAP-
wuchten oder AE-GAP-Zyklus |8uft. ZYKLUS
Wird zur Quittierung der Anforderung WB-Zyklus verwendet: LAUFT
« Das Bit wird bei Zyklusstart aktiviert. Die Deaktivierung erfolgt bei Zyk-

lusstopp bzw. -abbruch, Zyklus erfolgreich beendet, Zyklus-Timeout und

im Alarmzustand.
Wird zur Bestatigung der Anforderung AE GAP-Zyklus verwendet:
« Das Bit wird bei Zyklusstart aktiviert. Die Deaktivierung erfolgt bei Zyk-

lusstopp und im Zustand schwerwiegender Alarm.
Datensatzauswahl EINGAN- ZYKLUS- |20
Anschlusspins fir Auswahl aus vorhandenen Datensatzen GS- NR.Bit0 |21
Datensatz Nr. 0 - Nr. 7. BITS ZYKLUS- |22
Die Auswahl nicht vorhandener Datensatze wird verworfen und es erfolgt NR. Bit 1
eine Fehlerausgabe: Die Auswahl des 1. vorhandenen oder des zuletzt aus- ZYKLUS-
gewahlten Datensatzes wird vorausgesetzt. NR. Bit 2
Datensatzauswahl wird nicht verarbeitet, weil noch eine Zyklusanforderung
ansteht.
Aktivierung WB-Zyklus EINGANG- WB- 17
Anschlusspin fir das Signal Aktivierung Auswuchtalgorithmus und weiterer SBIT ZYKLUS
Bewegungen der Wuchtmassen. AKTIVIE-
Dieses Signal muss zur Aktivierung der Auswuchtprozesse zur Verfiigung RUNG
stehen:
» Im Handbetrieb, bei Ausflihrung von einem automatischen Auswuchtzyklus,
im Zyklus Grundstellungsfahrt, im manuellen Verschieben von Wuchtmassen
* Im Automatikbetrieb, bei der Ausflihrung von einem automatischen
Auswuchtzyklus
Das Aktivierungsbit fir WB-Zyklus kann so programmiert werden, dass es im
Handbetrieb, Erweitert, nicht verwendet wird, und zwar unter: Einstellungen
— Optionen — 1/0 Prog — IN HAND IGNORIEREN.
Die Deaktivierungvon WB-Zyklusaktivierung stopptdenAuswuchtalgorithmus.
Anschlusspin flir Alarme I6schen.
Aktivierung WB-Zyklus Ubergang vom logischen Zustand 0 auf logischen
Zustand 1
erzeugt das Ricksetzen aller aufgelaufener Alarme.
Anforderung WB-Zyklus EINGANG- [ ANFORDE- |16
Anschlusspin fir das Startsignal fir den Algorithmus automatischer Aus- | SBIT RUNG WB-
wuchtzyklus. ZYKLUS

Bei Anforderung von WB-Zyklus muss auch Aktivierung WB-Zyklus aktiv
sein, ansonsten wird ein Fehler ausgegeben.

Bei einem anstehenden AE-Zyklus kann keine Anforderung WB-Zyklus er-
folgen.

Das Eingangsbit Anforderung WB-Zyklus wird quittiert mit dem Ausgangsbit
Zyklus lauft.

Management des Eingangsbits Anforderung WB-Zyklus:

* Der Algorithmus wird mit Aktivierung des Bits gestartet, wenn auch Aktivie-
rung WB-Zyklus aktiv ist.

« Die Deaktivierung des Bits stoppt den Algorithmus nicht und wird angefor-
dert nach Aktivierung von Zyklus lauft.
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Das Signal wird aktiviert, wenn der Korperschall-Messwert groflier als der flr
den Crash-Grenzwert programmierte Wert ist.

Management des AE Crash Ausgangsbits mit dem MODUS-Parameter:

« Aktivierung im logischen Zustand 0

» Die Aktivierung kann so programmiert werden, dass sie bei jeder Gren-
zwertuberschreitung [Standard] oder nur beim 1. Mal mit gelatchtem Pegel
erfolgt

 Die Richtung der MaRuberschneidung kann aufsteigend [Standard] oder
abfallend programmiert werden

WB-Unwucht in Toleranz 1 AUSGAN- | UNWUCHT |6
Anschlusspin flr Alarmsignal .Unwucht in Toleranz". GSBIT IN TOLE-

Im logischen Zustand 1 zeigt das Signal an, dass die Unwucht nicht grof3er RANZ 1

als der fur den Grenzwert L1 programmierte Wert ist.

WB Unwucht in Toleranz 1 wird im logischen Zustand 0 erzwungen, wenn ein

Auswuchtzyklus ansteht.

WB-Unwucht in Toleranz 2 AUSGAN- | UNWUCHT |7
Anschlusspin flr Alarmsignal .Unwucht kommt in den Bereich aulRer Tole- | GSBIT IN TOLE-
ranz®. RANZ 2

Im logischen Zustand 1 zeigt das Signal an, dass die Unwucht nicht grof3er

als der fiir den Grenzwert L2 programmierte Wert ist.

Das Signal zeigt im logischen Zustand 0 an, dass der Grenzwert L2 Uber-

schritten wurde und ein automatischer Auswuchtzyklus erforderlich ist.

WB Unwucht in Toleranz 2 wird im logischen Zustand 0 erzwungen, wenn ein

Auswuchtzyklus ansteht.

Anforderung AE Crash-Zyklus EINGANG- |/ANFOR- 19
Anschlusspin fir das Startsignal fir den AE-Crash-Zyklus SBIT DERUNG

Das Signal aktiviert im logischen Zustand 0 die Crash-Ubersicht. AE CRA-

Bei einem anstehenden WB-Zyklus kann keine Anforderung AE CRASH er- SH-ZYKLUS
folgen.

Anforderung AE GAP-Zyklus EINGANG- [ ANFOR- 18
Anschlusspin fiir das Startsignal fir den AE-GAP-Zyklus. SBIT DERUNG

Das Signal aktiviert im logischen Zustand 1 die GAP-Ubersicht. AE GAP-

Bei einem anstehenden WB-Zyklus kann keine Anforderung AE GAP erfol- ZYKLUS

gen. Das Eingangsbit Anforderung AE GAP-Zyklus wird quittiert mit dem

Ausgangsbit Zyklus lauft.

Wurde Nullabgleich AE GAP-Messung als aktiviert programmiert, bestimmt

das Signal von logischem Zustand 0 bis logischem Zustand 1 die Erfassung

des inkrementellen Gerauschpegels, auf den sich der GAP-Grenzwert be-

ziehen soll. Wurde Nullabgleich AE GAP-Messung als deaktiviert program-

miert, bestimmt das Signal von logischem Zustand 0 bis logischem Zustand

1 die Erfassung des absoluten Gerauschpegels, auf den sich der GAP-Gren-

zwert beziehen soll.

AE Crash AUSGAN- |/AE CRASH |8
Anschlusspin fiir das Kontrollsignal fiir den AE-Crash-Ausgang. GSBIT
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AE GAP AUSGAN- | /AE GAP 9
Anschlusspin flir das Kontrollsignal fiir den AE-GAP-Ausgang GSBIT
Das Signal wird aktiviert, wenn der Kérperschall-Messwert gréRer als der fur
den GAP-Grenzwert programmierte Wert ist.

Management des AE GAP Ausgangsbits mit dem MODUS-Parameter:

« Aktivierung im logischen Zustand 0

» Die Aktivierung kann so programmiert werden, dass sie bei jeder Gren-
zwertlberschreitung [Standard] oder nur beim 1. Mal mit gelatchtem Pegel
erfolgt

» Die Richtung der MaRlberschneidung kann aufsteigend [Standard] oder
abfallend programmiert werden

PIDWB "
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11. P1DWB-SONDERANWENDUNG MIT ZWEIKANAL-MINI CT UND P1DAE

P1DAE P1DWB

MASCHINEN-
STEUERUNG

»

ACCELEROMETER

67MWBA0020
Kabeladapter von MINI CT zu D-SUB-Steckverbinderdose 9 polig

AUSWUCHTKOPF

.

ZWEIKANAL MINI CT UBERTRAGUNG

11.1 Anwendungskonfiguration
Flhren Sie die Konfiguration nach den Anweisungen in der unten stehenden Reihenfolge aus:

[P1DAE] Im Handbetrieb als OEM-Benutzer anmelden
[P1DAE] Settings > Hardware Programming > AE1 > Enabled + Remote muss AUSGEWAHLT SEIN
[P1DAE] Im Handbetrieb als OEM-Benutzer anmelden

[P1DWB] Prog > SET > Acoustic Emission > AE GAIN > Den Wert auf LOW setzen

[P1DWB] Settings > Hardware Programming > WB Head Setup > RX/TX GROUP
> MiniCT + AE OUT > Sensor Type > AE-Sensor muss ABGEWAHLT sein

[P1DWB] ANFORDERUNG CRASH-ZYKLUS (iber SPS-Steuerung aktivieren
[P1DWB] Automatikbetrieb
[P1DWB] Views > Acceleration

[P1DAE] Automatikbetrieb (GAP und CRASH gehen auf +OVR auf der Seite Acoustic Emission, aber das

macht nichts, weil wir nicht in den GAP oder CRASH-Zyklen sind).

[P1DAE] Views > Acoustic Emission Graph (Signale fir GAP und CRASH sind gleich NULL, bis GAP- bzw.
CRASH-Signale aktiviert werden)

P1IDWE
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11.2 GAP- bzw. CRASH-Zyklus (P1DWB und P1DAE musse im AUTOMATIKBE-

TRIEB sein)

[P1DWB] Auswuchten Aktivierung und Anforderung WB-Zyklus DEAKTIVIEREN

[P1DAE] Den GAP- bzw. CRASH-Zyklus Uber die SPS starten (Maschinensteuerung)

[P1DAE] Am Zyklusende die Anforderungen fir GAP- bzw. CRASH-Zyklus DEAKTIVIEREN

11.2.33 Zyklogramm GAP- - CRASH-Zyklus (GAP-Ausgang ohne Selbsthaltefun-

ktion, CRASH-Ausgang mit Selbsthaltefunktion)

P1DAE O‘UT /

\

[AULR AuTOMATIC/MAN  OUT J

N

P1DAE IN X

CAIILCJ CRASH CYCLE REQ IN /

ALl WB CYCLE REQUEST IN

AD):@ CYCLE REQUEST |IN AN

PIDWS
P1DAE IN / \
6P thr
P1DAE ouT | |
P1DAE IN / N\
CRASH th
P1DAE ouT I
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11.3 WB-Zyklus (P1DWB und P1DAE miisse im AUTOMATIKBETRIEB sein

[P1DAE] Anforderungen fir GAP- und CRASH-Zyklus deaktivieren
[P1DWB] Anforderungen fur Auswuchten Aktivierung und WB-Zyklus AKTIVIEREN

[P1DWB] ] Am Ende vom Auswuchtzyklus die Anforderungen fuir Auswuchten Aktivierung
und WB-Zyklus DEAKTIVIEREN.

11.2.34 Zyklogramm WB-Zyklus

P1DAE out

A1IH AUTOMATIC/MAN ~ OUT

L[ crashcycterea  IN /

P1DAE IN

P1DAE IN

piows A= IN

@GN /wBAEALARM  OUT

UNBALANCE IN
UUER roerancer  OUT

UNBALANCEIN  QUT
LR ToLERANCE 2

(UL N /HIGH BALANCE  QUT

(AN N WB CYCLE ENABLE IN >/ \<
WB CYCLE REQUEST ELAB. v 2

P1DWB IN DELAY
WB AE GAP CYCLE  OUT

UL |\ procRESS i
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12. ZUBEHOR FUR UPGRADE VON E78 UND E82
Wie schon weiter oben beschrieben kénnen die E78/E82 auf P1DWB aufgeriistet werden. Zum Aufriisten ist ver-
schiedenes Zubehor erforderlich.

12.1 ELEKTROZUBEHOR

1) I/O-Adapter Zum Aufriisten einer alten Steuereinheit kann ein Adapter erforderlich sein. (Siehe Tabelle unten)

STEUEREINHEITEN SOURCE SINK
E78R P1DWB-R P1DWB-R +
Standardstecker Adapter Artikel-Nr. 6336530100
E78N P1DWB-CG +
Adapter Artikel-Nr. 6336530200
E82 P1DWB-CG P1DWB-CG +
Standardstecker Adapter Artikel-Nr. 6336530000
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2) 24 V-Netzteil

Netzteilbaugruppe (Artikel-Nr. 6871140203) zum Konvertieren von 110/220 VAC auf 24 VDC fir den direkten
Anschluss der E78/E82 an das P1DWB.
Die Baugruppe besteht aus:

. Netzteil
. 24 VDC Kabel und Stecker fur P1DWB
. Netzwerkerweiterung mit HHRSCHMANN-Stecker zum Anschluss an E78/E82

P1DWB
E78/E82

3l

Netzteil

Netzwerkkabel mit
Hirschmann-Stecker

e S 1TTE=
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3) Verlangerungskabel fiir Auswuchtkdpfe

Kabel 679xxxxx97 ersetzen

MESSKOPF
PARAMETER

E78R
WB

durch 679xxxxx1V

Kabel 679xxxxx1C ersetzen

MESSKOPF
PARAMETER
WwB

durch 679xxxxx1V oder Adapter
Art.-Nr. 679005001V

Es konnen die Kabel 679xxxxx1D oder 67xxxxx1V verwendet werden

MESSKOPF
PARAMETER
WB

PIDWB "
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12.2 MECHANISCHES ZUBEHOR

1) Komponentenhalterung
Mechanische Halterung fiir PIDWB als Ersatz fir den , T“-Blgel fur E78/E82.

Paket mit Halterung + Schrauben Artikel-Nr. 6134730800
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2) Montageplatte flir externe oder Einbau-Bedienfelder fiir Montage von P1DWB anstelle von E78/E82

MONTAGEPLATTE Artikel-Nr. 6134737600

ABMESSUNGEN MONTAGEPLATTE

206 3 120 8
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3) Bedienfeld Artikel-Nr. 7708010006 zum Upgrade von P1DWB in der Mainframe-Ausfiihrung mit externem Be-
dienfeld

ABMESSUNGEN BEDIENFELD
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4) WBTX-Adapter als Ersatz fiir die alten MiniCT-Ubertragungssysteme.
Das ,alte” Rotor/Stator-Paar durch die neue MiniCT-Version ersetzen.

SUBSTITUTE
APPLICATION

E78N/ST
ROTOR
STATOR

OLD
APPLICATION

3.5

N

. O3MLWO004501 3919951520
~ O3MLW004001  3919951553-551
/\/47.9
Neu Alt
O3MLW004501 3919951520
0O3MLW004001 3919951553 / 551

P1IDWRB
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SUBSTITUTE OLD
1 3.5
L Wk, F
W J
\\ i
| O3MLW004502 | J —a919951530
- O3MLW004001 [ 3919951553-551
27.7) (27.7)
- — i | 4’| =
60.2) (60.2 )
E82/ST Neu Alt
ROTOR O3MLW004502 3919951530
STATOR O3MLW004001 3919951553 / 551
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35

VIARPOSS

| W g
OLD
APPLICATION
y 3919951553
3E50XXXXXX /
BES3XXXXXX | g D
1** . 3**
M |
93.5 —W 94.6 ﬂ}
- =
O3PL21445xx | - 3919963182 9919963182
0O3PL21440xx
117.8 SUBSTITUTE B 120.9
APPLICATION !
|- 1.3%
93.2 .t
T} *IN MINICT42
APPLICATIONS
- THE CORRECT VALUE
OF THE DISTANCE
3919963182 BETWEENTX-RX
MUST BE 1mm %0.5

117.8
E78N/E82/FT Neu Alt
ROTOR O3PL21445xx 3E50xxxxxx

O3PL21440xx 3E53xxxxxx
STATOR O3PL0044004 3919951553

3919963182 3919951553

P1IDWRB
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13. WARTUNG

Auler der Reinigung der Bildschirmoberflache ist flir den P1DWB keine weitere Wartungsmafnahme erforderlich.

Zur Reinigung der Glasoberflache nur Wasser
und Alkohol und keine Sauren oder aggressive
Flissigkeiten verwenden.

* P1DWB
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