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M7002/MA7002 1 Sicherheitshinweise

1 Sicherheitshinweise

1.1 Allgemein

e Das elektromechanische Auswuchtmodul M7002 und das elekt-
romechanische Auswuchtmodul mit Prozesstiberwachung
MA7002 sind nach dem Stand der Technik und den anerkann-
ten sicherheitstechnischen Richtlinien, Regeln, Normen und
Vorschriften entwickelt und gebaut. Um diesen Zustand zu er-
halten und einen gefahrlosen Betrieb sicherzustellen, missen
Sie als Anwender dieses Benutzerhandbuch beachten.

e Das M7002/MA7002 darf nur mit einer Gleichspannung von
24 V betrieben werden, die der EN 60950 SELV entspricht! H6-
here Spannungen kénnen zur Zerstérung des Gerates flhren.

e Die 24 V DC-Anschlussleitung zum M7002/MA7002 muss nach
EN 61010-1:2010 mit einer Sicherung 8 Ampere trage (T8A)
abgesichert sein!

e Setzen Sie niemals Sicherheitsvorrichtungen aufier Kraft.

e Sichern Sie rotierende Teile mit geeigneten Schutzmalinahmen
vor Berlihrung.

e Flhren Sie Montage- oder Einstellarbeiten nur bei ausgeschal-
teter Maschine durch.

e Vergewissern Sie sich vom Stillstand der Maschinenspindel,
bevor Sie Arbeiten durchflhren!

¢ Sichern Sie die Maschine gegen unbefugtes oder zufalliges
Einschalten.

¢ Verwenden Sie NIE die Drehzahimessung des M7002/MA7002,
um den Stillstand der Maschinenspindel festzustellen. Auch
wenn die Drehzahlanzeige 0 U/min anzeigt, oder die Aus-
gangsspannung 0 V an Stift 5 und 13 von Stecker I/O 1 betragt,
kann die Spindel noch zwischen 0 und 72 U/min drehen!

¢ Um Brandgefahr zu vermeiden, darf das Gerat M7002/MA7002
weder Regen noch sonstiger Feuchtigkeit ausgesetzt werden!

o Das Gerat M7002/MA7002 darf nicht gedffnet werden!

e Uberlassen Sie Wartungs- und Reparaturarbeiten stets nur
dem qualifizierten Fachmann.

e Zum Schutz der Elektronik missen alle nicht benutzten An-
schlussbuchsen mit einer entsprechenden ESD-Schutzkappe
abgedeckt bleiben.

o Keine Person darf das M7002/MA7002 ohne die entsprechende
Qualifikation installieren, in Betrieb nehmen oder sonstige Ar-
beiten am System durchfiihren. Die Qualifikation muss durch
Schulungen oder Unterweisungen des Personals nachgewie-
sen werden.
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1 Sicherheitshinweise M7002/MA7002

e Der Betreiber muss
e dem Personal das Benutzerhandbuch zuganglich machen
und
e sich vergewissern, dass der Benutzer das Benutzerhand-
buch gelesen und verstanden hat.
o Dieses Benutzerhandbuch ist integraler Bestandteil des Gera-
tes M7002/MA7002 und daher bei Weitergabe oder Verkauf an
Dritte weiterzugeben.

1.2 Zielgruppe

Die in diesem Dokument beschriebenen Tatigkeiten dirfen nur von

Fachkraften mit folgender Qualifikation durchgefihrt werden:

e Ausbildung fur die Installation und Inbetriebnahme von elektri-
schen Geraten

e Schulung Uber elektrische Gefahren und ortsibliche Sicher-
heitsvorschriften

e Kenntnis der einschlagigen Normen und Richtlinien

¢ Kenntnis und Beachtung dieses Dokuments mit allen Sicher-
heitshinweisen

1.3 BestimmungsgemaRe Verwendung

e Das M7002 darf ausschlieRlich zum elektromechanischen
Auswuchten von Maschinenspindeln verwendet werden!

e Das MA7002 darf ausschlieBlich zum elektromechanischen
Auswuchten von Maschinenspindeln und zur AE-Prozessiber-
wachung verwendet werden!

e Das M7002/MA7002 ist kein Sicherheitsbauteil gemal EU-Ma-
schinenrichtlinie.

¢ Das Signal der gefilterten Unwucht (entspricht der Unwuchtan-
zeige am Bildschirm, Signal an Stecker 1/0 1, Stift 8 und 15 und
Signal an Stecker P-BUS) als Uberwachungskriterium darf aus-
schliel3lich bei Drehzahlen der auszuwuchtenden Maschinen-
spindel zwischen 300 U/min und 30.000 U/min verwendet wer-
den.

Die Einschwingzeit des Signals der gefilterten Unwucht kann
bei Drehzahlanderungen zwischen 0 U/min und 30.000 U/min
bis zu 15 s, bei Drehzahlanderungen zwischen 0 U/min und
6.000 U/min bis zu 8 s dauern.

e Das M7002/MA7002 darf nur im Industriebereich eingesetzt
werden.

e Das M7002/MA7002 ist nur flr den Innenbereich geeignet.

e Das M7002/MA7002 darf nur mit Originalzubehor der Dittel
Messtechnik GmbH betrieben werden.
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M7002/MA7002

1 Sicherheitshinweise

o Das M7002/MA7002 darf nicht in explosionsgefahrdeten Berei-
chen betrieben werden! Der Betrieb des Auswucht- und Pro-
zessuberwachungssystems in einer solchen Umgebung bedeu-
tet eine wesentliche Gefahrdung der Sicherheit.

o Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen am Auswucht-
und Prozessiberwachungssystem sind verboten. Beim Aus-
tausch defekter Teile sind nur Originalersatzteile oder vom Her-
steller zugelassene Normteile zu verwenden.

1.4 Gefahrenklassifizierung

April 2017 DE

Diese Anleitung enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen
Sicherheit sowie zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden
beachten missen. Sie sind durch Warndreiecke hervorgehoben
und je nach Gefahrdungsgrad im Folgenden dargestellt.

/b GEFAHR

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Ri-
sikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge hat.

| /A WARNUNG|

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine
schwere Verletzung zur Folge hat.

| /A VORSICHT|

Das Signalwort bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen
Risikograd, die, wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfiigige
oder maRige Verletzung zur Folge haben kénnte.

Ein Hinweis bezeichnet besonders wichtige Anwendungen und
Sachverhalte. Bei Nichtbeachten des Hinweises kénnten Sach-
schaden auftreten oder das Gerat kénnte unbefriedigend funktio-
nieren.

DITTEL — ODNFL70DEO1 11 von 128



1 Sicherheitshinweise M7002/MA7002

1.5 Zeichenerklarung

» Dieses Symbol kennzeichnet eine Handlungsanweisung, die Sie
ausfihren mussen.

¢ Dieses Symbol kennzeichnet ein Element einer Aufzahlung.

[ eckige Klammer ] kennzeichnet Softkeys am Bildschirm oder Tasten der Tastatur des
PCs oder der Maschinensteuerung

Diese Schrift  kennzeichnet Programmnamen oder Befehle

Diese Schrift kennzeichnet Programmzeilen
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M7002/MA7002 2 Einleitung

2 Einleitung

Dieses Benutzerhandbuch enthalt Hinweise fur die Bedienung,
Einstellung und Inbetriebnahme der Gerate M7002 und MA7002.

21 Verwendung des M7002

Speziell fir den Einsatz an Prazisions-Werkzeugmaschinen entwi-
ckelt, misst das neue Auswuchtmodul M7002 die GréRe und Lage
der Unwucht in zwei Ebenen und kompensiert diese wahrend der
Schleifpausen hochprazise.

Die elektromechanisch verstellbaren Auswuchtmassen werden
durch kontaktlose Energielibertragung versorgt, und das Auswuch-
ten erfolgt vollautomatisch bei Betriebsdrehzanhl.

Die neue Auswuchtstrategie wird durch den speziell angepassten
Wuchtkopf untersttitzt und bietet somit dem Anwender einen enorm
verbesserten Auswuchtprozess. Das Gerat steuert sowohl im Still-
stand als auch unter Rotation die Gewichte der Wuchtkopfe in eine
definierte Position zur Korrektur der Unwucht.

Die Einstellung, Anzeige und Bedienung des Gerates erfolgt an der
Microsoft Windows® basierten Maschinensteuerung mit der neu
entwickelten USCC — dem Unified System Control Center.

Das Anzeigefenster Iasst sich hinsichtlich Symbolik, grafischer
Darstellung oder Fenstergro3e anpassen. Durch eine Active-X-
Schnittstelle kann die DITTEL-USCC-Software auch in kundenspe-
zifische Softwareoberflachen eingebunden werden.

Das Auswuchtmodul M7002 beinhaltet bereits die notwendige
Software fur ein 2-Ebenen-Automatikauswuchten.

An Schnittstellen zur Maschinensteuerung stehen eine digitale 1/0-
und die PROFIBUS®-Schnittstelle zur Verfiigung. Die Visualisie-
rung erfolgt Uber die Ethernet-Schnittstelle (z. B. an der Maschi-
nensteuerung).

211 Bestandteile eines 2-Ebenen-Auswuchtsystems

Ein komplettes 2-Ebenen-Auswuchtsystem fiir eine Werkzeugma-

schinenspindel besteht aus folgenden Komponenten:

e Auswuchtmodul M7002 oder MA7002

e auf Microsoft Windows® basierende Maschinensteuerung oder
Bediener-PC mit entsprechender Hardware

e USCC (Unified System Control Center)-Software

e zwei Unwuchtsensoren

e kontaktlose Ubertragungseinheit

e externe oder in der Ubertragungseinheit integrierte Dreh-
zahlsensoren
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2 Einleitung M7002/MA7002

o rotorseitige elektromechanische Auswuchteinrichtung zum
Auswuchten von zwei Ebenen
e diverse Verbindungs- und Verlangerungskabel

21.2 Prinzip eines 2-Ebenen-Auswuchtsystems

Blickrichtung auf
Ebene I

—> |

Ebene 11

Bild 2-1  Prinzip eines 2-Ebenen-Auswuchtsystems

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung

1 Rotor (in diesem Beispiel zwei 5 Unwuchtsensor der Auswuchtebe-
Schleifscheiben) ne II

2 Auswuchtkomponente und Sende- 6 Drehzahlsensor mit Drehzahlmarke
einheit der Auswuchtebene I auf dem Rotor

3 Auswuchtkomponente und Sende- 7 2-Ebenen-Auswuchtmodul M7002
einheit der Auswuchtebene II

4 Unwuchtsensor der Auswuchtebe- 8 Microsoft Windows® basierte Ma-
ne I schinensteuerung
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M7002/MA7002 2 Einleitung

213 Anwendungsbeispiele

Beim 2-Ebenen-Auswuchten wird die Unwucht auf zwei Ebenen
gemessen und korrigiert. Bild 2-2 zeigt verschiedene Anwen-
dungsbeispiele. Die Zuweisung von Ebene I und Ebene 1I ist von
der Applikation abhangig.

m Weitere Informationen zum AnschlieRen der Wuchtkdpfe an das
Auswuchtmodul finden Sie in der Installationsanleitung
M7002/MA7002 (siehe ,Erganzende Dokumente® auf Seite 2).

Eben_e I Ebene I Ebene II

-
! L Wirrey Y rrreyy Ebene II

Centerless-Schleifmaschine

Ebene I Ebene 1I

Ebene 11 Scheibenpaket
Ebene 1
> (‘

= ;

2-Scheibensystem

Bild 2-2  Anwendungsbeispiele
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2 Einleitung M7002/MA7002

2.2 Verwendung des MA7002

Das MA7002 verfugt Gber die gesamte Funktionalitat des M7002
(siehe Abschnitt 2.1 auf Seite 13).

Das MA7002 bietet zusatzlich die Mdglichkeit zur Prozessiberwa-
chung. Mit der Auswertung des Acoustic Emission-Signals (AE)
lassen sich Schleif- und Abrichtprozesse tGberwachen und optimie-
ren.

Das AE-Signal wird mit der hochempfindlichen AE-Sensorik z. B. in
der rotierenden Abrichtspindel aufgenommen und berihrungslos
zum feststehenden Empfanger Ubertragen. Die Acoustic Emission-
Auswertung sorgt je nach Einsatz firr eine Verklirzung der Luft-
schleifzeit, der Anfunkerkennung oder der Anschnitterkennung bei
Touch Dressing. Dartiber hinaus |asst sich der Abricht- und
Schleifprozess tiberwachen bzw. ein Scheibenbruch oder eine Kol-
lision erkennen.

Bis zu vier AE-Sensoren lassen sich an das Gerat anschliel®en. Die
Auswahl des AE-Sensors erfolgt entweder manuell ber ein Men(
am Bildschirm oder durch externe Satzumschaltung von der Ma-
schinensteuerung. Die Auswertung des AE-Signals vom Sensor
erfolgt in der AE-Funktion. In der AE-Funktion wird zusatzlich zum
AE-Signal ein Crash-Signal (vom selben AE-Sensor) am Bildschirm
dargestellt.

Das MA7002 verfugt Uber eine zusatzliche digitale 1/0-Schnittstelle
zur Maschinensteuerung fiir die Prozessiberwachung.

221 Bestandteile einer AE-Prozessiiberwachung

Zur Uberwachung und Auswertung eines AE-Signals bendtigt man

folgende Komponenten:

e Auswuchtmodul mit Prozessiberwachung MA7002

e auf Microsoft Windows® basierende Maschinensteuerung oder
Bediener-PC mit entsprechender Hardware

e USCC (Unified System Control Center)-Software

¢ je nach Anforderung bis zu vier AE-Sensoren, z. B. ,S*-, ,M*-,
.Mini-M*-, R“Typ, Fluid-Sensor, kundenspezifische Innen-
schleifsensoren, integrierte Sensoren im Befestigungsflansch
der elektromechanischen Auswuchteinheit, usw. auf Bestellung
bzw. Anfrage

o diverse Verbindungs- und Verlangerungskabel
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2.2.2 Prinzip einer AE-Prozessiiberwachung
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Bild 2-3  Prinzip einer AE-ProzesslUberwachung

Pos. Beschreibung

1 AE-Sensor ,M*

2 Abrichteinheit

3 2-Ebenen-Auswuchtmodul mit Prozessuberwachung MA7002
4 Microsoft Windows® basierte Maschinensteuerung
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M7002/MA7002 3 Stecker und Buchsen an der Frontseite

3 Stecker und Buchsen an der Frontseite
3.1 M7002
DIl =L M7002
MARRPOSS

©

[clelelelelelelelelele]e)
[lelelejelelelelelele)e]
000000000000

\@
@

=
L d
3

@\Lﬂ ooL2—

/LS O L4\@

Bild 3-1  M7002 Stecker und Buchsen an der Frontseite

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung

1 24 \V/ DC-Anschluss 11 Masseanschluss

2 Statische Schnittstelle 1/0 2 12 Unwuchtsensor 1

3 Reserviert 13 Unwuchtsensor 11

4 USB-Buchse 14 RS-422-Drehzahleingang 1
5 Ethernet-Buchse 15 RS-422-Drehzahleingang 11
6 LED L1, rot, Funktion reserviert 16 Drehzahlsensor 1

7 LED L2, grun, Versorgungsspannung 17 Drehzahlsensor 11

8 LED L3, rot, Systemkontr. Auswuchten 18 Analog/Digital-Schnittstelle 1/O 1
9 LED L4, griin, PROFIBUS® 19 Senderausgang 11

10 PROFIBUS®-Schnittstelle 20 Senderausgang 1
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3 Stecker und Buchsen an der Frontseite

3.2 MA7002

M7002/MA7002

DI T =L
MAEECES

000000000000
Clelelelelelelelelelcle]s)

©

©000000OOBO0

MA7002

000000000000

0l

@\Lﬂ CO L2/®
/L@@ o L4\@

Bild 3-2 MA7002 Stecker und Buchsen an der Frontseite

Pos. Beschreibung Pos. Beschreibung

1 24 V DC-Anschluss 14 RS-422-Drehzahleingang I

2 Statische Schnittstelle I/O 2 15 RS-422-Drehzahleingang 11

3 Statische Schnittstelle I/O 3 16 Drehzahlsensor I

4 USB-Buchse 17 Drehzahlsensor 11

5 Ethernet-Buchse 18 Analog/Digital-Schnittstelle 1/0 1
6 tgg)nb;égztlgSystemkontr. Prozess- 19 Senderausgang I

7 LED L2, grun, Versorgungsspannung 20 Senderausgang I

8 LED L3, rot, Systemkontr. Auswuchten 21 AE-Sensor 1

9 LED L4, grin, PROFIBUS® 22 AE-Sensor 2

10  PROFIBUS®-Schnittstelle 23 AE-Sensor 3

11 Masseanschluss 24 AE-Sensor 4

12 Unwuchtsensor 1 25 Analog/Digital-Schnittstelle I/O 4
13 Unwuchtsensor II
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4 LED-Anzeigen
4.1 LED L1, rot, Systemkontrolle Prozessiiberwachung (nur
MA7002)

LED-Zustand Bedeutung

Leuchtet rot Komponenten des Prozessiberwachungssys-
tems nicht in Ordnung

Leuchtet nicht System in Ordnung

Das MA7002 meldet einen Systemfehler Prozessliberwachung

Uber folgende Komponenten:

e LED L1 (siehe Pos. 6 in Bild 3-2 auf Seite 20)

e PROFIBUS®-Schnittstelle (siehe Pos. 10 in Bild 3-2 auf
Seite 20).

e Statische Schnittstelle I/O 3 (siehe Pos. 3 in Bild 3-2 auf
Seite 20).

Fehleriberwachung Die Systemkontrolle Prozessliberwachung Gberwacht folgende
durch Systemkontrolle Fehler:

Prozessuberwachung  Fehler Ursache
Sensorfehler AE-Systemeinstellungen:
des aktiven e Aktiver AE-Sensor: kein Sensor ange-
Speichersatzes schlossen oder Sensorkurzschluss
der Prozess- . o
- o Passiver AE-Sensor: kein Sensor ange-
uberwachung
schlossen

4.2 LED L2, griin, Versorgungsspannung

LED-Zustand Bedeutung

Leuchtet grin Das M7002/MA7002 ist betriebsbereit.

Leuchtet nicht Das M7002/MA7002 wird nicht oder nicht
ausreichend mit 24 V DC versorgt und/oder
die interne, selbst riickstellende Sicherung
(5 A) hat ausgelost.
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4 LED-Anzeigen

M7002/MA7002

4.3 LED L3, rot, Systemkontrolle Auswuchten

LED-Zustand Bedeutung

Leuchtet rot Komponenten des Auswuchtsystems nicht in
Ordnung, oder Fehler wahrend des Aus-
wuchtvorgangs aufgetreten

Leuchtet nicht System in Ordnung

Das M7002/MA7002 meldet einen Systemfehler Auswuchten tber
folgende Komponenten:

LED L3 (siehe Pos. 8 in Bild 3-1 auf Seite 19 und in Bild 3-2 auf
Seite 20)

PROFIBUS®-Schnittstelle (siehe Pos. 10 in Bild 3-1 auf

Seite 19 und in Bild 3-2 auf Seite 20)

Statische Schnittstelle I/O 2 (siehe Pos. 2 in Bild 3-1 auf

Seite 19 und in Bild 3-2 auf Seite 20).

Fehleriberwachung Die Systemkontrolle Auswuchten tberwacht folgende Fehler:

durch Systemkontrolle
Auswuchten

Fehler Ursache

Fehler an Un- Sensorfehler, Ubersteuerung;
wuchtsensor I Kurzschluss am aktiven Sensor
oder II

Drehzahlfehler Drehzahl <300 U/min oder >30.000 U/min
an Ebene 1

Fehler an Sen-  Wuchtkopffehler, keine Verbindung zum Sen-
der I oder IT der oder Kurzschluss in Sendeeinheit

Fehler wahrend Siehe Abschnitt 6.6.6 ab Seite 56
des Auswuch-
tens

4.4 LED L4, griin, PROFIBUS®

22 von 128

LED-Zustand Bedeutung

Leuchtet grin Das Gerat befindet sich im Datenaustausch
mit dem MASTER.

Leuchtet nicht Keine Aktivitat.
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M7002/MA7002 5 Unified System Control Center (USCC)

5 Unified System Control Center (USCC)

5.1 Hardware-Voraussetzungen

Sie bendtigen folgende Hardware, um die USCC-Software ausfiih-

ren zu kénnen:

e M7002/MA7002

e Microsoft Windows® basierte Maschinensteuerung oder Bedie-
ner-PC mit entsprechender Hardware

¢ die Maschinensteuerung oder der Bediener-PC ist Gber die
Ethernet-Schnittstelle mit dem M7002/MA7002 verbunden, alle
Gerate befinden sich im gleichen Subnetz

5.2 Systemvoraussetzungen

¢ Windows XP Service Pack 3 und nachfolgend
e Bildschirmdarstellung mit einer Mindestauflésung von 640x480
Pixel und 16 Bit Farbtiefe
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5 Unified System Control Center (USCC) M7002/MA7002

53 USCC-Software installieren

Die USCC-Software wird als Archiv auf einem Datentrager mitgelie-
fert. Fir die Installation muss kein spezielles Installationsprogramm
ausgefuhrt werden.

Gehen Sie zur Installation folgendermal3en vor:

» Erzeugen Sie auf Ihrem Laufwerk das gewinschte Installati-
onsverzeichnis, in das Sie die USCC-Software speichern wol-
len.

» Entpacken Sie das Archiv in das Installationsverzeichnis.

Nach dem Entpacken enthalt das Installationsverzeichnis folgende
Dateien und Unterverzeichnisse:

Verzeichnisstruktur der
USCC-Software

documentation
images
languages
license
logs
plugins
settings
%) Application.dll
|%| BaseWidgets.dll
changelog.bd

[

) DeviceConfiguration.dll

&

[

-1 DeviceConfigurator.exe
|%| DeviceFinder.dll

%) libeay32.dll

%) libexpat.dll

%) libssh2.dll

%) logdceadll

|%) messages.dll

|%| gt_legging.dll

|%) QtCorelSCC4.dI
%) QtGuilsCCd.dll

%) QtMetworkUSCC4.dll
%] quwtUSCC.dI

%] types.dll

[& uscC.exe

/%) usccax.dll

|| wersion.tet

Bild 5-1  Verzeichnisstruktur der USCC-Software
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M7002/MA7002 5 Unified System Control Center (USCC)

54 Device Configurator

Der Device Configurator ist eine Software, mit der sich das

M7002/MA7002 Uber die Ethernet-Schnittstelle konfigurieren lasst.

Der Device Configurator bietet folgende Funktionalitaten:

e Ubersicht Uber die im Netzwerk gefundenen M7002/MA7002-
Geréate

o Geratekonfiguration des M7002/MA7002 auslesen und konfigu-
rieren (Name, Adresse und PROFIBUS®-Adresse)

o Netzwerkkonfiguration des M7002/MA7002 auslesen und kon-
figurieren (z. B. IP-Adresse oder Subnetz-Maske)

e Firmware-Update

e Sichern und Wiederherstellen von Satz- und Systemeinstellun-
gen fur Auswuchten und AE-Prozessliberwachung

Der Device Configurator wird automatisch zusammen mit der
USCC-Software installiert.

Die Installationsanleitung fur das M7002/MA7002 (siehe ,Ergan-
zende Dokumente® auf Seite 2) enthalt eine detaillierte Beschrei-
bung des Device Configurators.

5.5 USCC-Software aktualisieren

Flhren Sie folgende Schritte durch, um die USCC-Software zu

aktualisieren:

» Sichern Sie das gesamte Installationsverzeichnis, in dem sich
die bisher genutzte USCC-Software befindet (siehe Bild 5-1 auf
Seite 24), an einen anderen Ort.

» Kopieren Sie den Inhalt des Installationspakets mit der neuen
USCC-Software in |hr bisher genutztes Installationsverzeichnis.
Bestatigen Sie dabei, dass Sie vorhandene Daten Gberschrei-
ben wollen.

Falls Sie die Konfigurationseinstellungen (siehe Abschnitt 5.9 auf
Seite 28) |hrer alten USCC-Version wiederherstellen wollen, erstel-
len Sie eine Sicherung Ihrer Neuinstallation und kopieren den Ord-
ner settings mit den Konfigurationseinstellungen der alten USCC-
Version zurilick. Allerdings sollten Sie vorher die Dateien der alten
und neuen Konfigurationseinstellungen mit einem Texteditor wie
Notepad++ vergleichen, um keine sinnvollen Anderungen der
Standardeinstellungen zu Gberschreiben.
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5 Unified System Control Center (USCC) M7002/MA7002

5.6 USCC-Software auf Auslieferungszustand zuriicksetzen

Die USCC-Software speichert die Konfigurationseinstellungen in
XML-Dateien (siehe Abschnitt 5.9 auf Seite 28).

Sie haben mehrere Mdéglichkeiten, die USCC-Software in den Aus-
lieferungszustand zurtickzusetzen:
¢ Rufen Sie die USCC-Software aus dem USCC-Installationsver-
zeichnis Uber die Eingabeaufforderung (siehe Bild 5-2) mit fol-
gender Kommandozeilenoption auf:
USCC.exe --force-default-settings
Sie kénnen den Aufruf auch in die Ausfiihren-Dialogbox einge-
ben (siehe Bild 5-3) oder in einer Verknupfung speichern.

BN C:\Windows\system32\cmd.exe E@lﬂ—hj

C:sUSCCHUSCC_exe —force—default—settings

4 I F

b o

Bild 5-2 USCC-Software lber Eingabeaufforderung zuriicksetzen

= Ausfiihren — S

E- Geben Sie den Mamen eines Prograrmms, Ordners,
Dokuments cder einer Internetressource an.
Offnen: | CAUSCCWSCC.exe --force-default-settings -

‘ P\K | | Abbrechen | |Qurch5uchen...

k=

Bild 5-3 USCC-Software in Ausflihren-Dialog zurlicksetzen

o Alternativ sichern und lI6schen sie die Konfigurationsdateien
USCC*.xml im Unterordner settings des Installationsverzeich-
nisses.
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5.7 USCC-Software starten

» Starten Sie die USCC-Software, indem Sie die Datei USCC.exe
im Installationsverzeichnis ausfiihren.

Beim ersten Aufruf der USCC-Software erscheint folgende Benut-
zeroberflache:

Benutzeroberflache
nach erstem Aufruf

] USCC - Unified System Control Center

Bild 5-4  Benutzeroberflache nach erstem Aufruf
5.8 USCC-Software deinstallieren

Fir die Deinstallation muss kein spezielles Deinstallationspro-
gramm ausgefuhrt werden.

Gehen Sie zur Deinstallation folgendermalfien vor:

» Beenden Sie das USCC-Programm.

» Entfernen Sie das Installationsverzeichnis mit der USCC-
Software von lhrem Laufwerk.
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5 Unified System Control Center (USCC) M7002/MA7002

5.9 Speicherort der Konfigurationseinstellungen

Die USCC-Software speichert Konfigurationseinstellungen (z. B.
allgemeine Einstellungen, Position und Gré3e von Widgets) in
XML-Dateien im Unterordner settings des Installationsverzeichnis-
ses.

m StandardmaRig werden die Konfigurationseinstellungen in der
XML-Datei USCC.xml gespeichert, wenn Sie keinen ScopeName
beim Aufruf der USCC.exe als Parameter Gbergeben.

ScopeName Der ScopeName ist ein optionaler Parameter, den Sie der
USCC.exe beim Programmaufruf Gbergeben kénnen. Konfigurati-
onseinstellungen werden dann in der Datei
USCC_[ScopeName].xml gespeichert.

Beispiel fur einen Auf- Starten Sie z. B. die USCC-Software mit dem Aufruf
ruf der USCC.exe mit USCC.exe Settingsl
ScopeName wird im Unterordner settings eine XML-Datei mit dem Dateinamen
USCC_Settings1.xml angelegt. Alle Konfigurationseinstellungen,
die Sie in dieser Sitzung vornehmen, werden in dieser XML-Datei
abgespeichert.

m Der ScopeName erlaubt, unterschiedliche Konfigurationseinstel-
lungen in unterschiedlichen XML-Dateien zu speichern und aufzu-
rufen.

5.10 Logging-Konfiguration

Unterverzeichnis Die USCC-Software speichert Systemereignisse, die wahrend des
logs Programmablaufs eintreten, in Log-Dateien. Diese befinden sich im
Unterverzeichnis logs des Installationsverzeichnisses.

Log-Dateien Die USCC-Software legt drei unterschiedliche Log-Dateien an:

e USCC.log: Diese Datei enthalt die Systemereignisse Uber gro-
Rere Zeitraume. Neue Systemereignisse werden an das Ende
der bestehenden Datei angehangt, bis eine Dateigrofe von
50 MB erreicht ist. Die USCC legt maximal drei Log-Dateien
von diesem Typ an, die alteste Log-Datei wird gegebenenfalls
geldscht.

o  USCC-monthly-errors.log: Diese Datei enthalt nur die System-
ereignisse mit den Log-Leveln WARN, ERROR und FATAL. Sie
wird monatlich neu angelegt.

o USCC-session.log: Diese Datei enthalt nur die Systemereignis-
se der aktuellen Sitzung. Sie wird bei jedem Aufruf der USCC
neu angelegt.
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Log-Level einstellen Das Log-Level der einzelnen Komponenten lasst sich in der Konfi-
gurationsdatei DittelLogConfig.xml einstellen, die sich im Unterord-
ner settings befindet. Dazu bendtigen Sie einen Unicode-fahigen
Texteditor (z. B. Notepad++).

Das Log-Level wird Gber das XML-Element
<priority value="[Log-Level]" /> gesetzt.

Es stehen sechs Log-Levels zur Verfligung. Diese sind in der Datei
DittelLogConfig.xml erklart.

m o Die Log-Level DEBUG und TRACE sollten nur in Ausnahmefal-
len verwendet werden, um Fehler in bestimmten Komponenten
zu lokalisieren. Ein zu hoch eingestelltes Log-Level kann die
Leistung des PCs beeintrachtigen.

e Das empfohlene Log-Level ist INFO.

¢ Das eingestellte Log-Level beinhaltet auch die Aufzeichnung
der Ereignisse der héher priorisierten Log-Level. Das Log-Level
INFO zeichnet beispielsweise alle Ereignisse der Log-Level
INFO, WARN, ERROR und FATAL auf.
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6 USCC-Benutzeroberflache
6.1 Sprache wahlen

6.2

Seite
(Pos. 1 in Bild 6-1)

Widget
(Pos. 2 in Bild 6-1)

Mendleiste
(Pos. 3 in Bild 6-1)

Sie kénnen die Sprache der Benutzeroberflache mit dem Tasten-
kirzel [ Strg + L ] oder im Hauptmenti (siehe Abschnitt 6.8 auf Sei-
te 69) umschalten. Sie kénnen zwischen Deutsch, Englisch und

Chinesisch wahlen.

Bedienkonzept

Die USCC-Benutzeroberflache beruht auf einem Seiten-Konzept.
Dem Benutzer stehen 20 Seiten zur Verfiigung, die er nach Belie-

ben mit Widgets flllen kann.

Ein Widget ist ein Fensterelement, das auf einer Seite platziert
werden kann. Mit Widgets lassen sich Informationen anzeigen
(z. B. Unwucht), Konfigurationseinstellungen vornehmen oder Be-

fehle zum Gerat senden.

Die Darstellung und Funktionalitat der Menlleiste am unteren Bild-
schirmrand wechselt abhangig vom aktuell gewahlten Widget.

i ™
B USCC - Unified System Control Center E@Iﬂ
[ 80 180 240 220 400 1 instell = | !
I 10 pm/s Satzeinstellungen Pg.rstememstellungen
“ = 0 rpm
o i @ Satznummer: 1 - [+
Einstellung HEWert it
Satzname
Betriebsart Ebenen abhangi|=

Auswuchtstrategie

Maximale Auswuchtzeit

Beruhigungszeit

Messzeit

Erlaubte Unwuchterh&hung

Drehrichtung Ebene I

Probeunwucht

AnschlieBend Minimieren

= Minimieren

Weiterschaltdifferenz

i=! Auswuchtparameter (2-Ebenen ... B

Deterministisch

120

150

10

100

Im Uhrzeigersinr
Mittel

30 2

@ 4 | 1

Systemeinstel-
lungen

Nachstes

Widget Hauptmenii

Bild 6-1

USCC-Benutzeroberflache — Bedienkonzept
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6 USCC-Benutzeroberflache M7002/MA7002

6.3 Seiten

6.3.1 Seite wechseln

Sie kdnnen die Seiten der Benutzeroberflache auf verschiedene
Arten wechseln.
¢ Seite mit Kontextmeni wechseln:
Sie kdnnen mit der rechten Maustaste auf eine freie Stelle der
Benutzeroberflache klicken, um ein Kontextmeni zur Seiten-
anwahl aufrufen (siehe Bild 6-2).
Die aktuelle Seitenanwahl ist mit einem Hakchen gekennzeich-

net.

E;! Hintergrundbild dndern...

Seitenname ...

E‘J Altuelle Seite wechseln 2 D Seite auswihlen ... Strg+0

I": Seite kopieren nach 2 _

v 1 USCC Start Settings Strg+1

2 Strg+2
3 Strg+3
4 Strg+4
5 Strg+5
6 Strg+6
7 Strg+7
8 Strg+8
9 Strg+9

Bild 6-2 Seite mit Kontextmeni wechseln

e Seitennummer mit Tastenkirzel angeben:
Sie kdnnen mit dem Tastenkirzel [ Strg ] + [ 0 ] eine Eingabe-
maske aufrufen und dort die gewiinschte Seitennummer einge-
ben.

¢ Seite mit Tastenkurzel direkt anwahlen:
Sie kénnen die Seiten 1-9 mit dem TastenkUrzel [ Strg ] +[ 1-9 ]
direkt anwahlen.
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Seitennamen vergeben

Sie kdnnen durch einen Klick mit der rechten Maustaste auf eine
freie Stelle der Benutzeroberflache ein Kontextmenu zur Vergabe

des Seitennamens aufrufen (siehe Bild 6-3).

E:_'! Hintergrundbild dndern...
Seitenname ... I;}
E.-:! Aktuelle Seite wechseln r
I": Seite kopieren nach L
Bild 6-3  Seitenname mit Kontextmeni vergeben

» Wahlen Sie einen Seitennamen, der die Zusammenstellung
und Funktion der Widgets auf dieser Seite gut beschreibt, z. B.
.Manuelle Steuerung“ oder ,Auswuchten Ebene T*.

Hintergrundbild zuweisen/entfernen

Sie konnen durch einen Klick mit der rechten Maustaste auf eine
freie Stelle der Benutzeroberflache ein Kontextmenl zum Zuwei-
sen eines Hintergrundbilds aufrufen (siehe Bild 6-4).

E;! Hintergrundbild dndern... L}
Seitenname ...
E..-:! Alktuelle Seite wechseln »
I": Seite kopieren nach »
Bild 6-4  Hintergrund mit Kontextmenu zuweisen

Jeder Seite lasst sich ein eigenes Hintergrundbild zuweisen.

Sie kénnen das Hintergrundbild einer Seite 16schen, indem Sie das
Dialogfenster fir die Hintergrundbild-Auswahl mit [ Abbrechen ]
verlassen.

DITTEL — ODNFL70DEO1
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6.3.4 Seite kopieren

Sie kdnnen durch einen Klick mit der rechten Maustaste auf eine
freie Stelle der Benutzeroberflache ein Kontextmeni zum Kopieren
einer Seite aufrufen (siehe Bild 6-5). Damit kénnen Sie die aktuell
gewahlte Seite auf eine beliebige andere Seite kopieren.

E Hintergrundbild dndern...
Seitenname ...

Altuelle Seite wechseln J

H Seite kopieren nach ... E‘\s,—

Bild 6-5 Seite mit Kontextmeni kopieren

Es erscheint ein Dialogfenster, in dem Sie wahlen kénnen, auf wel-
che Seite die aktuell gewahlte Seite kopiert werden soll.

Il Seite kopieren b4

Seite: 1| (1-20)

Mach dem Kopieren zur Zielseite wechseln

Bitte beachten Sie, dass eine ggf. existierende
Seitenkonfiguration dberschrieben wird.

’ oK L\@J ’Abbrechen

Bild 6-6  Dialogfenster ,Seite kopieren®

M ¢ Diese Funktion eignet sich dazu, bereits konfigurierte Seiten
wieder zu verwenden und ggf. anzupassen.
e Beachten Sie, dass eine ggf. existierende Seitenkonfiguration
Uberschrieben wird.
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M7002/MA7002
6.4 Widgets
6.4.1 Ubersicht

Die Widgets sind in der USCC-Software in drei Kategorien zusam-
men gefasst:
o Allgemein
e Auswuchten
e Prozessuberwachung (nur fur MA7002)

Gerateauswahlleiste

Verbindungszustand

Datenanzeige

Allgemein

Textanzeige

Bild

Gerate-
Identifikationsdaten

Unwucht
Balkenanzeige

Unwuchtanzeige (log.)

XY-Diagramm

Einstellungen

Auswuchten

Betriebszustand

Status (Fehler)

Wuchtkopf-
Betriebszustand

2

Wuchtkopf-
Gewichtspositionen

Prozessuberwachung

Signaldarstellung

K

(nur fir MA7002)

Einstellungen

Bild 6-7

Ubersicht Giber die Widgets
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6.4.2 Widgets auf Seiten platzieren

» Positionieren Sie den Mauszeiger am linken Rand des USCC-
Fensters. Eine gelbe Seitenleiste erscheint (siehe Bild 6-8).

’
#| USCC - Unified System Control Center

s

Bild 6-8 Gelbe Seitenliste am Fensterrand

» Nach kurzer Wartezeit oder einem Klick mit der linken Maustas-
te 6ffnet sich die Seitenleiste mit den Widgets (siehe Bild 6-9).

’
#| USCC - Unified System Control Center

Allgemein

Gerdteauswahlleiste

Verbindungszustand

Datenanzeige

Textanzeige

Bild

B ¢ © ¢

Bild 6-9  Seitenleiste mit Widgets
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» Wahlen Sie das gewlinschte Widget mit der linken Maustaste
und ziehen Sie es in einen freien Bereich auf der Seite (siehe
Bild 6-10).

D Gerdteauswahlleiste o

Bild 6-10 Widget auf Seite platzieren

6.4.3 Widgets markieren

Sie haben mehrere Mdéglichkeiten, ein oder mehrere Widgets zu

markieren:

o Manche Widgets lassen sich mit einem Klick auf die linke
Maustaste markieren. Liegen mehrere Widgets Ubereinander,
kénnen Sie diese damit einzeln markieren.

e Sie kdnnen mit der linken Maustaste mehrere Widgets markie-
ren, wenn Sie zusatzlich die [ Strg ] — Taste driicken.

o Sie kdnnen ein oder mehrere Widgets markieren, in dem Sie
mit der Maus einen Rahmen um die gewlnschten Widgets zie-
hen. Der Rahmen markiert alle Widgets, die innerhalb des
Rahmens liegen oder vom Rahmen geschnitten werden (siehe
Bild 6-11).

Bild 6-11 Widget markieren

Markierte Widgets werden blau hinterlegt (siehe Bild 6-12).

READY

v

Bild 6-12 Markiertes Widget

Sie kénnen die Markierung eines Widget aufheben, indem Sie mit
der linken Maustaste in einen Bereich aulerhalb der Markierung
klicken.
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6.4.4 Stapelreihenfolge der Widgets andern

Sie kdnnen die Widgets auf verschiedene Ebenen platzieren.

Ubereinander platzierte Widgets werden abhangig von der Stapel-

reihenfolge vollstandig angezeigt oder verdeckt.

Gehen Sie folgendermalen vor, um die Stapelreihenfolge eines

Widgets zu verandern:

» Markieren Sie das gewlinschte Widget.

» Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das markierte
Widget.

» Klicken Sie mit der linken Maustaste auf den MenUpunkt An-
ordnung (siehe Bild 6-13).

» Klicken Sie mit der linken Maustaste auf den jeweiligen Men(-
punkt (siehe Bild 6-13), um das Widget auf die gewlinschte
Ebene zu platzieren.

READY

10 pm/s
0 rpm

byl Werbindung r

Anordnung k
¥ Position und GréRe

In den Vordergrund

Ebene nach vorne

&) Laschen Entf | | Ebene nach hinten

_] In den Hintergrund

Bild 6-13 Stapelreihenfolge der Widgets andern
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6.4.5 Position der Widgets andern

Sie haben mehrere Mdéglichkeiten, die Position von einem oder

mehreren Widgets zu andern:

e Sie kdnnen ein oder mehrere Widgets markieren und pixelge-
nau mit den Pfeiltasten auf der Tastatur neu positionieren.
Dricken Sie zusatzlich die [ Umschalt ] — Taste, andert sich die
Position im 5-Pixel-Raster.

Dricken Sie statt der [ Umschalt ] — Taste die [ Strg ] — Taste,
andert sich die Position im 10-Pixel-Raster.

e Sie kdnnen ein oder mehrere Widgets markieren und diese
anschlieliend mit der linken Maustaste neu positionieren (siehe
Bild 6-14).

READY

Bild 6-14 Position der Widgets andern

6.4.6 GroRe der Widgets andern

Gehen Sie folgendermalden vor, um die Grofie eines Widgets zu

andern:

» Markieren Sie das gewunschte Widget.

» Ziehen Sie an den Kanten oder Ecken des Rahmens, um die
GroRe zu verandern (siehe Bild 6-15).

Befindet sich der Mauszeiger Uber einer Kante oder Ecke, andert

sich dessen Gestalt.

Wenn Sie an einer Ecke des Rahmens ziehen und gleichzeitig die

[ Strg ] — Taste gedriickt halten, wird das Widget proportional ska-

liert.

READY

&

Bild 6-15 Grole der Widgets andern
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6.4.7 Position und GroRe der Widgets im Kontext-Menu @andern
Sie kénnen die Position und Grolke eines Widgets im Kontext-
Menu folgendermalien andern:
» Markieren Sie das gewlinschte Widget.
» Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das markierte
Widget.
» Klicken Sie mit der linken Maustaste auf den Menulpunkt Positi-
on und GréB3e (siehe Bild 6-16).
£ Verbindung r
Anordnung »
o ¥ Position und GraRe I},
tJ Ldschen Entf
Bild 6-16 Position und GréRRe im Kontext-Meni andern
» Legen Sie die Position des Widgets fest, indem Sie die Koordi-
naten der linken, oberen Widget-Ecke eingeben (siehe Bild
6-17).
» Legen Sie die GroRe des Widgets fest, indem Sie Werte fir die
Breite und Héhe des Widgets eingeben (siehe Bild 6-17).
Links: 500 = Oben: 100 =
Breite: 380 = Hihe: a0 =
oK {}J ’Abbrechen
Bild 6-17 Position und GréRRe im Kontext-MenU festlegen
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6.4.8 Kontext-Meni eines markierten/nicht markierten Widgets

Das Kontext-Menl eines Widgets unterscheidet sich abhangig da-
von, ob das Widget markiert oder nicht markiert ist.

Markiertes Widget Im Kontext-Menu eines markierten Widgets kénnen Sie folgende

Aktionen ausfiihren:

o Widget mit einem Gerat verbinden oder vom Geréat trennen
(siehe Abschnitt 6.4.10 auf Seite 42)

e Stapelreihenfolge des Widgets andern (siehe Abschnitt 6.4.4
auf Seite 38)

e Position und GroRRe verandern (siehe Abschnitt 6.4.7 auf Sei-
te 40)

e Widget I6schen (siehe Abschnitt 6.4.9)41

Nicht markiertes Im nicht markierten Zustand kénnen Sie Widget-spezifische Ein-
Widget stellungen vornehmen. So lassen sich beispielsweise die Umrah-
mung, die Hintergrundfarbe oder das angezeigte Textfeld veran-

dern oder Widget-spezifische Funktionen aufrufen.

6.4.9 Widgets I6schen

Sie kdnnen ein Widget I6schen, indem Sie es markieren und die
[ Entf] — Taste driicken.

Alternativ kdnnen Sie das Widget markieren und mit einem Klick
auf die rechte Maustaste im Kontext-Men( I6schen (siehe Bild
6-18).

READY

By Verbindung s
Anordnung *

[ Position und Grife

Lt Ldschen L\Xb Entf

Bild 6-18 Widgets mit Kontext-MenU I6schen
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6.4.10 Verbindungen von Widgets mit Geraten verwalten

6.4.10.1 Widgets mit Gerat verbinden

Die meisten Widgets erfordern eine aktive Gerateverbindung. An-
dernfalls ist das Widget nicht funktionsfahig und mit folgender Mel-
dung Uberlagert (siehe Bild 6-19):

I |

Kein Gerat
Zugewiesen

| |
Bild 6-19 Fehlende Gerateverbindung

Gehen Sie folgendermalen vor, um das Widget mit dem Gerat zu

verbinden (siehe Bild 6-20):

» Klicken mit der linken oder rechten Maustaste auf das Widget.
Das Kontext-Menu 6ffnet sich.

» Wahlen Sie unter dem Menupunkt Verbindung das gewiinschte
Gerat. Im Kontext-Menl werden alle gefundenen Gerate aufge-
listet.

» Wahlen Sie ggf. die gewlinschte Ebene (Ebene I oder Ebe-
ne II) fur das Auswuchten bzw. das gewtinschte Modul (Mo-
dul 1 oder Modul 2) fur die Prozessuberwachung.

Kein Gerat
Zugewiesen

5

&) verbindung ’ DS7000 (addr: 42009, ip: 127.0.0.1, id: 2130706433) * Ebene 1
. ety
Info: kein Gerat zugewiesen [E5EE 2

Bild 6-20 Gerat verbinden

Verbundene Gerate und Ebenen/Module werden mit dem Zeichen
»>" markiert (siehe Bild 6-21).

6.4.10.2 Widgets von Gerit trennen

Sie kénnen die Verbindung zwischen Gerat und Widget mit dem
Kontext-Meni trennen (siehe Bild 6-21). Dazu muss das Widget
markiert sein.

byl Werbindung

Anordnung
¥ Position und GrijRe

L) Ldschen

|
4 = DST000 (addr: 42009, ip: 127.0.0.1, id: 2130706433)
4 Info: Verbunden mit "Ebene 1" von "DS7F000 (127.0.0.1)"
Trennen
by
Entf

Bild 6-21 Verbindung zwischen Widget und Gerat trennen

42 von 128

DITTEL — ODNFL70DEO1 April 2017 DE



M7002/MA7002 6 USCC-Benutzeroberflache

6.4.10.3 Zugewiesenes Widget hat keine Verbindung zum Gerat

Ist dem Widget ein Gerat zugewiesen, und es besteht keine Ver-
bindung zum Gerat, wird das Widget mit folgender Meldung Uber-

lagert:
] ED 180 240 310 400 0 /
l Zugewiesenes Gerdt (2130706433) nichtD Hm/S
o verbunden pm

Bild 6-22 Widget ohne Gerateverbindung

6.4.10.4 Zuordnung von Widget und Gerat

Die Verbindung eines Widgets mit einem Gerat wird anhand der IP-
Adresse gespeichert. Die Gerate-ID ist folgendermalRen aufgebaut:

Gerate-ID <Name> (addr: <Adresse>,
ip: <IP-Adresse>, id: <ID>) (siehe Bild 6-23)

|
EJ  Verbindung 4 | > Ds7000 (addr: 42009, ip: 127.00.1, id: 2130706433) * |
Anordnung 4 Info: Verbunden mit "Ebene 1" von "DS7000 (127.00.1)"
— ¥ Position und Grife Trennen .
Iy
) Ldschen Entf [

Bild 6-23 Gerate-ID

m Andert sich die IP-Adresse des Gerites, sind die Widgets nicht
mehr verbunden und mussen neu verbunden werden.
» Markieren Sie alle Widgets einer Seite und verbinden Sie diese
erneut mit einem Gerat. Die Zuordnung von Ebene und Widget
bleibt erhalten und muss nicht neu zugewiesen werden.
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6.5 Beschreibung der Widgets der Kategorie ,,Allgemein*

6.5.1 Gerateauswahlleiste

Bild 6-24 Widget ,Gerateauswahlleiste”

Das Widget ,Gerateauswahlleiste” zeigt alle gefundenen Gerate
an. Es wird empfohlen, dieses Widget am oberen Rand der Benut-
zeroberflache zu platzieren. Das Widget dockt am oberen Fenster-
rand an und erstreckt sich Uber die Fensterbreite. Alternativ kdnnen
Sie das Widget frei skalieren und positionieren.

Ein Klick mit der linken Maustaste auf den blauen Pfeil aktualisiert
die Gerateliste. Das Widget sucht beim Programmstart und regel-
mafig wahrend der Programmausfihrung nach neuen Geraten.
Die Farben und Symbole der auf dem Widget angezeigten Gerate
haben folgende Bedeutung:

Verbindungsstatus

Verbindung aktiv

D57000

Verbindungsaufbau

Verbindung konnte nicht hergestellt
werden oder wurde unterbrochen

DS7000

Verbindung getrennt

Bedienung durch Funk-
tionstasten/Softkeys
gesperrt

Ein Schlosssymbol in der rechten, obe-
ren Ecke zeigt an, dass die Bedienung
durch Funktionstasten/Softkeys ge-
sperrt ist (siehe Abschnitt 6.8.1 auf
Seite 69)

Mit einem Klick der rechten Maustaste auf das Widget kénnen Sie
die Verbindung zu einem Gerat herstellen oder trennen:

s | . )
Verbinden Geréat verbinden

‘ S Trennen Gerat trennen

m e Die Verbindung zu einem Gerat wird in den Konfigurationsein-
stellungen gespeichert (siehe Abschnitt 5.9 auf Seite 28).

e Bei einem erneuten Start der USCC-Software wird automatisch
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eine Verbindung zum Gerat hergestellt, sobald es gefunden
werden konnte.

6.5.2 Verbindungszustand

Dieses Widget zeigt den Verbindungszustand zum zugewiesenen
D Verbindungszustand Gerat an. Folgende Verbindungszustande werden angezeigt:

Verbindung mit zugewiesenem Gerat
aktiv

Verbindungsaufbau mit zugewiesenem
Gerat

Verbindung mit zugewiesenem Gerat
konnte nicht hergestellt werden

Verbindung mit zugewiesenem Gerat
getrennt

Bild 6-25 Widget ,Verbindungszustand®
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6.5.3 Datenanzeige

ﬁ 5 Datenanzeige

’\1\J 10 pmys |

Schriftart ...
Textfarbe ...

___________

Icon ..
Icon entfernen
Standard Symbole verwenden

Icon Trennung anzeigen

Umrahmung ...

Hintergrundfarbe ...

. Unwucht Ebene I

Unwucht Ebene T %

) Drehzahl Ebene I

Drehzahl Ebene I

[+] Aktuelle Satznummer
Aktuelle Seite

(% W

-

=k
W)

Bild 6-26 Widget ,Datenanzeige”

Mit diesem Widget kdnnen Sie platzsparend einen dynamischen
oder kontextbezogenen Wert anzeigen.

Schriftart, Textfarbe und andere Darstellungsoptionen lassen sich
spezifisch anpassen.

6.5.4 Textanzeige

ﬁ § Textanzeige
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Bild 6-27 Widget ,Textanzeige®

Mit diesem Widget kdnnen Sie Ubersetzbaren Text platzieren. Die
Quelldateien fur frei Ubersetzbaren Text (z. B. FreeText_de.ts fur
deutsche Ubersetzungen) befinden sich im Unterverzeichnis lan-
guages des USCC-Verzeichnisses. Diese kdnnen mit dem frei er-
haltlichen Qt-Tool ,Linguist® kompiliert werden (z. B.
FreeText_de.qgm). Die Benutzeroberflache erkennt die kompilierten
Dateien automatisch, wenn sie sich im Unterverzeichnis languages
befinden. Die Quelltext-Dateien sind XML-Dateien und kénnen mit
einem Unicode-fahigen Text-Editor wie z. B. Notepad++ gedffnet
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und bearbeitet werden.

m Im Unterordner documentation des USCC-Verzeichnisses befindet
sich die Datei How-To-Add-Free-Text-Translations.txt, die weitere
Informationen zur Textubersetzung enthalt.

6.5.5 Bild

L\ Hintergrundhild ...

Hintergrundbild entfernen

Urnrahmung ...

Hintergrundfarbe ...

Bild 6-28 Widget ,Bild*

Mit dem Widget ,Bild“ kénnen Sie ein Bild auf der Benutzeroberfla-
che platzieren. Das Bild passt sich der Grofe des Widgets an, es
kann dabei gestaucht oder gestreckt werden.

Wabhlen Sie die Widget-GrofRe im Kontext-Meni ,Position und Gro-
Re“ (siehe Abschnitt 6.4.7 auf Seite 40) so, dass das Seitenver-
haltnis des Widgets dem Seitenverhaltnis des Bilds entspricht, um
eine verzerrte Bilddarstellung zu vermeiden.
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6.5.6 Gerate-ldentifikationsdaten
Q ) o Identifikationsdatenw
e Gerate-Identifikationsdaten
- Parameter Wert Einheit
~! Gersteinformationen
Betriebsstunden 300 h
Produktionsjahr 2017
Produktionswoche 4
Softwareversion 500
Artikelnummer 08301714002
Seriennummer O17LU0005
MName DS7000
Adresse 5
Profibus-Adresse 5
=! Auswuchten
Hardware-Revision 18
Softwareversion 1
Build-Murmmer 5

i—! Prozessiiberwachung (AE)

Softwareversion

2
o

Bild 6-29 Widget ,Gerate-ldentifikationsdaten®

Dieses Widget fasst die Gerate-ldentifikationsdaten und Betriebs-
daten in einer Ubersicht zusammen.
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Dieses Widget verfligt Gber eine eigene Menlileiste (siehe Ab-

schnitt 6.9 auf Seite 71).

Die Parameter ,Name*, ,Adresse”, und ,Profibus-Adresse” las-
sen sich mit dem Device Configurator einstellen (siehe Ab-

schnitt 5.4 auf Seite 25).
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6.6 Beschreibung der Widgets der Kategorie ,,Auswuchten

6.6.1 Unwucht Balkenanzeige
0 40 &0 120 180 200
QI",I Unwucht Balkenanzeige l l[} Hmfs
- - 1000 rpm

Bild 6-30 Widget ,Unwucht Balkenanzeige“, Unwucht innerhalb 20 %
des Messbereichs

0 200 400 L] 500 1000 210 l_lm,l'ls

- - 1000 rpm

Bild 6-31 Widget ,Unwucht Balkenanzeige“, Unwucht oberhalb 20 % des
Messbereichs

Dieses Widget zeigt die aktuelle Unwucht der Ebene, die mit dem
Widget verbunden ist, in einer linearen Skala an.

Die Unwucht wird graphisch als Balken dargestellt. Die Pfeile L1
und L2 unterhalb des Balkens markieren die eingestellten Un-
wucht-Limits L1 und L2 und werden abhangig von Ihrem Wert an
der linearen Skala positioniert.

Skalierung Die Skalierung hangt vom aktuellen Unwuchtwert und vom gewahl-
ten Messbereich (siehe Abschnitt 7.3.7.1 auf Seite 86) ab:

e Liegt der aktuelle Unwuchtwert innerhalb von 20 % des gewahl-
ten Messbereichs, zeigt die Skala Werte zwischen 0 und 20 %
des Messbereichs an. Zusatzlich erscheint eine Lupe neben
der Skala (siehe Bild 6-30).

e Liegt der aktuelle Unwuchtwert oberhalb von 20 % des gewahl-
ten Messbereichs, zeigt die Skala den gesamten Messbereich
an (siehe Bild 6-31).

Balkenfarbe Der Balken verfarbt sich abhangig von der aktuellen Unwucht und

den Unwucht-Limits L1 und L2:

e Liegt die aktuelle Unwucht unter dem Limit L1, ist der Balken
grin (siehe Bild 6-30).

o Liegt die aktuelle Unwucht zwischen dem Limit L1 und L2, ist
der Balken orange.

e Liegt die aktuelle Unwucht dber dem Limit L2, ist der Balken rot
(siehe Bild 6-31).

Zusatzlich wird die Unwucht und Drehzahl numerisch in der Text-

box angezeigt.
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Ungefilterte Unwucht  [o 40 80 120 180 00 L
l Ungefilterte Unwucht anzeigen

B
. n

Lo

Bild 6-32 Ungefilterte Unwucht anzeigen

Mit einem Klick der rechten Maustaste innerhalb des Widgets kon-
nen Sie ein Kontextmenu 6ffnen. Dort konnen Sie wahlen, ob die
Anzeige die gefilterte Unwucht oder die ungefilterte Unwucht dar-
stellt.

Standardmafig wird die gefilterte Unwucht dargestellt. Die Darstel-
lung der ungefilterten Unwucht dient dazu, Stérquellen zu finden,
die aulRerhalb des Frequenzbereichs des Unwuchtsignals liegen.
Diese Stoérquellen kdénnen das Unwuchtsignal Gberlagern und zur
Anzeige der Fehlermeldung ,Unwuchtsensor tbersteuert® flihren
(siehe Abschnitt 6.6.6.4 ab Seite 59). Hohe Werte bei der ungefil-
terten Unwucht sind ein Indikator flir solche Stérquellen.

m Dieses Widget verfiigt iiber eine eigene Menlileiste (siehe Ab-
schnitt 6.10.1 auf Seite 71).
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6.6.2 Unwuchtanzeige (log.)

m‘ Unwuchtanzeige (log.) - - ESDDDIJ m/s
rpm

i s
L1 L2

Bild 6-33 Widget ,Unwuchtanzeige (log.)"

Dieses Widget zeigt die aktuelle Unwucht der Ebene, die mit dem
Widget verbunden ist, in einer Skala auf logarithmischer Basis an.
Die Anzeige berticksichtigt Anderungen im kleinen Unwucht-
Bereich starker als Anderungen im groRen Unwucht-Bereich.

Die Unwucht wird graphisch als Balken dargestellt. Die Pfeile L1
und L2 unterhalb des Balkens markieren die eingestellten Un-
wucht-Limits L1 und L2.

Balkenfarbe Der Balken verfarbt sich abhangig von der aktuellen Unwucht und

den Unwucht-Limits L1 und L2:

e Nahert sich die aktuelle Unwucht dem Limit L1, verfarbt sich
der Balken von griin nach gelb.

¢ Nahert sich die aktuelle Unwucht dem Limit L2, verfarbt sich
der Balken von gelb nach orange.

o Liegt die aktuelle Unwucht tGber dem Limit L2, verfarbt sich der
Balken rot.

Zusatzlich wird die Unwucht und Drehzahl numerisch in der Text-

box angezeigt.

Ungefilterte Unwucht Mit einem Klick der rechten Maustaste innerhalb des Widgets kon-
nen Sie ein Kontextmenu 6ffnen. Dort kénnen Sie wahlen, ob die
Anzeige die gefilterte Unwucht oder die ungefilterte Unwucht dar-
stellt (siehe Abschnitt 6.6.1 auf Seite 50).

m Dieses Widget verfiigt iber eine eigene Menlileiste (sieche Ab-
schnitt 6.10.1 auf Seite 71).
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6.6.3 XY-Diagramm

=4°  KY-Diagramm

Bild 6-34 Widget ,XY-Diagramm®*

Das Widget zeigt die XY-Koordinaten der Unwucht von Ebene 1

(grin) und Ebene II (gelb) an. Dieses Widget ist hilfreich, wenn

manuell (siehe Abschnitt 6.10.1.1 auf Seite 72) ausgewuchtet wird.

Im Ursprung ist die Unwucht 0 um/s. Am unteren Rand werden fir

beide Ebenen die Unwucht ohne Offset (siehe Abschnitt 7.3.7.3 auf

Seite 87) in ym/s und ein interner, relativer Messwinkel angezeigt.

Sie kénnen mit der Maus folgende Aktionen durchfiihren:

¢ Ein Klick mit der linken Maustaste vergroRert die Anzeige.

¢ Ein Klick mit der rechten Maustaste verkleinert die Anzeige.

¢ Ein Klick mit der mittleren Maustaste I6scht die aktuell ange-
zeigten Werte.

m Die Anzeige lasst sich auch zuriicksetzen, wenn Sie auf eine ande-
re Seite der Benutzeroberflache wechseln und danach zur Seite
mit dem Widget ,XY-Diagramm® zurtickkehren.

52 von 128 DITTEL — ODNFL70DEO1 April 2017 DE



M7002/MA7002
6.6.4 Einstellungen
6.6.4.1 Satzeinstellungen

6 USCC-Benutzeroberflache

/7 Einstellungen

Satzeinstellungen (Systemeinstellungen

Satznummer: 1 -+

Einstellung
Satzname
Betriebsart
Auswuchtstrategie

Maximale Auswuchtzeit
Beruhigungszeit

Messzeit

Erlaubte Unwuchterh@hung
Drehrichtung Ebene I
Probeunwucht
Anschliefend Minimieren

Minimieren
Weiterschaltdifferenz

—!Ebenel
Messzeit
Motorgeschwindigkeits-Multiplikator
Sample and Hold

i~{Ebene I
Messzeit
Motorgeschwindigkeits-Multiplikator
sample and Hold

Messbereich
Abschaltschwelle
Offset

Limit 1

Limit 2

Messhereich
Abschaltschwelle
Offset

Limit 1

Limit 2

Skalierung Analogausgang
Limit 1
Limit 2

Eingang

HEWert

Ebenen abhingig Auswuchten
Deterministisch

120

150

1,0

100

Im Uhrzeigersinn
Mittel

20

10
Fein

1,0
Fein

0..2000

15
200

0..2000
1

0

15

200

1000
300
300
Kanal I

Einheit

ms

pmys

pmys
pm,/s
pmy's
pm/s
pmys

pm,/s
pmys
pm/s
pmys
pmys

Ufmin/
U/min
U/min

Bild 6-35 Widget ,Satzeinstellungen®

Mit diesem Widget kdnnen Sie die Satzeinstellungen fur das Aus-
wuchten andern.

» Klicken Sie auf die Taste [ Systemeinstellungen ] in der Men-
leiste, um zu den Systemeinstellungen (siehe 6.6.4.2 auf Seite
54) fir das Auswuchten zu wechseln.

m o Dieses Widget verflgt Uber eine eigene Menlleiste (siehe Ab-
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schnitt 6.10.1.1 auf Seite 72).

M7002/MA7002

Dieses Widget lasst sich nur bedienen, wenn sich das Aus-

wuchtmodul im Betriebszustand ,Betriebsbereit (sieche Ab-

schnitt 6.6.5 auf Seite 55) befindet.

6.6.4.2 Systemeinstellungen

J? Einstellungen

Satzeinstellungen [ Systemeinstellungen}

Einstellung AEWert

—i Kanal 1
Unwuchtsensor-Typ BA320
Drehzahlsensor-Typ PMP
Drehzahl-Teiler 11

e p—

i— Kanal 1
Unwuchtsensor-Typ BA320
Drehzahlsensor-Typ PMP
Drehzahl-Teiler 11

Bild 6-36 Widget ,Systemeinstellungen®

Mit diesem Widget kénnen Sie die Systemeinstellungen flr das

Auswuchten andern.

» Klicken Sie auf die Taste [ Satzeinstellungen ] in der Menlileis-

te, um zu den Satzeinstellungen (siehe Abschnitt 6.6.4.1 auf
Seite 53) flr das Auswuchten zu wechseln.

Dieses Widget verfugt Gber eine eigene Menlleiste (siehe Ab-

54 von 128

schnitt 6.10.1.1 auf Seite 72).

e Dieses Widget Iasst sich nur bedienen, wenn sich das Aus-
wuchtmodul im Betriebszustand ,Betriebsbereit (siehe Ab-

schnitt 6.6.5 auf Seite 55) befindet.
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6.6.5 Betriebszustand

Dieses Widget zeigt den aktuellen Betriebszustand des Auswucht-

Ly e moduls an. Das Auswuchtmodul kann folgende Betriebszustande

melden:

INIT

© Initialisierung

READY

Betriebsbereit / Automatikauswuchten

I V] I erfolgreich

AUTO
| g I Auswuchten aktiv (blinkt)

ERROR

| A' | Ein Fehler ist aufgetreten.

Manuelle Steuerung

(blinkt)

@ Auswuchtmassen in Neutralposition

* * Auswuchtmassen sind erfolgreich in
Neutralposition gefahren

\ Fehler beim Anfahren der Auswucht-
U massen in Neutralposition
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6.6.6 Status (Fehler)

Dieses Widget zeigt Fehler und Informationen an, die sich auf die
mit dem Widget verbundene Ebene beziehen. Fehler, die beide
Ebenen betreffen, sind dementsprechend im Widget flr Ebene 1
und im Widget fur Ebene 1I gleich.

p
5o4* Status (Fehler)

m Ist in der Satzeinstellung ,Betriebsart” (siehe Abschnitt 7.3.3 auf
Seite 79) der Wert ,Ebenen unabhangig auswuchten® gewahlt,
Uberwacht das M7002/MA7002 nur die Ebene, die in der Satzein-
stellung ,Ebenen-Modus” (siehe Abschnitt 7.3.4 auf Seite 80) se-
lektiert wurde. Ist dort beispielsweise der Wert ,Ebene I gewahlt,
wird ,Ebene II* nicht Uberwacht.
Das Widget ,Status (Fehler)“ meldet flir die nicht iberwachte Ebe-
ne automatisch den Fehler ,Unwucht-Limit 2 Uberschritten® (siehe
Abschnitt 6.6.6.2 auf Seite 58).

(6)

PN\ o\ 4 ct@ﬂl

- Kurzschluss im aktiven Sensor

Emme . Unwuchtsensorfehler
- Kurzzeitige Ubersteuerur

Bild 6-37 Widget ,Status (Fehler)*

Fehlerkategorien Das Widget zeigt die Fehler und Informationen in vier verschiede-
nen Kategorien an:
o Kategorie ,Drehzahl” (Pos. 1 in Bild 6-37)
o Kategorie ,Unwucht” (Pos. 2 in Bild 6-37)
e Kategorie ,Wuchtkopf/Sendeeinheit” (Pos. 3 in Bild 6-37)
o Kategorie ,Auswuchtdomane und Auswuchtstrategie“ (Pos. 4 in
Bild 6-37)

Unterschied zwischen Sobald in der jeweiligen Kategorie ein Fehler auftritt, farbt sich der

Fehler und Information Hintergrund der Kategorie hellrot und der Auswuchtvorgang wird
abgebrochen. Handelt es sich um eine reine Information, wird der
Hintergrund nicht hellrot eingefarbt.

Statusikonen Die lkonen von Pos. 1, 2 und 3 zeigen den aktuellen Status des
Auswuchtsystems an, z. B.:
e Status: OK oder Fehler
¢ Information: die Marke befindet sich Gber dem Schaltpunkt des
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Informationsikonen

Tooltip

LED L3 Systemkontrol-
le Auswuchten

6.6.6.1 Drehzahl
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Drehzahlsensors.

Die lkonen in Pos. 4 werden solange angezeigt, bis eine neue
Auswuchtaktion (z. B. Auswuchten oder Neutralposition) gestartet
wurde. Sie liefern Details, warum eine Aktion fehlgeschlagen ist
oder Informationen, dass z. B. die Auswuchtzeit tUberschritten ist.

Jede lkone, die einen Fehlerstatus signalisiert oder zusatzliche
Informationen enthalt, kann Details in einem Pop-up-Fenster
(Tooltip, Pos. 5 in Bild 6-37) anzeigen. Dieses erscheint, wenn man
die Maus Uber die lkone positioniert.

Das Widget ist mit einem roten Rahmen (Pos. 6 in Bild 6-37) um-
randet, falls ein Fehler aufgetreten ist, der dazu gefuhrt hat, dass
die LED L3 ,Systemkontrolle Auswuchten® leuchtet (siehe Ab-
schnitt 4.3 auf Seite 22).

Die Fehler kdnnen auch in Kombination angezeigt werden, z. B.
Unwuchtsensor mit Ubersteuerung + Kurzschluss (siehe Pos. 2 in
Bild 6-37 auf Seite 56).

Drehzahl: OK

Drehzahl < 300 U/min oder > 30.000 U/min
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

t Drehzahlfehler:

Nocke: die Marke (Bohrung oder Schraube)
befindet sich tber dem Schaltpunkt des
Drehzahlsensors. Die Nocke erscheint ab

_ einer Drehzahl < 240 U/min.

Dieses Symbol erscheint wahrend einer gro-
3en Drehzahlanderung innerhalb kurzer Zeit.
Das Symbol verschwindet wieder, wenn die

R

Drehzahl konstant ist.
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6.6.6.2 Unwucht

Unwuchtsensor: OK

Unwuchtsensor: Fehler
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

Unwuchtsensor: Kurzschluss
’ Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

------------- Unwuchtsensor: Ubersteuerung
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

_________ L2 Unwucht-Limit 2 Gberschritten

6.6.6.3 Wuchtkopf/Sendeeinheit

Wuchtkopf und Sender: OK

Wuchtkopf: Fehler

{ ] Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
“ Auswuchten Uberwacht.
Keine Verbindung zum Sender
- Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht
ﬁ "
Kurzschluss in Sendeeinheit
-y, Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
) P Auswuchten Uberwacht.
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6.6.6.4 Auswuchtdomane und Auswuchtstrategie

April 2017 DE

Die Fehler und Informationen dieser Kategorie werden in der unte-
ren Leiste (siehe Pos. 4 in Bild 6-37 auf Seite 56) des Widgets ein-
geblendet. Die lkonen werden solange angezeigt, bis eine neue
Auswuchtaktion (z. B. Auswuchten oder Neutralposition) gestartet
wurde. Sie liefern Details, warum eine Aktion fehlgeschlagen ist
oder Informationen, dass z. B. die Auswuchtzeit tUberschritten ist.

Auswuchtstrategie wird vom erkannten
Wouchtkopf nicht unterstiitzt.

Fir die Auswuchtstrategie "Deterministisch”
muss ein absolut positionierbarer Wuchtkopf
erkannt werden. Ansonsten bricht das Aus-
wuchten gleich am Anfang mit diesem Fehler
ab. Die automatische Erkennung wird ausge-
fuhrt, sobald eine Auswuchtaktion gestartet
wurde.

Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

Drehzahl instabil
Wahrend des Auswuchtbetriebs darf sich die
Drehzahl nicht andern.

Auswuchtzeit tGiberschritten
Die in den Satzeinstellungen festgelegte
Auswuchtzeit wurde Uberschritten.

Zeitlimit Gberschritten

Die Zeitspanne von 2 h fir das Auswuchten
wurde Uberschritten. Der Auswuchtvorgang
wurde abgebrochen.

Die Unwucht hat sich wahrend des Aus-
wuchtbetriebs unzulassig erhoht.

Mégliche Ursache: sehr starke Unwuchtan-
derung auch bei kleinsten Motorbewegun-
gen. Wenn der verwendete Auswuchtkopf
keine absolute Positionierung besitzt, konnte
einer der beiden Antriebsmotoren defekt
sein.

Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

=NCICL6,
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Erlaubte Unwuchterhéhung Uberschritten
Die erlaubte Unwuchterhéhung ist eine Satz-
einstellung. Der Fehler tritt bei der determi-
nistischen Auswuchtstrategie auf. Zu Beginn
werden die aktuellen Unwuchtwerte beider
Ebenen gespeichert. Sobald die Unwucht auf
einer Ebene diese eingestellte Erhohung
Uberschreitet, wird das automatische Aus-
wuchten mit diesem Fehler abgebrochen.
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

Der Fehler tritt bei schnellen Drehzahlande-
rungen auf.

Auswuchtmasse zu gering
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

- =L 2 Unwucht-Limit 2 Gberschritten

Unwuchtsensor: Ubersteuerung

Das Sensorsignal Uberschreitet den zuldssi-
gen Wert. Dabei kann es sich auch um St6-
rungen handeln, die nicht auf der Unwucht-
anzeige des Gerates zu sehen sind (siehe
»ungefilterte Unwucht® in Abschnitt 6.6.1 auf
Seite 49 und Abschnitt 6.6.2 auf Seite 51).

Drehzahl fur Neutralposition zu hoch (max.
500 U/min zulassig)

Aus Sicherheitsgriinden darf die Neutralposi-
tion nur im Stillstand oder bei niederen Dreh-
zahlen angefahren werden.

Der Fehler tritt bei der deterministischen
Q.n. Auswuchtstrategie auf, falls folgende, unzu-
lassige Satz- oder Systemeinstellungen ge-
wahlt wurden:
e Der Drehzahlteiler (siehe Ab-
schnitt 7.4.1.3 auf Seite 92) ist auf einen
anderen Wert als ,;:1“ eingestellt.
o Der Eingang des Drehzahlsensors (siehe

60 von 128 DITTEL — ODNFL70DEO1 April 2017 DE



M7002/MA7002 6 USCC-Benutzeroberflache

Abschnitt 7.3.9.4 auf Seite 90) ist auf ,In-
tern“ eingestellt.

Der Fehler tritt bei der Auswuchtstrategie
(-l\ ,Minimieren“ auf, wenn sich die Unwucht
\-j nach mehrmaligem Versuch aller Motorbe-

triebsarten (siehe Abschnitt 6.10.1.1 auf Sei-

te 72) nicht reduzieren lasst.
Dieser Fehler wird durch die Systemkontrolle
Auswuchten Uberwacht.

6.6.7 Wuchtkopf-Betriebszustand

: X X

o7* Wuchtkopf-Betriebszustand

Bild 6-38 Widget ,Wuchtkopf-Betriebszustand*

Dieses Widget zeigt die Bewegungsrichtungen beider Motoren ei-
nes Wuchtkopfs.

Die Anzeige bezieht sich auf die mit dem Widget verbundene Ebe-
ne. Jeder der beiden Motoren kann folgende Zustande annehmen:

X

Wuchtkopf-Motor: Ruhezustand

Wuchtkopf-Motor dreht sich im Uhrzei-
gersinn

Wuchtkopf-Motor dreht sich gegen den
Uhrzeigersinn
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6.6.8 Wuchtkopf-Gewichtspositionen

[ | Wuchtkopf-Gewichtspositionen
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||
0.0°
l

90.0°

Bild 6-39 Widget ,Wuchtkopf-Gewichtspositionen®

Dieses Widget zeigt die Winkelstellung der beiden Gewichte im
Wuchtkopf an. Aufgrund der Gewichtspositionen lassen sich ver-
schiedene Schlussfolgerungen ziehen.

Wenn beide Gewichte nach dem Auswuchtvorgang in derselben
Winkelstellung stehen, kann dies Folgendes bedeuten:
o Wouchtkapazitat zu gering

Wenn beide Gewichte nach dem Auswuchtvorgang im 180°-Winkel
zueinander stehen, kann dies Folgendes bedeuten:

¢ Wuchtkapazitat zu grof

e Keine Unwucht vorhanden

o Neutralposition wurde angefahren

Die Anzeige bezieht sich auf die mit dem Widget verbundene Ebe-
ne (siehe Bild 6-40).

00

-

270° — r 90°
| \ Anzeige der mit dem Widget

180° verbundenen Ebene

Bild 6-40 Lage der 0°-Position und Anzeige der Ebene

Die Gewichtspositionen missen mit Hilfe der Mendleiste aktiv ab-

gefragt werden. Die aktuell im Widget angezeigten Gewichtspositi-

onen werden in folgenden Fallen geldscht:

¢ Die Motoren im Wuchtkopf haben sich bewegt.

e Es ist ein Wuchtkopffehler aufgetreten (siehe Abschnitt 6.6.6.3
auf Seite 58).

e Die Verbindung zum M7002/MA7002 wurde unterbrochen.

Wird ein externer Spindelumschalter verwendet, kénnen die aktuell
im Widget angezeigten Gewichtspositionen nicht geléscht werden,
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da diese Information nicht zum M7002/MA7002 gelangt.

Dies hat zur Folge, dass eventuell nicht korrekte Gewichtspositio-

nen angezeigt werden.

» Fragen Sie im Zweifel die Gewichtspositionen vorher aktiv mit
der Mendleiste ab.

m o Dieses Widget verflgt Uber eine eigene Menuleiste (siehe

Abschnitt 6.10.3 auf Seite 75).

o Dieses Widget lasst sich nur bedienen, wenn sich das Aus-
wuchtmodul in den Betriebszustanden ,Betriebsbereit* oder
,Manuelle Steuerung“ (siehe Abschnitt 6.6.5 auf Seite 55) be-
findet.

o Dieses Widget steht nur ab der Zugriffsebene ,Bediener” oder
héher (siehe Abschnitt 9.1 auf Seite 109) zur Verfligung.
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6.7 Beschreibung der Widgets der Kategorie
»Prozessuberwachung” (nur MA7002)

m Die Widgets der Kategorie ,Prozessiiberwachung* lassen sich nur

mit einem MA7002-Gerat verbinden (siehe Abschnitt 6.4.10.1 auf
Seite 42). Eine Verbindung mit einem M7002-Gerat ist nicht mog-
lich.

6.7.1 Signaldarstellung

2

5—=4° Signaldarstellung

Bild 6-41 Widget ,Signaldarstellung*

Das Widget visualisiert die Messwerte und AE-Satzeinstellungen
einer laufenden Prozessuberwachung.

Das dargestellte Zeitintervall T hangt von der gewahlten Ansicht
(Zoom-Stufe) und dem Betrachtungszeitraum (siehe Abschnitt
8.3.3 auf Seite 95) ab. Die Zoom-Stufen sind fest vorgegeben und
variieren von 3,1 % bis 3200 %. Sie kdnnen die Messwerte, die
aulerhalb des aktuellen Fensters liegen, mit einer Bildlaufleiste am
unteren Fensterrand anwahlen.

To kennzeichnet die Aufzeichnungszeit des ersten Messwerts, der
aktuell im Fenster dargestellt wird. To kennzeichnet die Aufzeich-
nungszeit des letzten Messwerts, der aktuell im Fenster dargestellt
wird.

m e Das Widget kann entweder dem Modul 1 oder dem Modul 2
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des MA7002 zugeordnet werden (siehe Bild 8-2 auf Seite 95).
Sie kénnen die gewlinschte Zuordnung wahlen, wenn Sie das
Widget mit dem Geréat verbinden (siehe Abschnitt 6.4.10.1 auf
Seite 42).

e AE1 und Crash1 bezeichnen das AE- und Crash-Signal von
AE-Kanal 1, AE2 und Crash2 bezeichnen das AE- und Crash-
Signal von AE-Kanal 2.
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AE-Satzeinstellungen
IMesswerte
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Beispieleinstellung in Bild 6-41
auf Seite 64

Satznummer
AE-Limit

Crash-Limit
AE-Signal
Crash-Signal

Ansicht (Zoom-Stufe)

Zeitintervall

Satz 1

1 bis 4, 20 %, 40 %, 60 %, 80 %
C+, 50 %

AE1, grin

Crash1, rot

200,0 %

T=2,500s

m Dieses Widget verfiigt iiber eine eigene Menlileiste (siehe Ab-
schnitt 6.11.1 auf Seite 75). Mit dieser Iasst sich auch der AE-
Setup-Modus (siehe Abschnitt 8.5 auf Seite 106) starten, der bei
der Inbetriebnahme der Prozessliberwachung unterstitzt.

6.7.1.1 AE-Sensorfehler

Das Widget visualisiert einen Sensorfehler im jeweiligen AE-Kanal,
indem es die betroffenen Signalnamen in der oberen Leiste mit
einem roten Hintergrund markiert.

Bild 6-42 Sensorfehler an AE-Kanal 1

Tooltip Die Fehlerursache lasst sich tUber ein Pop-up-Fenster (Tooltip) an-
zeigen. Dieses erscheint, wenn man die Maus uber den Signalna-
men positioniert. Folgende Fehler kdnnen auftreten:

o Kein Sensor am Sensoreingang 1/Sensoreingang 2 erkannt
e Kurzschluss im aktiven Sensor 1/Sensor 2
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6.7.1.2 Daten der Prozessiiberwachung exportieren

Mit dem Widget ,Signaldarstellung” kénnen Sie die aufgezeichne-
ten AE- und Crash-Daten in eine *.csv-Datei exportieren, um diese
spater detailliert zu analysieren. Zusatzlich werden relevante Pa-
rameter der Prozessuberwachung (z. B. AE-Verstarkung, AE-
Offset, Crash-Offset, etc.) mit ausgespeichert.

m Es werden nicht nur die aktuell im Widget sichtbaren Messwerte
exportiert. Die *.csv-Datei enthalt alle Daten Uber die gesamte Auf-
zeichnungszeit.

So kénnen Sie die Daten exportieren:

» Bewegen Sie die Maus Uber das Widget ,Signaldarstellung*.

» Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Widget, um das
Kontextmenu flr den Datenexport zu 6ffnen.

» Klicken Sie auf die Schaltflache ,Daten exportieren®.

» Geben Sie im Fenster den Dateinamen und den Speicherort flr
die *.csv-Datei ein.

Bild 6-43 Daten der Prozessiberwachung exportieren
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6.7.2 Einstellungen

6.7.2.1 AE-Satzeinstellungen

/ Einstellungen AE Satz Einstellungen IAE System Einstellungen
Satznummer: 1 - ||+
Parameter EEWert Einheit
Satzname -
Zugewiesenes Modul Maodul 1
Betrachtungszeitraum 10 5
— AE-Kanal 1 Limit hinzufiigen...
AE-Eingang Sensor 1
Dampfung Unterdriickt
AE-Signalglattung 30 Hz
AE-Frequenzbereich Mittel-Tief
AE-Verstarkung 50 dB
AF Offset-Bereich Aus %
AE-Offset 0,0 %
AE-Auto-Offset
Crash-Frequenzbereich | Tief
Crash-Verstarkung 10 dB
Crash-Offset 0.0 %
Crash-Limit 0,0 %
—: Zugewiesene Limits
— Limit1
Mame
Schwelle 20,0 %
Signalquelle AE-Kanal 1

Bild 6-44 Widget ,AE-Satzeinstellungen®

Mit diesem Widget kdnnen Sie die Satzeinstellungen fir die Pro-

zessliberwachung andern.

» Klicken Sie auf die Taste [ AE Systemeinstellungen ] in der Me-
nuleiste, um zu den Systemeinstellungen (siehe Abschnitt
6.7.2.2 auf Seite 68) fur die Prozessuberwachung zu wechseln.

m Dieses Widget verfiigt Uiber eine eigene Meniileiste (siche Ab-
schnitt 6.11.2 auf Seite 76).
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6.7.2.2 AE-Systemeinstellungen

M7002/MA7002

J? Einstellungen
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AE Satz Einstellungen | AE System Einstellungen ]

Parameter

AE-Sensor 1

AE-Sensor 2

AE-Sensor 3

AE-Sensor 4

Positive Haltezeit einstellbar
MNegative Haltezeit einstellbar
Benutzerdefinierte Haltezeit

EEWert
Passiv
Passiv
Passiv
Passiv
[l

O
10

Einheit

ms

Bild 6-45 Widget ,AE-Systemeinstellungen®

Mit diesem Widget kdnnen Sie die Systemeinstellungen fir die

Prozessuberwachung andern.

» Klicken Sie auf die Taste [ AE Satzeinstellungen ] in der Menu-
leiste, um zu den Satzeinstellungen (siehe Abschnitt 6.7.2.1 auf
Seite 67) fur die Prozessuberwachung zu wechseln.

Dieses Widget verfligt Uber eine eigene Menlleiste (siehe Ab-

schnitt 6.11.2 auf Seite 76).
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6.8 Mentileiste

Die Menlileiste befindet sich am unteren Rand der Benutzerober-

flache.
5 USCC - Unified System Control Center l | E ihj
[] 80 160 240 320 Satzeinstellungen (Syst: instell .
I 10 pm/s g ystemeinstellungen |
e = 1000 rpm
A = Satznummer: 10 -+
Einstellung HEW,
10 pm/s
FS -~ Betriebsart Ebene £
L1 L2
Auswuchtstrategie Deterr
= Auswuchtparameter (2-Ebenen ... b
Maximale Auswuchtzeit 120
Beruhigungszeit 150
Messzeit 10
Erlaubte Unwuchterhahung 100
Drehrichtung Ebene I Im Uhi
Probeunwucht Mittel
AnschlieBend Minimieren
=i Minimieren
Weiterschaltdifferenz 50 52
Wwidget e RUSCC )
( Modus Language Zugriffsrechte e

Bild 6-46 Menileiste am unteren Rand der Benutzeroberflache

6.8.1 Bedienung durch Funktionstasten/Softkeys gesperrt

_ Die Bedienung der Widgets Uber Funktionstasten/Softkeys in der
Meniileiste lasst sich liber PROFIBUS® oder die statischen Schnitt-
stellen 1/0 2 oder 1/O 3 sperren (siehe Installationsanleitung
M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente* auf Seite 2).

Erhalt das M7002/MA7002 das entsprechende Signal an mindes-
tens einer der obigen Schnittstellen, wird am betreffenden Gerat
ein Schlosssymbol in der Gerateauswahlleiste angezeigt. Die Me-
naleiste ist fur Widgets, die diesem Gerat zugeordnet sind, ge-
sperrt, die entsprechenden Tasten sind ausgegraut.

6.8.2 Meniuleiste Hauptmenu

Mit einem Klick auf die Taste [ Hauptmenu ] wird eine Menlleiste

mit folgender Tastenbelegung eingeblendet (siehe Bild 6-46):

o [ Widget Modus ] wechselt in den Widget Modus, die Mendileis-
te des aktuell gewahlten Widgets wird eingeblendet

e [Info]blendet ein Fenster mit Informationen Uber die Software-
version, die Build-Nummer, Softwarelizenzen und einem Link
zum logs-Verzeichnis (siehe Abschnitt 5.10 auf Seite 28) ein.

¢ [ Language ] wechselt durch die verfiigbaren Sprachen der Be-
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nutzeroberflache
o [ Zugriffsrechte ] 6ffnet ein Menl zur Auswahl der Zugriffsebene
(siehe auch Abschnitt 6.8.4 auf Seite 70). Zudem lassen sich
Optionen fir den Programmstart und Kennwérter konfigurieren.
e [ USCC beenden ] beendet die USCC-Anwendung

6.8.3 Meniuleiste Widget-Modus

Die Funktionalitat der Mendleiste im Widget-Modus hangt vom
ausgewahlten Widget und vom Zustand des M7002/MA7002 ab.
Die aktuell angezeigte Mendleiste bezieht sich auf das Widget, das
mit orangefarbenen Ecken markiert ist (siehe Bild 6-47).

a 0 D 18D 240 320 L
I 10 pmy/s
a - 1000 rpm

L |
Bild 6-47 Ausgewahltes Widget mit orangefarbenen Ecken

Mit der Taste [ Nachstes Widget ] kann zwischen den Widgets
durchgeschaltet werden, die eine Menlileiste besitzen.

6.8.4 Meniuleiste Zugriffsrechte

Kennwort
andern

Beobachter Bediener - Optionen

Hauptment

Bild 6-48 Meniileiste Zugriffsrechte

Mit einem Klick auf die Taste [ Zugriffsrechte ] wird eine Menuleiste

mit folgender Tastenbelegung eingeblendet:

e [ Beobachter ], [ Bediener ], [ Experte ] und [ Administrator ]
wechselt in die jeweilige Zugriffsebene. Die Beschriftung der
Taste der aktuell gewahlten Zugriffsebene ist abgedunkelt. Alle
Zugriffsebenen auler ,Beobachter” lassen sich durch ein
Kennwort schitzen.

e [ Optionen ] 6ffnet ein Fenster, in dem festgelegt werden kann,
mit welcher Zugriffsebene die USCC startet. Zudem lasst sich
wahlen, ob beim Start der USCC das Kennwort der voreinge-
stellten Zugriffsebene eingegeben werden muss.

e [ Kennwort dndern ] éffnet ein Fenster zum Andern des Kenn-
worts der aktuellen Zugriffsebene.

m Weitere Informationen zu den Zugriffsrechten finden Sie in Ab-
schnitt 9 auf Seite 109.
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6.9 Mentuleisten der Widgets der Kategorie ,,Allgemein*

Folgendes Widget der Kategorie ,Allgemein® besitzt eine Mendleis-
te:
e Gerate-ldentifikationsdaten

Nachstes

Aktualisieren Hauptmeni

Widget

Bild 6-49 Meniileiste des Widgets ,Gerate-Identifikationsdaten”

Mit der Mentileiste des Widgets ,Gerate-Identifikationsdaten kdn-
nen Sie folgende Aktionen durchfiihren:

¢ Mit den Pfeilen zwischen den Einstellwerten navigieren

e Mit -“ oder ,+“ Teilbdume zu- und aufklappen

o Werte aktualisieren

o Zum nachsten Widget mit Mendleiste wechseln

¢ In das Hauptmeni wechseln

6.10 Meniileisten der Widgets der Kategorie ,,Auswuchten*

Folgende Widgets der Kategorie ,Auswuchten® besitzen eine Me-
nileiste:

¢ Unwucht Balkenanzeige

e Unwuchtanzeige (log.)

o Einstellungen

o Wuchtkopf-Gewichtspositionen

m e Mit der Meniileiste des Widgets ,Einstellungen“ der Kategorie
»+Auswuchten” [asst sich der Auswuchtprozess konfigurieren
(siehe Abschnitt 6.10.2 auf Seite 74 und Kapitel 7 ab Seite 77).
e Mit der Mentileiste der Widgets ,Unwucht Balkenanzeige“ oder
,Unwuchtanzeige (log.)“ lasst sich der Auswuchtprozess starten
(siehe Abschnitt 6.10.1 auf Seite 71).

6.10.1  Unwucht Balkenanzeige/Unwuchtanzeige (log.)

Auswuchten Manuelle Meutralposition N&chstes i
Hauptmenii

Start Steuerung Start Widget

Bild 6-50 Mendleiste der Widgets "Unwucht Balkenanzeige" und ,Unwuchtanzeige (log.)*

Mit der Menileiste der Widgets ,Unwucht Balkenanzeige® oder

,Unwuchtanzeige (log.)* kdnnen Sie folgende Aktionen durchflih-

ren:

e Auswuchten starten

e Mit der Taste [ Manuelle Steuerung ] in das MenlU zum manuel-
len Steuern der Auswuchtmassen wechseln (siehe Ab-
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schnitt 6.10.1.1)

¢ Auswuchtmassen in die Neutralposition fahren (siehe Ab-
schnitt 6.10.1.2 auf Seite 74)

e Zum nachsten Widget mit Mendleiste wechseln

¢ In das Hauptmeni wechseln

Auswuchten und Prozessuberwachung kdnnen nicht gleichzeitig
betrieben werden.

6.10.1.1 Manuelle Steuerung

Ein- Néchstes

(__) _) (_ _) _) (_ <_ Matorenbetrieh | EhEns I wEshscin Widget ———

Bild 6-51 Menidileiste ,Manuelle Steuerung“im Zwei-Motorenbetrieb

Im Menu ,Manuelle Steuerung® kénnen Sie folgende Aktionen

durchfihren:

o Die Motoren zum Positionieren der Auswuchtmassen im
Wuchtkopf manuell betatigen

o Zwischen Ein-Motorenbetrieb und Zwei-Motorenbetrieb um-
schalten

e Zwischen Ebene I und Ebene I umschalten

Zwei-Motorenbetrieb  Im Zwei-Motorenbetrieb stehen Ihnen folgende Betriebsarten zur
Verfugung:

Betriebsart: Motor 1 riickwarts, Motor 2 vorwarts
Beide Auswuchtmassen bewegen sich zueinander oder auseinan-
der.

Betriebsart: Motor 1 vorwarts, Motor 2 rickwarts
Beide Auswuchtmassen bewegen sich zueinander oder auseinan-
der.

Betriebsart: beide Motoren vorwarts
Beide Auswuchtmassen bewegen sich gleichzeitig in dieselbe
Richtung vorwarts.

Betriebsart: beide Motoren rickwarts
Beide Auswuchtmassen bewegen sich gleichzeitig in dieselbe
Richtung rickwarts.

o E2 B2 K
o B2 B B
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Ein-Motorenbetrieb

X N x (| T
E ETJ, x

Im Ein-Motorenbetrieb stehen lhnen folgende Betriebsarten zur
Verfligung:

Betriebsart: Motor 1 vorwarts, Motor 2 aus

Betriebsart: Motor 1 riickwarts, Motor 2 aus

Betriebsart: Motor 1 aus, Motor 2 vorwarts

Betriebsart: Motor 1 aus, Motor 2 riickwarts

Mit dem Widget ,XY-Diagramm* (siehe Abschnitt 6.6.3 auf Sei-
te 52) kénnen Sie direkt sehen, wie sich die aktuelle Unwucht
unter der Bewegung der Auswuchtmassen andert.

Die Auswuchtmassen bewegen sich, solange die Pfeiltasten
betatigt werden.

Betatigen Sie immer nur eine Pfeiltaste.

Erhoht sich die Unwucht beim Betéatigen einer Pfeiltaste, versu-
chen Sie die umgekehrte Betriebsart.

Beachten Sie, dass eine Veranderung der Auswuchtmassen
nicht sofort eine veranderte Unwuchtanzeige zur Folge hat. Be-
tatigen Sie daher die Pfeiltasten nur kurz und beobachten Sie
die Tendenz der Unwuchtanzeige bzw. der Koordinatendarstel-
lung im Widget ,XY-Diagramm® (siehe Abschnitt 6.6.3 auf Sei-
te 52).
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6.10.1.2 Neutralposition

Mit der Taste [ Neutralposition Start ] (siehe Abschnitt 6.10.1 auf
Seite 71) kdnnen Sie die Auswuchtmassen in den Wuchtképfen so
verfahren, dass sich diese im 180°-Winkel gegeniberstehen. In
dieser Neutralposition haben die Auswuchtmassen keinen Einfluss
auf die Unwucht. Im Widget ,Betriebszustand® (siehe Ab-

schnitt 6.6.5 auf Seite 55) blinkt die entsprechende lkone, solange
die Auswuchtmassen in die Neutralposition verfahren.

Neutralposition

Start

Mit der Taste [ Neutralposition Stop ] kdnnen Sie den Vorgang je-

i o derzeit unterbrechen.

Stop

Nach Erreichen der Neutralposition schalten die Antriebsmotoren
der Auswuchtmassen ab.

m e Aus Sicherheitsgrinden kann die Neutralposition nur gestartet

werden, wenn die Drehzahl kleiner 500 U/min ist.

¢ In der Betriebsart ,Ebenen abhangig auswuchten (siehe Ab-
schnitt 7.3.3 auf Seite 79) werden die Gewichte beider Ebenen
in die Neutralposition gefahren.

e In der Betriebsart ,Ebenen unabhangig auswuchten® (siehe
Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) werden nur die Gewichte der in
der Satzeinstellung ,Ebenen-Modus* (siehe Abschnitt 7.3.4 auf
Seite 80) gewahlten Ebene in die Neutralposition gefahren.

6.10.2 Einstellungen — Satzeinstellungen und Systemeinstellungen

I Systemeinstel- Nachstes

lungen Widget Hauptmentl

Bild 6-52 Meniileiste des Widgets ,Einstellungen®

Mit der Mentileiste des Widgets ,Einstellungen® kdnnen Sie folgen-

de Aktionen durchfiihren:

¢ Mit den Pfeilen zwischen den Einstellwerten navigieren

e Mit ,-“ oder ,+“ die Werte der einzelnen Einstellwerte andern
oder Teilbdume zu- und aufklappen

e Mit der Taste [ Systemeinstellungen ] bzw. [ Satzeinstellungen ]
zwischen Satzeinstellungen und Systemeinstellungen wechseln

e Zum nachsten Widget mit Menuleiste wechseln

e In das Hauptmeni wechseln
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6.10.3 Wuchtkopf-Gewichtspositionen

Positionen Alle N&chstes

Positionen Widget Hauptment

aktualisi ik
aktualisieren aktuzlisieren

Bild 6-53 Mendileiste des Widgets "Wuchtkopf-Gewichtspositionen"

Mit der Mendleiste des Widgets ,Wuchtkopf-Gewichtspositionen®

kénnen Sie folgende Aktionen durchfiihren:

e Mit der Taste [ Positionen aktualisieren ] die Gewichtspositio-
nen der Auswuchtebene abfragen, die mit dem aktuell ausge-
wahlten Widget verbunden ist

e Mit der Taste [ Alle Positionen aktualisieren ] die Gewichtsposi-
tionen beider Auswuchtebenen des M7002/MA7002-Gerates
abfragen, das mit dem Widget verbunden ist

e Zum nachsten Widget mit Mendleiste wechseln

e In das Hauptmeni wechseln

6.11 Menileisten der Widgets der Kategorie
,Prozessuberwachung*

Meniileiste Widgets Folgende Widgets der Kategorie ,,Prozessliberwachung“ besitzen
Prozessuberwachung eine Menlileiste:
e Signaldarstellung
¢ Einstellungen

M ¢ Mit der Menlileiste des Widgets ,Einstellungen® der Kategorie
~Prozessiuberwachung® I1asst sich die Prozessiberwachung
konfigurieren (siehe Abschnitt 6.11.2 auf Seite 76 und Kapitel 8
ab Seite 93).

¢ Mit der Menlileiste des Widgets ,Signaldarstellung® lasst sich

die Prozessuberwachung starten, die Ansicht der Signaldarstel-
lung konfigurieren und der AE-Setup-Modus aufrufen (siehe
Abschnitt 6.11.1 auf Seite 75).

6.11.1  Signaldarstellung

Nachstes

Ansicht AE Setup Hauptmend

Widget

Bild 6-54 Menlleiste des Widgets ,Signaldarstellung*

Mit der Mentileiste des Widgets ,Signaldarstellung” kénnen Sie

folgende Aktionen durchfiihren:

e Prozessuberwachung starten/stoppen

e Mit der Taste [ Ansicht ] in das Menu zur Konfiguration der
Widget-Darstellung wechseln
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e Mit der Taste [ AE Setup ] wechseln Sie in den AE-Setup-
Modus (siehe Abschnitt 8.5 auf Seite 106). Dieser eignet sich
dazu, bei der Inbetriebnahme den Frequenzbereich zu finden,
der am besten zum Schleif-/Abrichtprozess passt. Die Taste
Iasst sich nur betatigen, wenn beide Prozesstberwachungsmo-
dule des MA7002 gestoppt sind.

e Zum nachsten Widget mit Menuleiste wechseln

¢ In das Hauptmeni wechseln

Auswuchten und Prozessuberwachung kdnnen nicht gleichzeitig
betrieben werden.

6.11.2 Einstellungen — AE-Satzeinstellungen und AE-
Systemeinstellungen

I AE System Nachstes

Einstellungen Widget Hauptment

Bild 6-55 Meniileiste des Widgets ,Einstellungen®

Mit der Mentileiste des Widgets ,Einstellungen® konnen Sie folgen-

de Aktionen durchfuhren:

¢ Mit den Pfeilen zwischen den Einstellwerten navigieren

e Mit -“ oder ,+“ die Werte der einzelnen Einstellwerte andern
oder Teilbdume zu- und aufklappen

e Mit der Taste [ AE-Systemeinstellungen ] bzw. [ AE-
Satzeinstellungen ] zwischen AE-Satzeinstellungen und AE-
Systemeinstellungen wechseln

e Zum nachsten Widget mit Mendleiste wechseln

¢ In das Hauptmeni wechseln
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7 M7002/MA7002 fiir das Auswuchten konfigurieren

m e Das M7002/MA7002 wurde werkseitig zu Prifzwecken vorein-
gestellt.
Passen Sie |hr Gerat an lhre Gegebenheiten an, um perfekte
Auswuchtergebnisse zu erzielen. Fihren Sie die in diesem Ka-
pitel beschriebenen Einstellungen sorgfaltig durch.

e Vor dem ersten Hochfahren der Werkzeugspindel sollten die
Auswuchtmassen der elektromechanischen Wuchtképfe in
Neutralposition (siehe Abschnitt 6.10.1.2 auf Seite 74) stehen.

e Alle Werte (beispielsweise Unwucht, Limits oder Drehzahl) in
den folgenden Bildern sind Voreinstellungen oder Beispiele.

e Auswuchten und Prozessiiberwachung kénnen nicht gleichzei-
tig betrieben werden.

71 Gerat auswahlen und verbinden

» Starten Sie die USCC-Software (siehe Abschnitt 5.7 auf Seite
27).

» Wabhlen Sie eine Seite (siehe Abschnitt 6.3 auf Seite 32) der
Benutzeroberflache, auf der Sie die Widgets fir die Konfigurati-
on platzieren mdchten.

» Platzieren Sie das Widget ,Gerateauswahlleiste® (siehe Ab-
schnitt 6.5.1 auf Seite 44) auf der aktuellen Seite (siehe Ab-
schnitt 6.4.2 auf Seite 36) der Benutzeroberflache.

Das Widget zeigt alle Gerate an, die im Subnetz gefunden wur-
den.

» Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Gerat, das Sie
konfigurieren mochten.

Das Kontext-Menu 6ffnet sich.

s | » Wahlen Sie im Kontext-Menu den Menupunkt [ Verbinden ]
(siehe auch Abschnitt 6.5.1 auf Seite 44).

7.2 Widget ,,Einstellungen* der Kategorie ,,Auswuchten
hinzufigen und Gerat zuweisen

» Platzieren Sie das Widget ,Einstellungen” der Kategorie ,,Aus-
wuchten® (siehe Abschnitt 6.6.4 auf Seite 53) auf der aktuellen
Seite (siehe Abschnitt 6.4.2 auf Seite 36) der Benutzeroberfla-
che.

» Weisen Sie dem Widget ,Einstellungen® das Gerat zu (siehe
Abschnitt 6.4.10.1 auf Seite 42), das Sie konfigurieren moéch-
ten.
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Abschnitt 6.10.1.1 auf Seite 72 enthéalt Informationen Uber die Be-
dienung des Widgets mit der Mentileiste.

7.3 Satzeinstellungen fur das Auswuchten vornehmen

m Die folgenden Einstellungen bestimmen wesentlich das Auswuch-
ten sowie die Uberwachungsfunktion des M7002/MA7002. Alle
Einstellungen sollten deshalb nur von geschultem Personal durch-
geflhrt werden.

Satzeinstellungen WSystemeinstellungen

Satznummer: 1 -+
Einstellung SEWert Einheit
Satzname
Betriebsart Ebenen abhdngig Auswuchten
Auswuchtstrategie Deterministisch
‘—! Auswuchtparameter (2-Ebenen Deterministisch)
Maximale Auswuchtzeit 120 5
Beruhigungszeit 150 ms
Messzeit 1,0 g
Erlaubte Unwuchterh@hung 100 pmy's
Drehrichtung Ebene 1 Im Uhrzeigersinn
Probeunwucht Mittel
AnschlieBend Minimieren
{=! Minimieren
Weiterschaltdifferenz 50 %
i~ Ebenel
Messzeit 2 5
Motorgeschwindigkeits-Multiplikator 1,0
Sample and Hold Fein
— Ebene I
Messzeit 2 s
Motorgeschwindigkeits-Multiplikator 10
Sample and Hold Fein
= Unwuchtsensor I
Messhereich 0..2000 pmys
Abschaltschwelle 1 pmy's
Offset 0 Hm,/s
Limit 1 15 pmy's
Limit 2 200 pmy's
! Unwuchtsensor II
Messbereich 0..2000 pmy's
Abschaltschwelle 1 pmy's
Offset 0 pmy's
Limit 1 15 pmy's
Limit 2 200 pmys
—! Drehzahlsensor
Skalierung Analogausgang 1000 U/mingv
Limit 1 300 U/min
Limit 2 300 U/min
Eingang Kanal I

Bild 7-1  Satzeinstellungen vornehmen
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7.31 Satznummer

Vorgabewert: 1

Einstellbar: von 1 bis 255

7.3.2 Satzname

7.3.3 Betriebsart

April 2017 DE

Unter einer Satznummer werden samtliche Parameter gespeichert,
die zum Auswuchten einer Werkzeugmaschinen-Spindel notwendig
sind. Durch Umschalten der Satze ergibt sich die Mdglichkeit, je
nach Anwendung (z. B. Schrupp- oder Feinschleifen) die dazu
passenden Parameter bereitzustellen. Alle Parameter werden dau-
erhaft gespeichert; ein Abschalten des Gerates und/oder der Ma-
schinensteuerung fuhrt zu keinem Verlust der Daten.

Vorgabewert: -
Einstellbar: beliebige Unicode-Zeichen (UTF-8), max. 40
Bytes

Der Satzname eignet sich dazu, den Zweck der Satzeinstellungen
einer Satznummer zu beschreiben.

Vorgabewert: Ebenen abhangig auswuchten
Einstellbar: Ebenen abhangig auswuchten, Ebenen un-
abhangig auswuchten

Mit dieser Satzeinstellung kénnen Sie festlegen, ob die Ebenen

abhangig bzw. unabhangig voneinander ausgewuchtet werden

sollen.

Der Wert ,Ebenen abhangig auswuchten® eignet sich fiir Applikati-

onen, bei denen Sie die Unwucht an zwei Ebenen korrigieren wol-

len, die sich gegenseitig beeinflussen.

Der Wert ,Ebenen unabhangig auswuchten® eignet sich fir Appli-

kationen, bei denen Sie die Unwucht an zwei Ebenen korrigieren

wollen, die sich gegenseitig nicht beeinflussen. Beispiele dafir

sind:

¢ Die Schleifmaschine besitzt zwei Schleifscheiben, die aufgrund
einer extrem langen Spindel sehr weit voneinander entfernt
sind.

¢ Die beiden Ebenen befinden sich an zwei unterschiedlichen
Schleifspindeln.

Die in den Satzeinstellungen verfligbaren Parameter variieren je
nach gewahlter Betriebsart. So lassen sich beispielsweise in der
Betriebsart ,Ebenen unabhangig auswuchten® nur die Parameter
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verandern, die mit der im Ebenen-Modus (siehe Abschnitt 7.3.4)
gewahlten Ebene in Verbindung stehen.

7.3.4 Ebenen-Modus

Diese Satzeinstellung ist nur bei der Betriebsart ,Ebenen unabhan-
gig auswuchten® (siehe Abschnitt 7.3.3) verflgbar.

Vorgabewert: Ebene 1
Einstellbar: Ebene I, Ebene 11

Mit dieser Satzeinstellung legen Sie fest, ob Ebene I oder Ebene 11
ausgewuchtet wird.

m Das M7002/MA7002 {iberwacht nur die im Ebenen-Modus gewahi-
te Ebene (Unwucht-Limit, Drehzahl-Limit, etc.). Ist beispielsweise
der Wert ,Ebene I“ gewahlt, wird ,Ebene II nicht Gberwacht.

Das Widget ,Status (Fehler) (siehe Abschnitt 6.6.6 ab Seite 56)
meldet fur die nicht Uberwachte Ebene automatisch den Fehler
»Unwucht-Limit 2 Uberschritten” (siehe Abschnitt 6.6.6.2 auf
Seite 58).

7.3.5 Auswuchtstrategie

Diese Satzeinstellung ist nur bei der Betriebsart ,Ebenen abhangig
auswuchten“ (siehe Abschnitt 7.3.3) verflgbar.

Vorgabewert: Deterministisch
Einstellbar: Deterministisch, Minimieren

Der Auswuchtprozess bendtigt mit der Auswuchtstrategie ,Deter-
ministisch® deutlich weniger Zeit als mit der Auswuchtstrategie ,Mi-
nimieren®.

Fir die Auswuchtstrategie ,Deterministisch® missen folgende Be-

dingungen gleichzeitig erfiillt sein:

o Der Wuchtkopf muss absolut positionierbar sein.

e Der Drehzahlteiler (siehe Abschnitt 7.4.1.3 auf Seite 92) muss
auf den Wert ,:1“ eingestellt sein.

e Der Eingang des Drehzahlsensors (siehe Abschnitt 7.3.9.4 auf
Seite 90) darf nicht auf ,Intern“ eingestellt sein.

Andernfalls wird der Auswuchtprozess sofort abgebrochen und
eine Fehlermeldung ausgegeben. Die Meldung erfolgt tiber das
Widget ,Status (Fehler)“ (siehe Abschnitt 6.6.6.4 auf Seite 59) und
entsprechend liber PROFIBUS® (siehe Installationsanleitung
M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente® auf Seite 2).

80 von 128 DITTEL — ODNFL70DEO1 April 2017 DE



M7002/MA7002

7 M7002/MA7002 fur das Auswuchten konfigurieren

Die Auswuchtstrategie ,Minimieren“ kann angewendet werden,
wenn eine der Bedingungen (siehe oben) fir die Auswuchtstrategie
,Deterministisch” nicht erfllt wird.

7.3.6 Auswuchtparameter

7.3.6.1 Maximale Auswuchtzeit

Vorgabewert: 120 s
Einstellbar: von 10 s bis 300 s in 10 s-Schritten

Dauert das Auswuchten langer als der eingestellte Zeitwert, meldet
das M7002/MA7002, dass die Auswuchtzeit Gberschritten wurde.
Die Meldung erfolgt Uber das Widget ,Status (Fehler)* (siehe Ab-
schnitt 6.6.6.4 auf Seite 59), die statische Schnittstelle ,I/O 2“ und
entsprechend liber PROFIBUS® (siehe Installationsanleitung
M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente® auf Seite 2).

Ein Uberschreiten der Auswuchtzeit fiihrt NICHT zu einem automa-
tischen Auswuchtstopp. Dieser kann aber durch Auswertung der
Signale von der Maschinensteuerung eingeleitet werden.

7.3.6.2 Beruhigungszeit

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch“ (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verfugbar.

Vorgabewert: 150 ms
Einstellbar: von 10 ms bis 1000 ms in 10 ms-Schritten

Die Beruhigungszeit verzogert den Messbeginn um das eingestell-
te Zeitintervall, die Messwerte kénnen sich vor Beginn der Mes-
sung stabilisieren.

Typische Werte fir die Beruhigungszeit sind 100 ms — 200 ms.

7.3.6.3 Messzeit fiir Auswuchtstrategie ,,Deterministisch*
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Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch® (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verflgbar.

Vorgabewert: 10s
Einstellbar: von 0,1 s bis 10,0 s in 0,1 s-Schritten

Nach der Beruhigungszeit beginnt die Messzeit.

Die gemessenen Unwucht-Werte werden Uber die Messzeit gemit-
telt. Durch das Mittelungsverfahren ist es mdglich, auch bei
Schwebungen des Messsignals automatisch auszuwuchten. Tritt
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bei einer Betriebsdrehzahl eine Schwebung auf, muss die Messzeit
so eingestellt werden, dass diese einer kompletten Schwebungspe-
riode entspricht. Eine Schwebung ist besonders deutlich erkennbar
an einer an- und abschwellenden Anzeige der Unwucht im nahezu
ausgewuchteten Zustand.

» Ermitteln Sie die Messzeit durch Beobachtung wahrend der
ersten Auswuchtversuche.

7.3.6.4 Erlaubte Unwuchterh6hung

Beispiel fur erlaubte
Unwuchterhéhung
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Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch® (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verflgbar.

Vorgabewert: 100 ym/s
Einstellbar: von 20 ym/s bis 800 uym/s in 10 ym/s-
Schritten

Beim 2-Ebenen-Auswuchten werden die Ebenen einzeln und ab-
wechselnd gewuchtet. Wird eine Ebene ausgewuchtet, kann sich
anfangs die Unwucht an beiden Ebenen erhohen, bevor sie durch
das Auswuchten wieder absinki.

Aus der Startunwucht beider Ebenen und der Erlaubten Unwucht-
erhéhung wird ein Grenzwert gebildet. Falls dieser tGberschritten
wird, fuhrt das zum Abbruch des laufenden Auswuchtvorgangs.
Deshalb wird beim Auswuchten schon deutlich vor dem Erreichen
des Grenzwertes auf die andere Ebene umgeschaltet.

Beim Starten des Auswuchtprozesses wird die Unwucht beider
Ebenen gemessen. Die erlaubte Unwuchterh6hung wird auf den
héheren Unwuchtwert der beiden Ebenen addiert (siehe Beispiel in
Tabelle 7-1 auf Seite 82).

Gemessene Unwucht an 70 uym/s
Ebene I beim Start

Gemessene Unwucht an 120 pym/s
Ebene II beim Start

Erlaubte Unwuchterhéhung 100 pm/s

Umschaltung erfolgt bei 220 uym/s (100 pm/s + 120 ym/s)

Tabelle 7-1 Beispiel fir erlaubte Unwuchterhéhung

Das Unwucht-Limit 2 wirkt unabhangig von der erlaubten Unwucht-
erhéhung. Unwucht-Limit 2 muss immer Gberwacht werden, um
madgliche Schaden an der Spindel oder Maschine zu vermeiden.
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7.3.6.5 Drehrichtung Ebene 1

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch“ (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verfugbar.

Vorgabewert: Im Uhrzeigersinn
Einstellbar: Im Uhrzeigersinn / Gegen den Uhrzeigersinn

Blickrichtung auf
Ebene I

Bild 7-2  Blickrichtung auf Ebene I

Die Drehrichtung der Spindel bezieht sich immer auf die Blickrich-
tung auf Ebene 1. Die Verkabelung (siehe Bild 2-1 auf Seite 14)
bestimmt die Zuordnung von Ebene I und 1L

Weitere Informationen zur festgelegten Blickrichtung finden Sie im
Abschnitt ,Buchsen zum Anschluss der Sendeeinheit(en)” in der
Installationsanleitung M7002/MA7002 (siehe ,Erganzende Doku-
mente” auf Seite 2).

m Die Auswuchtstrategie ,Deterministisch* erfordert die korrekte Ein-
stellung der Drehrichtung. Anderenfalls schlagt das Auswuchten
fehl.

7.3.6.6 Probeunwucht

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch® (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verflgbar.

Vorgabewert: Mittel
Einstellbar: Klein, Mittel, Grof}

In der Regel ist hier der Wert "Mittel" zu verwenden.

Die beiden anderen Einstellwerte stellen eine Feinoptimierung des
Auswuchtprozesses dar, die von Maschinentyp zu Maschinentyp
variieren kann.
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7.3.6.7 AnschlieBend Minimieren

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Determinis-
tisch® (siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) verflgbar.

Vorgabewert: Aktiviert
Einstellbar: Aktiviert, deaktiviert

Wenn ,Anschlielend Minimieren® aktiviert ist und die Abschalt-
schwelle (siehe Abschnitt 7.3.7.1) mit der Auswuchtstrategie ,De-
terministisch® nicht erreicht wird, wird automatisch ein Auswucht-
prozess mit der Auswuchtstrategie ,Minimieren“ gestartet.
Zusatzlich wird ein Menlibaum mit Einstellungen fir die Aus-
wuchtstrategie ,Minimieren® eingeblendet.

7.3.6.8 Weiterschaltdifferenz

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Minimieren®
(siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) oder aktivierter Einstellung
»+Anschlieend Minimieren“ (sieche Abschnitt 7.3.6.7 auf Seite 84)
verfugbar.

Vorgabewert: 50 %
Einstellbar: von 10 % bis 100 % in 10 %-Schritten

Die Weiterschaltdifferenz legt fest, wie lange eine Ebene ausge-
wuchtet wird, bevor auf die andere Ebene umgeschaltet wird. Eine
Weiterschaltdifferenz von beispielsweise 20 % bedeutet, dass die
Unwucht um 20 % sinken muss, bevor auf die andere Ebene um-
geschaltet wird. Die Umschaltung erfolgt jedoch nicht, wenn die
Unwucht auf der passiven Ebene ebenfalls sinkt oder unverandert
bleibt.

7.3.6.9 Messzeit fiir Auswuchtstrategie ,,Minimieren“
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Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Minimieren®
(siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) oder aktivierter Einstellung
~2AnschlieRend Minimieren“ (siehe Abschnitt 7.3.6.7 auf Seite 84)
verflgbar.

Vorgabewert: 2s
Einstellbar: von 1 s bis 10 s in 1 s-Schritten

Durch das Spitzenwertverfahren ist es moglich, auch bei Schwe-
bungen des Messsignals automatisch auszuwuchten. Tritt bei einer
Betriebsdrehzahl eine Schwebung auf, muss die Messzeit so ein-
gestellt werden, dass diese einer kompletten Schwebungsperiode
entspricht. Eine Schwebung ist besonders deutlich erkennbar an
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einer an- und abschwellenden Anzeige der Unwucht im nahezu
ausgewuchteten Zustand.

m » Ermitteln Sie die Messzeit durch Beobachtung wéhrend der
ersten Auswuchtversuche.

7.3.6.10 Motorgeschwindigkeits-Multiplikator

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Minimieren®
(siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) oder aktivierter Einstellung
~2AnschlieRend Minimieren“ (siehe Abschnitt 7.3.6.7 auf Seite 84)

verflgbar.
Vorgabewert: 1,0
Einstellbar: von 1,0 bis 5,0 in 0,5-Schritten

Die Einstellung ,1,0“ passt fir ca. 80 % der Anwendungen. Bei Er-
héhung des Motorgeschwindigkeits-Multiplikators werden langere
Impulse an die Motoren im Auswuchtsystem gesendet. Das hat
eine langere Motorlaufzeit zur Folge, was jedoch zu ,Uberkompen-
sation” fihren kann. Dabei wuchtet das Gerat zwar aus, pendelt
aber um den minimalen Unwuchtwert. In diesem Fall muss der Mo-
torgeschwindigkeits-Multiplikator reduziert werden.

m » Ermitteln Sie den Motorgeschwindigkeits-Multiplikator durch
Beobachtung wahrend der ersten Auswuchtversuche.

7.3.6.11 Sample and Hold

Diese Einstellung ist nur bei der Auswuchtstrategie ,Minimieren®
(siehe Abschnitt 7.3.3 auf Seite 79) oder aktivierter Einstellung
~2AnschlieRend Minimieren“ (siehe Abschnitt 7.3.6.7 auf Seite 84)

verflgbar.
Vorgabewert: Fein
Einstellbar: Fein, Mittel, Grob

Ist das Auswuchtsystem gro3en Stérungen ausgesetzt oder treten
verrauschte Signale des Unwuchtsensors auf, ist es notwendig, die
Einstellung ,Mittel“ oder ,Grob® zu wahlen, damit die Stérungen
kein vorzeitiges Weiterschalten der Betriebsart (siehe Ab-

schnitt 6.10.1.1 auf Seite 72) bewirken. Die Auswuchtzeit erhéht
sich dadurch. Bei stérungsarmer Umgebung und sehr steifen Ma-
schinen kann der Vorgabewert "Fein" beibehalten werden, damit
bereits ein kleiner Anstieg der Unwucht das Umschalten in die
nachste Betriebsart bewirkt.
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71.3.7

7.3.71

7.3.7.2

Unwuchtsensor 1

Messbereich

Vorgabewert: 0..2000 pm/s
Einstellbar: von 0..1000 pm/s bis 0..6000 pum/s in
1000 pm/s-Schritten

Wahlen Sie den Messbereich so klein wie mdglich, aber so, dass
die maximale Unwucht unterhalb der Messbereichsgrenze liegt.

Abschaltschwelle

Vorgabewert: 2 um/s
Einstellbar: von 0 um/s bis 200 um/s, abhangig von Un-
wucht-Limit 1

Die Abschaltschwelle korreliert mit dem Unwucht-Limit 1. Soll — aus
zeit- oder fertigungstechnischen Griinden — nicht bis auf eine Un-
wucht von 0 ym/s (Abschaltpunkt) ausgewuchtet werden, kdnnen
Sie eine von 0 ym/s abweichende Abschaltschwelle einstellen.

m Das Unwucht-Limit 1 muss mindestens 10 pm/s groRer sein als die
Abschaltschwelle.
» Stellen Sie die Abschaltschwelle bei den ersten Auswuchtver-

suchen auf 2 uym/s.
» Ermitteln Sie den Wert der Abschaltschwelle durch Beobach-

tung wahrend der ersten Auswuchtversuche.
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7.3.7.3 Offset

Vorgabewert: 0 um/s
Einstellbar: von 0 ym/s bis 100 um/s

Kein Auswuchtsystem ist in der Lage, eine Maschinenspindel unter
den Wert der Fremdschwingungen auszuwuchten. Der Offset un-
terdriickt den Einfluss von Schwingungen und Stérungen, die z. B.
Uber das Fundament von benachbarten Maschinen kommen. Der
eingestellte Offset wird von der gemessenen Unwucht abgezogen.
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Bild 7-3  Unwucht-Offset

m e Ein zu groRer Unwucht-Offset fiihrt dazu, dass nicht nur die
Fremdschwingungen unterdriickt werden sondern auch das
Unwucht-Signal der auszuwuchtenden Maschinenspindel.
Beispiel fur einen zu grof3en Offset:

Der Offset ist auf 50 um/s eingestellt, die GroRe der Fremd-
schwingungen betragt 20 um/s. Diese Einstellung flhrt dazu,
dass die tatsachliche Unwucht an der Maschinenspindel bis zu
einer Grol3e von 30 um/s nicht erkannt wird.

Dadurch kann das Unwucht-Signal das Unwucht-Limit 1 ver-
spatet erreichen. Flihren Sie deshalb die Einstellung des Un-
wucht-Offsets sorgfaltig durch.

e Ist die Summe aus Unwucht-Offset und Unwucht-Limit 2 groRer
als der eingestellte Messbereich, wird das Unwucht-Limit 2 un-
ter Umstanden nicht mehr Uberwacht.

e Beachten Sie auch die Einstellungen des Unwuchtsensors
(siehe Abschnitt 7.4.1.1 auf Seite 91 und Abschnitt 7.4.1.3 auf
Seite 92).

» Stellen Sie den Unwucht-Offset bei den ersten Auswuchtversu-
chen auf O pm/s.
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7.3.7.4 Limit1

Vorgabewert: 15 um/s
Einstellbar: von 10 pym/s bis 1000 um/s

Diese Einstellung bestimmt die Unwucht, die als oberste Grenze
fur den Schleifprozess noch zulassig ist. Ubersteigt die aktuelle
Unwucht das eingestellte Unwucht-Limit 1, signalisiert das
M7002/MA7002 einen Bedarf zum Nachwuchten. Die Signalisie-
rung erfolgt Uber die statische Schnittstelle ,I/O 2“ oder entspre-
chend liber PROFIBUS® (siehe Installationsanleitung
M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente* auf Seite 2).

m e Eine fehlerhafte Einstellung des Unwucht-Limit 1 fUhrt zu einer
verfrihten oder verspateten Meldung ,Unwucht-Limit 1 Gber-
schritten®.

o Flhren Sie deshalb die Einstellung des Unwucht-Limit 1 sorg-
faltig durch! Beachten Sie dabei die Einstellung des Un-
wuchtsensors (siehe Abschnitt 7.4.1.1 auf Seite 91 und Ab-
schnitt 7.4.1.3 auf Seite 92) und des Unwucht-Offsets (siehe
Abschnitt 7.3.7.3 auf Seite 87).

7.3.7.5 Limit2

Vorgabewert: 200 ym/s
Einstellbar: von 200 pm/s bis 6000 um/s

Das Unwucht-Limit 2 ist der obere Sicherheitsgrenzwert zur Uber-
wachung der Werkzeugmaschine. Wird das Unwucht-Limit 2 Uber-
schritten, z. B. durch Kollision, Scheibenbruch o. a., kann mit dem
Unwucht-Limit 2-Signal z. B. ein Not-Stopp der Maschine eingelei-
tet werden. Die Signalisierung erfolgt tber die statische Schnittstel-
le ,I/O 2* oder entsprechend liber PROFIBUS® (siehe Installations-
anleitung M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente“ auf Seite 2).

m o Eine fehlerhafte Einstellung des Unwucht-Limit 2 flihrt zu einer
verfrihten oder verspateten Meldung ,Unwucht-Limit 2 tGber-
schritten®. Dadurch kann ein zu frihes Not-Stopp-Signal ausge-
I0st werden, oder eine unzulassig hohe Unwucht entstehen.

o Istdie Summe aus Unwucht-Offset (siehe Abschnitt 7.3.7.3 auf
Seite 87) und Unwucht-Limit 2 groR3er als der eingestellte
Messbereich (siehe Abschnitt 7.3.7.1 auf Seite 86), wird das
Unwucht-Limit 2 unter Umstanden nicht mehr Gberwacht.

e Flhren Sie deshalb die Einstellung des Unwucht-Limit 2 sorg-
faltig durch. Beachten Sie dabei die Einstellung des Un-
wuchtsensors (siehe Abschnitt 7.4.1.1 auf Seite 91 und Ab-
schnitt 7.4.1.3 auf Seite 92) und des Unwucht-Offsets (siehe
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Abschnitt 7.3.7.3 auf Seite 87).

7.3.8 Unwuchtsensor 11

Die Informationen fir den Unwuchtsensor I aus Abschnitt 7.3.7 ab
Seite 86 gelten analog fir den Unwuchtsensor II.

7.3.9 Drehzahlsensor

7.3.9.1  Skalierung Analogausgang

7.3.9.2 Limit1

7.3.9.3 Limit2

April 2017 DE

Vorgabewert: 1000 U/min/V
Einstellbar: 1000 U/min/V, 2000 U/min/V oder
3000 U/min/V

Die Drehzahl der Spindel wird als proportionale Spannung an der
Analog/Digital-Schnittstelle ,I/O 1 ausgegeben (siehe Installati-
onsanleitung M7002/MA7002, ,Erganzende Dokumente“ auf Sei-
te 2).

e Eine zu kleine Skalierung fiihrt zu einer Ausgangsspannung der
Drehzahl, die nicht der tatsachlichen Drehzahl entspricht. Wah-
len Sie die Skalierung so, dass die zu erwartende maximale
Drehzahl innerhalb des Ausgangsspannungsbereichs liegt.

o Die Ausgangsspannung ist auf 10 V begrenzt. Das heil3t, bei
einer Einstellung von z. B. 2.000 U/min/V kann nur eine Dreh-
zahl bis max. 20.000 U/min (entspricht 10 V) erfasst werden.
Eine Drehzahl groRer 20.000 U/min fuhrt zu keiner weiteren Er-
héhung der Ausgangsspannung.

Vorgabewert: 300 U/min
Einstellbar: von 300 U/min bis 30.000 U/min

Mit dem Drehzahl-Limit 1 wird die Drehzahl der Spindel Uberwacht.
Beispiel: Bei Unterschreitung des Drehzahl-Limit 1 kann der An-
trieb defekt sein (Spindel erreicht nicht die Nenndrehzahl). Bei
Uberschreitung des Drehzahl-Limit 1 erfolgt eine Signalisierung
iber PROFIBUS® (siehe Installationsanleitung M7002/MA7002,
.Erganzende Dokumente“ auf Seite 2).

Die Informationen fir das Drehzahl-Limit 1 aus Abschnitt 7.3.9.2
auf Seite 89 gelten analog fur das Drehzahl-Limit 2.
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7.3.9.4 Eingang

Vorgabewert: Kanal 1
Einstellbar: Kanal I, Kanal 11, Intern

Mit den Einstellungen ,Kanal I* oder ,Kanal I kdnnen Sie den
Eingang wahlen, an dem der Drehzahlsensor angeschlossen ist
(siehe Bild 3-1 auf Seite 19 und Bild 3-2 auf Seite 20).

Mit der Einstellung ,Intern“ kbnnen Sie manuell eine Drehzahl vor-
geben. Diese Einstellung ist sinnvoll, wenn der Drehzahlsensor
ausgefallen ist oder fur Messungen von Fremdschwingungen bei
stehender Maschine.

m e Mit der Einstellung ,Intern® ist das Auswuchten nur mit der
Auswuchtstrategie ,Minimieren“ moglich.
e Mit der Einstellung ,Intern“ werden die Drehzahl-Limits 1 und 2
nicht Gberwacht.

7.3.9.5 Interne Drehzahl

Diese Einstellung ist nur verfligbar, wenn beim Drehzahleingang
die Einstellung ,Intern“ gewahlt wurde (siehe Abschnitt 7.3.9.4).

Vorgabewert: 3000 U/min
Einstellbar: von 300 U/min bis 30.000 U/min in
1er-Schritten
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7.4 Systemeinstellungen vornehmen

m Die folgenden Einstellungen bestimmen wesentlich das Auswuch-
ten sowie die Uberwachungsfunktion des M7002/MA7002. Alle
Einstellungen sollten deshalb nur von geschultem Personal durch-
geflihrt werden.

Satzeinstellungen [ Systemeinstellungen }

Einstellung EEWert Einheit
~! Ebenel
i—i Kanal 1
Unwuchtsensor-Typ BA320
Drehzahlsensor-Typ PMP

Drehzahl-Teiler 11

Unwuchtsensor-Typ BA320
Drehzahlsensor-Typ PMP
Drehzahl-Teiler il

Bild 7-4  Systemeinstellungen vornehmen

7.41 Ebene 1

7411 Unwuchtsensor-Typ

Vorgabewert: BA 320
Einstellbar: Passive Sensoren: BA 320, BA 1020,
BA 1030
Aktive Sensoren:  BAS-Aktiv

Wahlen Sie den verwendeten Sensortyp aus.

Entscheidend ist, ob es sich um einen aktiven oder ein passiven
Sensor handelt. Wahlen Sie den Parameter dementsprechend.

7.41.2 Drehzahlsensor-Typ

Vorgabewert: PNP
Einstellbar: NPN, PNP

Stellen Sie je nach Typ Ihres Drehzahlsensors NPN oder PNP ein.
Dittel-Standard bei elektromechanischen Auswuchtsystemen ist
PNP.
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7.41.3 Drehzahl-Teiler

Vorgabewert: A
Einstellbar: 1,:2,:4

Wahlen Sie die Einstellung entsprechend der Anzahl der Marken,
die Sie zur Ermittlung der Drehzahl verwenden.

m e Fir die Auswuchtstrategie ,Deterministisch” muss die Einstel-
lung auf ,:1“ gesetzt werden, da fur die Drehzahlermittlung nur
eine Marke auf der Spindel verwendet werden darf.

o Eine fehlerhafte Einstellung des Drehzahl-Teilers flihrt zu einer
falschen Drehzahl und somit zur fehlerhaften Uberwachung der
Drehzahl-Limits 1 und 2.

7.4.2 Ebene 11

Die Informationen fiir Ebene I aus Abschnitt 7.4.1 auf Seite 91 gel-
ten analog fiir die Ebene I1.
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8 MA7002 fur die Prozessuiberwachung konfigurieren

m e Das MA7002 wurde werkseitig zu Prifzwecken voreingestellt.
Passen Sie lhr Gerat an Ihre Gegebenheiten an, um eine per-
fekte Prozessliberwachung zu erzielen. Flhren Sie die in die-
sem Kapitel beschriebenen Einstellungen sorgfaltig durch.

e Alle Werte (beispielsweise Limits oder Verstarkung) in den fol-
genden Bildern sind Voreinstellungen oder Beispiele.

e Auswuchten und Prozesstberwachung kénnen nicht gleichzei-
tig betrieben werden.

8.1 Gerat auswahlen und verbinden

» Starten Sie die USCC-Software (siehe Abschnitt 5.7 auf Seite
27).

» Wabhlen Sie eine Seite (siehe Abschnitt 6.3 auf Seite 32) der
Benutzeroberflache, auf der Sie die Widgets fir die Konfigurati-
on platzieren mdchten.

» Platzieren Sie das Widget ,Gerateauswahlleiste” (siehe Ab-
schnitt 6.5.1 auf Seite 44) auf der aktuellen Seite (siehe Ab-
schnitt 6.4.2 auf Seite 36) der Benutzeroberflache.

Das Widget zeigt alle Gerate an, die im Subnetz gefunden wur-
den.

» Klicken Sie mit der rechten Maustaste auf das Gerat, das Sie
konfigurieren mochten.

Das Kontext-Menu 6ffnet sich.

s » Wahlen Sie im Kontext-Menu den Menupunkt [ Verbinden ]
(siehe auch Abschnitt 6.5.1 auf Seite 44).

8.2 Widget ,,Einstellungen* der Kategorie
,Prozessuberwachung“ hinzufiigen und Modul zuweisen

» Platzieren Sie das Widget ,Einstellungen® der Kategorie ,Pro-
zessuberwachung“ (siehe Abschnitt 6.7.2 auf Seite 67) auf der
aktuellen Seite (siehe Abschnitt 6.4.2 auf Seite 36) der Benut-
zeroberflache.

» Weisen Sie dem Widget ,Einstellungen® das Modul des
MA7002 zu (siehe Abschnitt 6.4.10.1 auf Seite 42), das Sie
konfigurieren méchten.

m Abschnitt 6.11.2 auf Seite 76 enthalt Informationen Uber die Bedie-
nung des Widgets mit der Mendleiste.
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8.3 AE-Satzeinstellungen fiir die Prozessiiberwachung
vornehmen

Die folgenden Einstellungen bestimmen wesentlich die Prozess-
Uberwachung des MA7002. Alle Einstellungen sollten deshalb nur
von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

AE Satz Einstellungen IAE System Einstellungen
Satznummer: 1 -+
Parameter EEWert Einheit
Satzname -
Zugewiesenes Modul hodul 1
Betrachtungszeitraum 10 5
— AE-Kanal 1 Limit hinzufiigen...
AE-Eingang Sensor 1
Dampfung Unterdriickt
AE-Signalglattung 30 Hz
AE-Frequenzbereich Mittel-Tief
AE-Verstarkung 50 dB
AE Offset-Bereich Aus 55
AE-Offset 0,0 %
AE-Auto-Offset
Crash-Frequenzbereich | Tief
Crash-Verstarkung 10 dB
Crash-Offset 0,0 %
Crash-Limit 0,0 %
— Zugewiesene Limits
— Limit 1
Mame
Schwelle 20,0 %
Signalquelle AE-Kanal 1

Bild 8-1  AE-Satzeinstellungen vornehmen

Das Widget ,Einstellungen“ der Prozessiiberwachung (siehe Ab-
schnitt 6.7.2 auf Seite 67) kann entweder mit dem Modul 1 oder
dem Modul 2 des MA7002 verbunden werden (siehe Abschnitt
6.4.10.1 auf Seite 42).

Die Satzeinstellungen von Modul 1 sind unabhangig von den Satz-
einstellungen von Modul 2.

Bild 8-2 auf Seite 95 zeigt die Beziehung zwischen AE-Sensor, AE-
Kanal und Modul.
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AE-Signal
AE-Sensor 1, Pos. 21 Sensor 1 AE-Kanal 1 .

=-Se s. 21 | Modul 1
in Bild 3-2, Seite 20 40\0 _I' | (Start 1, Stift 12 an

Buchse I/O 3 oder
AE-Sensor 2, Pos. 22 _|Sensor 2 E >
in Bild 3-2, Seite 20 9 © liber PROFIBUS®)
AE-Signal
AE-Sensor 3, Pos. 23 |Sensor 1 AE-Kanal 2 Vodul 2

in Bild 3-2, Seite 20 40\0 "1 | (Start 2, Stift 13 an

Buchse I/O 3 oder
Uiber PROFIBUS®)

A4

AE-Sensor 4, Pos. 24 _|Sensor 2
in Bild 3-2, Seite 20 O

Bild 8-2  Beziehung zwischen AE-Sensor, AE-Kanal und Modul

8.3.1 Satznummer
Vorgabewert: 1
Einstellbar: von 1 bis 255

Unter einer Satznummer werden samtliche Parameter gespeichert,
die zur Prozesstberwachung notwendig sind. Durch Umschalten
der Satze ergibt sich die Mdglichkeit, wahrend eines Prozesses die
verschiedenen Parameter von bis zu vier AE-Sensoreingangen
einzustellen. Alle Parameter werden dauerhaft gespeichert; ein
Abschalten des Gerates und/oder der Maschinensteuerung fihrt zu
keinem Verlust der Daten.

m Die Satznummer in den AE-Satzeinstellungen bezieht sich auf das
verbundene Modul (Modul 1 oder Modul 2, siehe Bild 8-2) des
MA7002.

8.3.2 Satzname

Vorgabewert: -
Einstellbar: beliebige Unicode-Zeichen (UTF-8), max. 20
Bytes

Der Satzname eignet sich dazu, den Zweck der Satzeinstellungen
einer Satznummer zu beschreiben.

8.3.3 Zugewiesenes Modul

Vorgabewert: Zugewiesenes Modul (Modul 1 oder Modul 2)

Dieser Parameter zeigt an, ob das Widget ,Einstellungen® der Ka-
tegorie Prozesstiberwachung mit Modul 1 oder Modul 2 (siehe Bild
8-2) des MA7002 verbunden ist (siehe Abschnitt 8.2 auf Seite 93).
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8.3.4 Betrachtungszeitraum
Vorgabewert: 10s
Einstellbar: von 1 s bis 90 s

Der Betrachtungszeitraum entspricht dem angezeigten Zeitintervall
im Widget ,Signaldarstellung® (siehe 6.7.1 auf Seite 64) bei einer
Ansicht (Zoom-Faktor) von 100 %.

8.3.5 AE-Kanal 1/ AE-Kanal 2

Die Beschreibung aller Parameter dieses Abschnitts gilt sowohl flr
AE-Kanal 1 als auch fur AE-Kanal 2 des MA7002.

8.3.5.1 AE-Eingang

Vorgabewert: Sensor 1
Einstellbar: Sensor 1, Sensor 2

m Fir jede Satznummer lsst sich ein AE-Sensor als AE-Eingang
zuordnen. Bild 8-2 auf Seite 95 zeigt die Beziehung zwischen AE-
Sensor, AE-Kanal und Modul.

8.3.5.2 Dampfung

Vorgabewert: Unterdrickt
Einstellbar: Unterdrickt, Minus 20 dB

Falls das AE-Eingangssignal sehr stark ist, kann man dieses um
20 dB dampfen, um den Analysebereich flir das Messsignal opti-
mal nutzen zu kénnen. Die Einstellung ,Minus 20 dB“ eignet sich
vor allem fir aktive Sensoren, die einen eigenen Verstarker besit-
zen.

8.3.5.3 AE-Signalglattung

Vorgabewert: 30 Hz
Einstellbar: 3 Hz, 10 Hz, 30 Hz, 100 Hz

Diese Einstellung verandert die Zeitkonstante der Kurvenform.
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8.3.5.4 AE-Frequenzbereich
Vorgabewert: Mittel-Tief
Einstellbar: Tief, Mittel-Tief, Mittel, Mittel-Hoch, Hoch

Diese Einstellung legt den Frequenzbereich des aufzunehmenden
AE-Signals fest.

AE-Verstarkung

Einstell- Frequenzbe- Einsatzbereich
wert reich
Tief 35 kHz bis Beispielsweise fir AE-Messungen
50 kHz am Spindelgehause mit Magnet-
sensor oder S-Sensor (Lager
dampfen hohe AE-Frequenzen)
Mittel-Tief 70 kHz bis Beispielsweise fir AE-Messungen
100 kHz am Spindelgehduse mit Magnet-
sensor oder S-Sensor, auch kon-
taktlose AE-Sensorik in Wucht-
képfen
Mittel 130 kHz bis Beispielsweise fir AE-Messungen
190 kHz mit kontaktloser Sensorik
Mittel-Hoch 250 kHz bis Beispielsweise fur AE-Messungen
350 kHz mit kontaktloser Sensorik oder
AE-Fluid-Sensor
Hoch 400 kHz bis Beispielsweise fur AE-Messungen
600 kHz mit AE-Fluid-Sensor
Vorgabewert: 50 dB
Einstellbar: von 0 dB bis 70 dB, Schrittweite +1 dB

Diese Einstellung verandert die Verstarkung des AE-Signals und
somit die HOhe (Amplitude) der AE-Kurve.
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8.3.5.6 AE-Offset-Bereich

Vorgabewert: Aus
Einstellbar: Aus, 0..25 %, 0..50 %, 0..100 %, 0..150 %

Diese Einstellung legt den zulassigen Bereich fur den AE-Offset
(siehe Abschnitt 8.3.5.7) fest:

LAUS: Der AE-Offset ist auf den Wert 0,0 % festge-
legt.
,0..25 %" Der AE-Offset ist manuell zwischen 0 % und

25 % einstellbar.

Im AE-Auto-Offset-Betrieb wird das Signal

um maximal 20 % auf die 5 %-Linie gezogen.
,0..50 % Der AE-Offset ist manuell zwischen 0 % und

50 % einstellbar.

Im AE-Auto-Offset-Betrieb wird das Signal

um maximal 45 % auf die 5 %-Linie gezogen.
,0..100 %" Der AE-Offset ist manuell zwischen 0 % und

100 % einstellbar.

Im AE-Auto-Offset-Betrieb wird das Signal

um maximal 95 % auf die 5 %-Linie gezogen.
,0..150 %" Der AE-Offset ist manuell zwischen 0 % und

150 % einstellbar.

Im AE-Auto-Offset-Betrieb wird das Signal

um maximal 145 % auf die 5 %-Linie gezo-

gen.
8.3.5.7 AE-Offset
Vorgabewert: 0,0 %
Einstellbar: 0,0 % bis maximaler Wert des AE-Offset-

Bereichs, Schrittweite +0,1 %

Durch Einstellen eines AE-Offsets kénnen bei AE-Messungen z. B.
Stérungen ,unterdriickt” werden, ohne die Verstarkung zu verrin-
gern. Im gestarteten AE-Betrieb ist dann Gberwiegend das Nutz-
signal sichtbar.
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8.3.5.8 AE-Auto-Offset

Vorgabewert: Ein
Einstellbar: Aus, Ein
LAUS®: Der AE-Offset ist manuell, je nach Einstellung

des AE-Offset-Bereichs, zwischen 0 % und
25 %, 0 % und 50 %, 0 % und 100 % oder
0 % und 150 % einstellbar.

LEin®: Bei Anlegen einer positiven Flanke am Auto-
Offset-Eingang (Stift 22 fur Modul 1 oder
Stift 23 fir Modul 2 an Buchse I/O 3 oder ent-
sprechend (iber PROFIBUS®) werden alle
Eingangswerte des AE-Signals gespeichert,
z. B. wahrend des Luftschleifens. Mit der da-
rauf folgenden negativen Flanke am Auto-
Offset-Eingang wird aus den gespeicherten
Eingangswerten der Durchschnitt gebildet.
Der AE-Offset wird dann automatisch so ein-
gestellt, dass dieses durchschnittliche AE-
Signal auf 5 % der Anzeige gezogen wird
(vorausgesetzt, der AE-Offset-Bereich ist
ausreichend!). Danach bleibt die Offset-
Einstellung unverandert, bis sie entweder von
Hand, durch eine neue Satzeinstellung oder
mit dem erneuten Aktivieren des Auto-Offset-
Eingangs verandert wird.

4 AE-Eingangssignal  ggrechneter Durch- /7
schnittswert des
25 %, EingangssignaIS/
50 % yd
100 %
oder /| 25%,50 %, 100 %
150 % oder 150 % AE-Offset-
Bereich
7
/ Gleiches Signal
/ bei Auto-Offset
Bereich 1:| Bereich 2: Offset zwi- Bereich 3: max. Offset
Offset = | schen 0 % und 25 %, 25 %, 50 %, 100 %
0% 50 %, 100 %, 150 % oder 150 %

Bild 8-3  AE-Auto-Offset
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8.3.5.9 Crash-Frequenzbereich

Vorgabewert: Tief
Einstellbar: Tief, Hoch

m » Wahlen Sie die Einstellung ,Hoch®, wenn Sie einen AE-Fluid-
Sensor fiir die Crash-Uberwachung verwenden.

8.3.5.10 Crash-Verstarkung

Vorgabewert: 10 dB
Einstellbar: 0 dB bis 35 dB, Schrittweite +5 dB

Das Signal vom AE-Sensor wird zur Crash-Auswertung und Dar-
stellung zusatzlich Uber ein spezielles Filter gefiihrt. Diese Einstel-
lung verandert die Verstarkung des Crash-Signals und somit die
Héhe (Amplitude) der Crash-Kurve.

8.3.5.11 Crash-Offset

Vorgabewert: 0,0 %
Einstellbar: 0,0 % bis 25,0 %, Schrittweite +0,1 %

Durch Einstellen eines Crash-Offsets kénnen bei der Crash-
Uberwachung z. B. Stérungen ,unterdriickt‘ werden, ohne die
Crash-Verstarkung zu verringern. Im gestarteten AE-Betrieb ist
dann Uberwiegend das Nutzsignal sichtbar.

8.3.5.12 Crash-Limit

Vorgabewert: 0,0 %
Einstellbar: 0,0 % bis 99,9 %, Schrittweite +0,1 %

Mit dieser Einstellung verandern Sie die Position der Crash-Limit-
Linie im Widget ,Signaldarstellung® (siehe Abschnitt 6.11.1 auf Sei-
te 75).
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8.3.6 Limit 1 bis Limit 10

AE Satz Einstellungen IAE System Einstellungen | :
Satznummer: 10 -+
Parameter EEWert Einheit
Satzname
Zugewiesenes hMaodul Modul 1
Betrachtungszeitraum 10 5
AE-Eingang Sensor 1 v
Dampfung Unterdrickt
AE-Signalglattung 30 Hz
AE-Frequenzbereich Mittel-Tief
AE-Verstarkung 50 dB
AE Offset-Bereich Aus %6
AE-Offset 0.0 %
AE-Auto-Offset
Crash-Frequenzbereich  Tief
Crash-Verstarkung 10 dB
Crash-Offset 0,0 %
Crash-Limit 00 %
—! Zugewiesene Limits
— Limit 1
Mame
Schwelle 0,0 %%
Signalquelle AE-Kanal 1

Bild 8-4  Limit 1 bis Limit 10 der Prozessuberwachung

Bis zu 10 AE-Limits lassen sich fir die Prozesstberwachung fest-
legen. Die Limits erscheinen im Widget ,Signaldarstellung® (siehe
Abschnitt 6.11.1 auf Seite 75) als blaue Linie, sie sind zusatzlich
mit der Nummer des Limits gekennzeichnet.

AE-Limit zuweisen Sie kénnen ein AE-Limit auf zwei verschiedene Arten zuweisen:
e Durch Doppelklick mit der linken Maustaste auf ,Limit hinzufu-
gen...”
e Mit der entsprechenden Schaltflache auf der Menlleiste, dabei
muss die Zeile mit ,Limit hinzufiigen...“ selektiert sein.

AE-Limit entfernen Wabhlen Sie bei der Einstellung ,Signalquelle“ (siehe Abschnitt
8.3.6.3) den Wert ,Zuweisung aufheben®, um ein AE-Limit zu ent-
fernen.
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8.3.6.1 Name

Vorgabewert:
Einstellbar: beliebige Unicode-Zeichen (UTF-8), max. 20
Bytes

Der Name eignet sich dazu, den Zweck des jeweiligen Limits zu
beschreiben.

8.3.6.2 Schwelle

Vorgabewert: 0,0 %
Einstellbar: von 0,0 % bis 99,9 %, Schrittweite +0,1 %

Die Limits erscheinen im Widget ,Signaldarstellung® (siehe Ab-
schnitt 6.11.1 auf Seite 75) als blaue Linie, sie sind zusatzlich mit
der Nummer des Limits gekennzeichnet.

8.3.6.3  Signalquelle

Vorgabewert: AE-Kanal des verbundenen Moduls
Einstellbar: Zuweisung aufheben, AE-Kanal des verbun-
denen Moduls

Mit dieser Einstellung kdnnen Sie die Signalquelle des Limits wah-
len oder die Zuweisung des Limits aufheben.

Falls Sie das Widget ,Einstellungen® (siehe Abschnitt 6.11.1 auf
Seite 75) der Kategorie Prozessiberwachung mit dem Modul 1 des
MA7002 verbunden haben, steht Ihnen als Signalquelle ,AE-

Kanal 1“ zur Verfigung.

Falls Sie das Widget ,Einstellungen® der Kategorie Prozesstiber-
wachung mit dem Modul 2 des MA7002 verbunden haben, steht
Ihnen als Signalquelle ,AE-Kanal 2“ zur Verflugung.

Bild 8-2 auf Seite 95 zeigt die Beziehung zwischen AE-Sensor, AE-
Kanal und Modul.

m Die Limits sind unabhangig vom Modul. So kénnen beispielsweise
Limit 1 aus Modul 1 und Limit 1 aus Modul 2 unabhangig vonei-
nander genutzt werden.
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8.4 AE-Systemeinstellungen fir die Prozessiiberwachung

vornehmen

m ¢ Die folgenden Einstellungen bestimmen wesentlich die Pro-
zessUberwachung des MA7002. Alle Einstellungen sollten des-
halb nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

o Das Widget ,Einstellungen® der Prozessiberwachung (siehe
Abschnitt 6.7.2 auf Seite 67) kann entweder mit dem Modul 1
oder dem Modul 2 des MA7002 verbunden werden (siehe Ab-
schnitt 6.4.10.1 auf Seite 42). Die vorgenommenen Systemein-
stellungen wirken sich sowohl auf Modul 1 als auch auf Modul 2
aus. Bild 8-2 auf Seite 95 zeigt die Beziehung zwischen AE-

Sensor, AE-Kanal und Modul.

AE Satz Einstellungen | AE System Einstellungen

Parameter

AE-Sensor 1

AE-Sensor 2

AE-Sensor 3

AE-Sensor 4

Positive Haltezeit einstellbar
Megative Haltezeit einstellbar
Benutzerdefinierte Haltezeit

EEWert
Passiv
Passiv
Passiv
Passiv
]

]

10

Einheit

ms

Bild 8-5 AE-Systemeinstellungen vornehmen

8.4.1 AE-Sensor 1 bis AE-Sensor 4

Vorgabewert: Passiv

Einstellbar: Passiv, Aktiv

Wabhlen Sie den Wert ,Aktiv“, wenn der jeweilige AE-Sensorein-
gang des MA7002 mit einem aktiven AE-Sensor verbunden ist. Der

AE-Sensor wird mit Strom versorgt.

Wahlen Sie den Wert ,Passiv®, wenn der jeweilige AE-Sensorein-
gang des MA7002 mit einem passiven AE-Sensor verbunden ist.
Die Stromversorgung fur den AE-Sensor ist abgeschaltet.

8.4.2 Hinweise zu den Haltezeit-Einstellungen

m Die Einstellungen in den Abschnitten 8.4.3 bis 8.4.5 sind nur fiir
bestimmte Anwendungen notwendig. Uberschreitet oder unter-
schreitet ein AE- oder Crash-Signal das zugehdrige Limit nur sehr
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kurz, werden auch nur sehr kurze Impulse an die Maschinensteue-
rung gegeben. Damit die Maschinensteuerung diese auch erkennt,
kann es notwendig sein, die Impulse fur eine gewisse Mindestzeit
zu ,Halten®.

AE-Signal

AE-Limit1 - —

[4— Reaktionszeit
AE-Limit unterschritten HIGH

AE-Limit Gberschritten LOW —

I S i I I Ry

Haltezeit in ms 20 10 20 10 20 10 20

Bild 8-6  Beziehung zwischen Haltezeit und Limit-Signalen

Bild 8-6 zeigt die Beziehung zwischen Haltezeit und Limit-Signalen
bei folgenden Einstellungen:

Positive Haltezeit einstellbar: Ein
Negative Haltezeit einstellbar:  Aus (entspricht 10 ms), siehe
Abschnitt 8.4.4
Haltezeit: 20 ms
8.4.3 Positive Haltezeit einstellbar
Vorgabewert: Aus
Einstellbar: Aus, Ein
»AUS": Jedes ,Limit Gberschritten“-Signal dauert
10 ms.
»Ein“ Jedes ,Limit Uberschritten“-Signal dauert so-
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lange, wie die eingestellte Haltezeit (siehe
Abschnitt 8.4.5).
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8.4.4 Negative Haltezeit einstellbar
Vorgabewert: Aus
Einstellbar: Aus, Ein
»AUS": Jedes ,Limit unterschritten“-Signal dauert
10 ms.
»Ein“ Jedes ,Limit unterschritten®-Signal dauert

solange, wie die eingestellte Haltezeit (siehe
Abschnitt 8.4.5).

8.4.5 Benutzerdefinierte Haltezeit

Vorgabewert: 10 ms
Einstellbar: von 10 ms bis 1000 ms, Schrittweite +10 ms

Mit dieser Einstellung kénnen Sie die minimale Zeitdauer der Sig-
nale ,Limit Gberschritten® (siehe Abschnitt 8.4.3) und/oder ,Limit
unterschritten” (siehe Abschnitt 8.4.4) festlegen.

m Wird die Haltezeit zu lang eingestellt, kénnen kurz aufeinander fol-
gende Impulse wahrend der Haltezeit auftreten. Die Maschinen-
steuerung erkennt dadurch mdglicherweise einzelne Unter- oder
Uberschreitungen der Limits nicht.

April 2017 DE DITTEL — ODNFL70DEO1 105 von 128



8 MA7002 fur die Prozessuberwachung konfigurieren M7002/MA7002

8.5 Inbetriebnahme mit dem AE-Setup-Modus

Der AE-Setup-Modus lasst sich tber die Menlleiste des Widgets
~Signaldarstellung® (siehe Abschnitt 6.11.1 auf Seite 75) aufrufen.
Dieser Modus hilft bei der Inbetriebnahme, um denjenigen Fre-
quenzbereich zu finden, der am besten zum Schleifprozess bzw.
Abrichtprozess passt.

8.5.1 Widgets platzieren und konfigurieren

» Platzieren Sie das Widget ,Signaldarstellung® (siehe Abschnitt
6.7.1 auf Seite 64) und das Widget ,Einstellungen® (siehe Ab-
schnitt 6.7.2 auf Seite 67) der Kategorie Prozessiberwachung
auf einer Seite der USCC-Software.

» Verbinden Sie beide Widgets mit dem gewtinschten Modul
(siehe Abschnitt 6.4.10.1 auf Seite 42) des MA7002.

» Wahlen Sie in den AE-Satzeinstellungen die gewlinschte Satz-
nummer fur den jeweiligen AE-Kanal.

» Wahlen Sie in der Menlleiste des Widgets ,Signaldarstellung®
die Taste [ AE-Setup ].

8.5.2 Beschreibung des AE-Setup-Modus

Kanal 1 von Modul 1
 Mittel-Tief (ausgewihlt)

= Mittel-Hoch

Ansicht: 100,0 %

Kanal 2 Setup beenden Hauptmend

Bild 8-7  AE-Setup-Ansicht

Im AE-Setup-Modus werden die Signaldaten der finf verschiede-
nen AE-Frequenzbereiche angezeigt. Der aktuell gewahlte Fre-
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quenzbereich tragt den Zusatz ,(ausgewahlt)*. Das sechste Fens-
ter zeigt eine Vorschau des AE-Signals, abhangig von der Einstel-
lung der folgenden Parameter:

Betrachtungszeit
AE-Frequenzbereich
AE-Offset-Bereich
AE-Offset
AE-Verstarkung

Die grauen Balken visualisieren die aktuellen Einstellungen von
AE-Offset-Bereich und AE-Offset. Der obere graue Balken zeigt
den AE-Offset-Bereich minus AE-Offset an, der untere graue Bal-
ken zeigt den AE-Offset an (siehe Bild 8-7 auf Seite 106).

8.5.3 AE-Einstellungen anpassen

>

v
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Starten Sie den Probedurchlauf des Schleif- oder Abrichtpro-
zesses.

Wahlen Sie mit der Taste [ Kanal 1]/ [ Kanal 2] den ge-
wilnschten AE-Kanal. Der gewahlte AE-Kanal erscheint in der
linken, oberen Ecke des Fensters (siehe Bild 8-7 auf Seite
106).

Starten Sie mit der Taste [ » ] die Prozessiberwachung.
Dricken Sie auf die Taste [ Direkteinstellungen ].

Passen Sie mit der Menlleiste die Parameter an lhren Schleif-
oder Abrichtprozess an.

Wahlen Sie die Parameter AE-Verstarkung und AE-Offset so,
dass das AE-Signal den Raum zwischen den beiden grauen
Balken optimal ausfiillt.

Vermeiden Sie eine Ubersteuerung des AE-Signals.

Je groRer Sie die Betrachtungszeit wahlen, desto gréfer ist der
Zeitabschnitt, den Sie bei einer Zoom-Stufe von 100 % sehen,
ohne Scrollen zu missen. So sehen Sie mehr vom Prozess auf
einen Blick.

Es werden immer bis zu 900 s (Ringpuffer) aufgezeichnet.
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8.6 Externer Start/Stopp der AE-Prozessiiberwachung mit/ohne
Auto-Offset

m Waihrend der AE-Prozessiiberwachung und solange am Auto-
Offset-Eingang (Stift 22 flir Modul 1 oder Stift 23 flir Modul 2 an
Buchse 1/0 3 oder entsprechend iiber PROFIBUS®) ein HIGH-
Pegel anliegt, ist keine Satzanderung erlaubt. Ein Satzwechsel wird
vom Gerat nicht erkannt bzw. ist nicht moglich!

Die AE-Prozessliberwachung des MA7002 kann extern Uber die
Buchse I/0 3 (Stift 12 fir Modul 1 oder Stift 13 fur Modul 2) oder
entsprechend iber die PROFIBUS®-Schnittstelle gestartet und ge-
stoppt werden.

T T T T T T HIGH
Satzanwahl 4 \ LOW
<>20ms +T1+T2 :QZOms;
Satzbestati- / HIGH
gung (nur LOW
PROFIBUS)
/ \ HIGH
Auto-Offset \ LOW
T1>50ms|T2>50ms|>20ms | Max. 20 ms
< >« »| —> —
Prozess- \ HIGH
uberwachung N LOW
Start/Stopp \ HIGH
Status Start , "~ Low
Offset wird [gesetzt . Max. 20 ms
—_— —
Waéhrend dieser Zeit wird | -
der Offset ermittelt | "
Offset !

Bild 8-8  Zeitlicher Verlauf der Signale
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9 Zugriffsrechte

m e In der USCC sind nach der Installation keine Kennworter fir die
Zugriffsebenen gesetzt.
e Die Kennworter bzw. die Zugriffsebenen gelten fir ALLE am
Bediener-PC oder Automatisierungssystem angeschlossenen
M7002/MA7002-Gerate. Eine separate Vergabe ist nicht mog-
lich.

9.1 Zugriffsebenen

Die Verwaltung der Zugriffsrechte wird in der USCC Uber Zugriffs-
ebenen realisiert. Die Zugriffsrechte werden nicht fir einen Benut-
zer sondern flir eine Zugriffsebene vergeben.

In der USCC gibt es folgende Zugriffsebenen:

e Beobachter (Zugriffsebene mit den wenigsten Zugriffsrechten)
o Bediener

e Experte

e Administrator (Zugriffsebene mit allen Zugriffsrechten)

Die Zugriffsrechte der einzelnen Zugriffsebenen sind in Ab-
schnitt 9.2 auf Seite 110 zusammengefasst.

9.1.1 Zugriffsebene wechseln

Um die aktuelle Zugriffsebene zu wechseln, muss im Hauptmeni
der USCC die Taste [ Zugriffsrechte ] betatigt werden (siehe Ab-
schnitt 6.8.4 auf Seite 70). AnschlieRend kann die gewlinschte Zu-
griffsebene in der Menlileiste ausgewahlt werden.

Wird von einer niedrigeren Zugriffsebene in eine hdhere gewech-
selt, muss ein Kennwort eingegeben werden, falls die hdhere Zu-
griffsebene mit einem Kennwort geschitzt ist.

Wird von einer hdheren Zugriffsebene in eine niedrigere Zugriffs-
ebene gewechselt, muss kein Kennwort eingegeben werden, auch
wenn die niedrigere Zugriffsebene mit einem Kennwort geschutzt
ist.

9.1.2 Kennworter fiir Zugriffsebenen @andern

In der USCC lassen sich folgende Zugriffsebenen durch ein Kenn-
wort schitzen:

o Bediener

o Experte

e Administrator
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Um das Kennwort der aktuellen Zugriffsebene zu &ndern, muss im
Hauptmeni der USCC die Taste [ Zugriffsrechte ] betatigt werden
(siehe Abschnitt 6.8.4 auf Seite 70). Anschlieend kann mit der

Taste [ Kennwort andern ] ein neues Kennwort flr die aktuelle Zu-
griffsebene vergeben werden.

m Wechselt man von einer héheren in eine niedrigere Zugriffsebene,
kann man das Kennwort der niedrigeren Zugriffsebene andern,
ohne das alte Kennwort eingeben zu missen. Dies ist nitzlich,
wenn das Kennwort der niedrigeren Benutzerebene vergessen

wurde.

9.2 Ubersicht liber die Zugriffsrechte der einzelnen

Zugriffsebenen

9.2.1 Auswuchten

Zugriffsebene
Zugriffsrechte
Beobachter Bediener Experte Administrator
Beobachtung der Funktionen des
Auswuchtmoduls, Steuerung er-
X X X X
folgt ausschlief3lich durch externe
Maschinenbefehle
Satzumschaltung, Neutralpositi-
on, m?nuelles Auswuchten, au- X X X
tomatisches Auswuchten
Start/Stopp
Satzeinstellung X X
Einstellung und Bedienung ohne
. . X
Einschrankungen
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9.2.2 AE-Prozessuberwachung (nur MA7002)

Zugriffsebene

Zugriffsrechte
Beobachter Bediener Experte Administrator

Beobachtung der Funktionen des
Prozessiuberwachungsmoduls,
Steuerung erfolgt ausschlieBlich
durch externe Maschinenbefehle

Satzumschaltung, manueller
Start/Stopp der AE- X X X
Prozessuberwachung

Satzeinstellung, AE-Setup und
Inbetriebnahme des Prozess- X X
Uberwachungsmoduls

Einstellung und Bedienung ohne
Einschrankungen
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A Reinigung — Wartung — Umweltschutz

A1 Reinigung

Die blauen Frontplatten der Gerate aus der Serie DS7000 kdnnen
gereinigt werden. Das einzige empfehlenswerte Reinigungsmittel
fur die Frontplatten ist eine Lésung eines haushaltstblichen Ge-
schirrspllmittels in Wasser. Feuchten Sie ein weiches Tuch nur
leicht mit der Losung an und entfernen eventuelle Schmutzpartikel.
Dabei ist sicherzustellen, dass keine Lésung in der Nahe von Ste-
ckern, in Ritzen oder Spalten verbleibt. Danach mit einem weichen,
saugfahigen, fusselfreien Tuch oder Gewebe die blauen Frontplat-
ten der Gerate trocknen.

m Bestimmte Chemikalien und ihre Dampfe kdnnen zu einer Schadi-
gung der Frontplatte und deren Beschriftung fuhren. Der Gebrauch
von scharfen Reinigungsmitteln, Losungsmitteln und anderen
Chemikalien ist daher zu vermeiden.

A.2 Wartung

Da das Innere der Gerate aus der Serie DS7000 weitgehend un-
empfindlich gegen Schmutz und Staub ist, dirfte sich die Notwen-
digkeit zur Reinigung vor allem bei Reparaturen ergeben. Das ein-
zige empfehlenswerte Reinigungsmittel fur Leiterplatten und deren
Komponenten ist Isopropylalkohol (75 Vol.-%). Den Alkohol mit
einem steifen, nicht-metallischen, kurzborstigen Pinsel sparsam
aufbringen. Den Pinsel so fuihren, dass geléster Schmutz nach au-
Ren geputzt wird. Zur beschleunigten Trocknung oder zur Entfer-
nung eingedrungener Fremdkoérper und Staub kann Druckluft ver-
wendet werden.

m ¢ Die verwendete Druckluft muss frei sein von Wasser, Ol und
anderen Fremdstoffanteilen und darf keinen hoheren Druck als
2 Bar haben.

e Zur Reinigung der Leiterplatten immer frischen Isopropylalkohol
und einen sauberen Behalter verwenden.
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A.3 Umweltschutz
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Ab dem Zeitpunkt der Umsetzung der europaischen Richtlinie
2012/19/EU in nationales Recht gilt folgendes:

Elektrische und elektronische Gerate durfen nicht mit dem Haus-
mull entsorgt werden. Der Verbraucher ist gesetzlich verpflichtet,
elektrische und elektronische Gerate am Ende ihrer Lebensdauer
an den daflr eingerichteten, 6ffentlichen Sammelstellen oder an
die Verkaufsstelle zurlickzugeben. Einzelheiten dazu regelt das
jeweilige Landesrecht. Das Symbol auf dem Produkt, des Benut-
zerhandbuchs oder der Verpackung weist auf diese Bestimmungen
hin. Mit der Wiederverwertung, der stofflichen Verwertung oder
anderer Formen der Verwertung von Altgeraten leisten Sie einen
wichtigen Beitrag zum Schutz unserer Umwelt.
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B Technische Daten

Technische Daten

Versorgungsspannung

24 £+ 6 V DC, Welligkeit < 5 % (DIN 19 240),
muss EN 60950 SELV entsprechen.

Leistungsaufnahme

maximal 55 Watt beim ,Senden”

Interne Sicherung

5 Ampere, selbst riickstellend (Poly Switch)

Externe Sicherung

8 Ampere trage (T8A) nach IEC 60127

Umgebungstemperatur

0°C...+50°C

Verschmutzungsgrad 2

nicht in Umgebungen mit leitenden Schmutzpartikeln verwen-
den

Hohe 0...2000 m

Relative Luftfeuchtigkeit 20 % ... 80 %, ohne Kondensation

Schutzart IP 20

Anschlisse Schnittstelle M7002 MA7002

Pos. in Bild Pos. in Bild
3-1, Seite 19 | 3-2, Seite 20

24 VV DC-Anschluss 1 1
Statische Schnittstelle /1O 2 | 2 2
Statische Schnittstelle /10 3 | — 3
USB-Buchse 4 4
Ethernet-Buchse 5 5
PROFIBUS®-Schnittstelle 10 10
Masseanschluss 11 11
Unwuchtsensor 12,13 12,13
RS-422-Drehzahleingang 14,15 14, 15
Drehzahlsensor 16, 17 16, 17
A/D-Schnittstelle 1/0 1 18 18
Senderausgang 19, 20 19, 20
AE-Sensor 1 - 21
AE-Sensor 2 - 22
AE-Sensor 3 - 23
AE-Sensor 4 - 24
A/D-Schnittstelle 1/0 4 - 25

Angezeigter Drehzahlbereich

72 U/min bis 30.000 U/min

Zulassiger Drehzahlbereich
beim Auswuchten

300 U/min bis 30.000 U/min

Gewicht des Gerates

ca. 2,8 kg ohne Montagezubehér

Abmessungen des Gerates

180 mm x 170 mm x 217 mm (B x H x T)

Bei einer leitungsgefiuhrten HF-Einkopplung auf die Sensorleitun-
gen an den Buchsen zum Anschluss der AE-Sensoren 1 bis 4 des
MA7002 (siehe Pos. 21 bis 24 in Bild 3-2 auf Seite 20) und hoher
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Verstarkung kann es im Frequenzbereich von 150 kHz bis 1 MHz
zu teilweisen Ubersteuerungen des Messwertes kommen, da diese
Frequenzen im Nutzfrequenzbereich der Sensoren liegen.
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C Glossar — Abkiirzungen — Stichwortverzeichnis

CA Glossar

AE-Sensor Der AE-Sensor wird auch als Kérperschallsensor bezeichnet und
dient als Sensor zur Prozessliberwachung.

CNC Computerized Numerical Control; computerunterstiitzte numeri-
sche Steuerung fiir Bearbeitungsmaschinen (z. B. SINUMERIK®
der Siemens AG).

D-SUB Verbreitete Form von Steckern in der EDV (in Form eines grofien
D), die fur die verschiedensten Zwecke eingesetzt werden.

Drehzahlsensor Der Drehzahlsensor liefert pro Umdrehung eine bestimmte Anzahl
elektrischer Impulse.

Einschwingzeit Die Einschwingzeit ist das fir einen Einschwingvorgang bendtigte
Zeitintervall.
Die Einschwingzeit ist Ublicherweise als beendet anzusehen, wenn
die Signalgréfie ihren Endwert um nicht mehr als £10 % des Unter-
schieds zwischen Anfangs- und Endwert Gberschreitet.

Ethernet Netzwerk fir den lokal begrenzten Einsatz mit einer Ausdehnung
von einigen 10 m bis hin zu 10 km. Die Daten werden dabei mit
einer Rate von 10 Mbit/s bis 10 Gbit/s pro Sekunde Ubertragen.
Das erste Ethernet wurde 1973 funkgestutzt auf Hawaii eingerich-
tet und verband die Radiostationen auf verschiedenen Inseln mitei-
nander.

Ethernet-Adresse Die Ethernet-Adresse — auch MAC-ID oder Node-Number genannt
— wird vom Hersteller in den physikalischen Ethernet-Adapter
(Netzwerkkarte, Printserver, Com-Server, Router ...) fest ,einge-
brannt®, steht also flir jedes Endgerat fest und kann ohne Hilfsmittel
nicht geandert werden. Die Ethernet-Adresse ist ein 6-Byte-Wert,
der Ublicherweise in hexadezimaler Schreibweise angegeben wird.
Eine Ethernet-Adresse sieht typischerweise so aus: 00-C0-3D-00-
27-8B.

Die ersten drei Hex-Werte bezeichnen dabei den Herstellercode,
die letzten drei Hex-Werte werden vom Hersteller fortlaufend ver-
geben.

Jede Ethernet-Adresse ist weltweit einmalig!
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IP-Adresse

Logging

MAC-ID

PROFIBUS®

RJ Buchse

ScopeName

Serielle Schnittstelle
RS-422

SINUMERIK®

118 von 128

Wird zum Identifizieren eines Knotens im Netzwerk und zum Fest-
legen von Routing-Informationen in einem Netzwerkverbund bend-
tigt. Jedem Knoten im Netzwerk muss eine eindeutige |IP-Adresse
zugeordnet sein, die sich aus der Netzwerk-ID und einer eindeuti-
gen Host-ID zusammensetzt, die vom Netzwerkadministrator ver-
geben wird. Diese Adresse wird in punktierter Dezimalschreibweise
dargestellt, wobei die Dezimalwerte jedes Oktetts durch einen
Punkt voneinander getrennt werden (beispielsweise 138.57.7.27).

Die USCC-Software protokolliert wahrend der Ausfiihrung be-
stimmte Ereignisse und Aktionen und speichert diese in einer Da-
tei.

Die physikalische Adresse einer Netzwerkkomponente (MAC =
Media Access Control); vgl. a. Ethernet-Adresse

Process Field Bus; PROFIBUS® ist ein Standard fiir die Feldbus-
Kommunikation in der Automatisierungstechnik.

Registered Jack (genormte Buchse) und die Abkirzung RJ in Ver-
bindung mit einer Zahl (z. B. RJ-45) steht fiir von der US-
amerikanischen Federal Communications Commission (FCC) ge-
normte Telefonverkabelungen und die dazu benutzten Stecker und
Buchsen einschlieilich der Kontaktbelegungen. Die RJ-
Steckverbindungen werden heute weltweit fir Telefon- und Netz-
werkverbindungen verwendet. Die Stecker und Buchsen fur RJ-
Steckverbindungen werden auch als ,Western-Modular-“ sowie
vereinfachend als ,Western-“ und ,Modular-“Stecker bzw. -Buchse
bezeichnet, wobei diese Benennung auf das US-amerikanische
Unternehmen ,Western Electric zurtickgeht.

Der ScopeName ist ein optionaler Parameter, den Sie der
USCC.exe beim Programmaufruf ibergeben kénnen. Konfigurati-
onseinstellungen werden dann in der Datei
USCC_[ScopeName].xml gespeichert.

Die serielle Schnittstelle ist eine Datenlbertragungseinrichtung, bei
der Daten- und Steuerbits seriell GUber einen einzelnen Kanal ge-
sendet werden. Die Schnittstelle nach RS-422 ist von der EIA
standardisiert (RS = Recommended Standard). Maximale Leitungs-
lange je nach Baud Rate bis zu 1200 Meter.

Die SINUMERIK® ist eine CNC-Steuerung (Computerized Numeri-
cal Control) fur Bearbeitungsmaschinen (z. B. Werkzeugmaschi-
nen) der Siemens AG.
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Softkey

Subnetz

Unwuchtsensor

Transmission Control
Protocol / Internet Pro-
tocol (TCP/IP)

April 2017 DE

Widget

XML
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Taste, deren Beschriftung durch ein Feld im Bildschirm reprasen-
tiert wird, das sich dynamisch der aktuellen Bediensituation an-
passt. Die Funktionstasten (Softkeys) werden softwaremafig defi-
nierten Funktionen zugeordnet.

Ein Subnetz ist ein Teilnetz eines IP-Netzwerks. Typischerweise
befinden sich die Teilnehmer an einem gemeinsamen Standort im
gleichen Subnetz, um ohne Router miteinander kommunizieren zu
kénnen.

Der Unwuchtsensor wird an der Werkzeugmaschine befestigt und
nimmt die Unwuchtschwingungen auf.

Die Netzwerkprotokolle, die fir die Kommunikation in Netzwerkver-
binden zwischen Computern mit unterschiedlicher Hardware-
Architektur und verschiedenen Betriebssystemen eingesetzt wer-
den. TCP/IP umfasst Standards, die festlegen, wie Computer Da-
ten austauschen, sowie Regeln firr das Verbinden von Netzwerken
und das Leiten des Datenverkehrs.

Ein Widget ist ein Fensterelement, das auf einer Seite der USCC-
Oberflache platziert werden kann. Mit Widgets lassen sich Informa-
tionen anzeigen (z. B. Unwucht), Konfigurationseinstellungen vor-
nehmen oder Befehle zum Gerat senden.

Extensible Markup Language; XML ist eine Auszeichnungssprache
zur Darstellung strukturierter Daten in Form von Textdateien.
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SELV

T8A

U/min

uSB

USCC

C.2 Abklrzungen
um/s  Unwucht-Geschwindigkeit
A/N  Artikelnummer MARPOSS
S.p.A. (Dittel Messtechnik
GmbH)
AE Acoustic Emission = Korper-
schall
CNC Computerized Numerical Con-
trol: Computerunterstitzte
numerische Steuerung flr
Bearbeitungsmaschinen (z. B.
SINUMERIK® der Siemens
AG).
CR, Crash Kaollision, plétzlicher, sehr ho-
her Anstieg des AE-Signals,
z. B. bei Bruch der Schleif-
scheibe
EIA Electronic Industries Associa-
tion (US)
ESD Electrostatic Discharge =
Elektrostatische Entladung
GND Ground = Masse, Erde
LED Light Emitting Diode = Leucht-
diode
pC Pikocoulomb (102 Coulomb),
Mafeinheit der elektrischen
Ladung
PC Personal Computer
RS-422 Standard flr eine serielle
Schnittstelle
120 von 128 DITTEL — ODNFL70DEO1

M7002/MA7002

Safety Extra Low Voltage;
SELV-Stromkreise sind durch
doppelte Isolierung oder ver-
starkte Isolierung von der Ein-
gangsspannung (Netzspan-
nung) getrennt. Die HOhe der
Spannung darf héchstens

60 V DC (oder 42,4V AC)
betragen.

Sicherung 8 Ampere trage

Drehzahl, Umdrehungen pro
Minute

Universal Serial Bus; serielles
Bussystem, das Peripherie-
gerate mit dem PC verbindet.

Unified System Control Center
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C3 Stichwortverzeichnis
2 Auswuchtparameter..................cccccoon 81
24/ DC-ANSChIUSS oo 19, 20 Auswuchtstrategie ..........cccoooeeiiiiiiienn. 80
2-Ebenen-Auswuchtsystem Auto-Offset ........euviiiiiiiieein 108
Bestandteile...................... 13
PHNZID wvvooeoeeeooeeeeeoeeeeeoeeeeoeeeoee 14 B
2-Ebenen-Automatikauswuchten............. 13 Bedienung durch Funktionstasten/Softkeys
(o =S] o1 1 SRR 44, 69
A Benutzerdefinierte Haltezeit................... 105
ADKUIZUNGEN oo 120 Beruhigungszeit...........ccoooeeiiiiiiiiiienn, 81
ADMESSUNGEN ...t 115 Bestimmungsgemafie Verwendung......... 10
Abschaltschwelle............c.ccoo.oververnens., 86 Betrachtungszeitraum...........c..coovvvnns 96
ACHVE-X ..o 13 Betriebsart..............cooooenne. 72,73, 79, 85
AE-AUtO-OFfSEL ........oeoreececeeeeeeeeeeeenn. 99 Ein-Motorenbetrieb. ..., 73
AE-EiNGANG .-t 96 Zwei-Motorenbetrieb .......................... 72
AE-Einstellungen anpassen .................. 107 Buchsen an der Frontseite....................... 19
AE-Frequenzbereich ..............cccoceveene.e. 97 Buchsen an der Frontseite M7002........... 19
AE-Kanal.........cccoovverrenn. 94, 96, 102, 103 Buchsen an der Frontseite MA7002......... 20
AE-Kanal 1 ..o 96
AE-KANAI 2o 96 c
AE-LIMIt ..o 101 Crash-Frequenzbereich............c............ 100
AE-Limit entfernen.............ovooe . 101 Crash-Limit......ooooveeeii, 100
AE-Limit ZUWEISEN ...ooveeeee 101 Crash-Offset .......cooooveeeiieeeen 100
J 1 98 Crash-Verstarkung ... 100
AE-Offset-Bereich ..........ccoeiiiiiiieeinnnnnnn. 98
AE-Prozessuberwachung D__
Bestandteile . 16 Dampfung............. s _...96
externer Start/Stopp..........ccccevvveee.... 108 Daten der Prozessuberwachung exportieren
T 17 e S 66
AE-Satzeinstellungen..........ccccccevvvvvennnen. 94 Dewcg ConfIgUIrator.......ovvvvveesseoienn 25,48
AE-Sensor.............___ 94, 96, 102, 103 Drehrichtung Ebene 1., 83
BKEV cooovovveeeeeee e 103 Drehzahlbereich ............oovvvvvvvvvvvcvcnnnnnn 15
PASSIV .o 103 Drehzahleingang ...........ocoovvveiiiiisssneee 90
AE-SenSor 1....c.ooocueeieeeeeeeeeeeeeee 20 Drehzahl-Limit 1 .ovveveoeee 89
AE-SENSOT 2....eecooeeeeeeeeeeeeeeseseeeeeeeeneee 20 Drenzahl-Limit 2 ......ooooooovvvvvvvie 89
AE-Sensor 3. 20 Drehzahlsensor ..........ccooovvvveeiiiiiieeeeeennn. 89
AE-Sensor4.......eeeeeeeeeeeiiiiieeiieeiiiiiinns 20 DrehzahlSensorI...........ooovvvvveecvns 19,20
AE-Sensorfehler........cccooviiiiiiinnnnnnnn. 65 Drehzahlsensor I........co.vveeveeeeeeeeneene. 19,20
TOOMID oo 65 DrehzahISensor-TYp ........ccoocovvvweninnennss 91
AE-SetUp-MOAUS ... ooveeooooeeooeoeo 106 Drehzahl-Teiler........ccccooooviiiiiiiiiinnn. 92
AE-Signalglattung..........cccccviiiiiiiiiiinnnne. 96 E
AE-Systemeinstellungen ....................... 103
AE-Verstarkung .........c.ccooveeeeeeeeeeeeeeeennn 97 E:zleg g g;xlosd;fv """""""""""""""""""" 88
Analog/Digital-Schnittstelle...................... 20 e
Analog/Digital-Schnittstelle /O 1 ........... 19 Egagbstihﬂ;‘z";’(:"htjrh"h“”g """"""""""" 85
Analog/Digital-Schnittstelle /1O 4 ............. 20 Ethernet-Buch:ep """"""""""""""" 1920
Anschlielend Minimieren ........................ 84 , T ’
Anwendungsbeispiele ...............o.ooooooooo.. 15 EU-Maschinenrichtlinie ............................ 10
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externe Sicherung.........ccccccooiiiiiiiinnen. 115 Einstellungen — AE-Satzeinstellungen
und AE-Systemeinstellungen ............ 76
G Einstellungen — Satzeinstellungen und
Gefahrenklassifizierung..............c.c.c......... 11 Systemeinstellungen......................... 74
Gerate-ID .......cceeiiiieee 43 Hauptmenl..........cccoviiiiiiiicieee 69
GewiCht.......oooiiiee e 115 Signaldarstellung .............ccocoeeevieeenee.. 75
GlOSSAr ..o 117 Unwucht Balkenanzeige/Unwuchtanzeige
(10G.) e 71
H WidGet-MOQUS ..., 70
Haltezeit Wuchtkopf-Gewichtspositionen............. 75
Hinweise zu den Einstellungen........... 103 Zugriffsrechte.........coovvvevevevcieieieieians 70
Mendlleisten Kategorie Allgemein ............. 71
I Mentileisten Kategorie Auswuchten ......... 71
Inbetriebnahme............ccci 106 Meniileisten Kategorie
Inhaltsverzeichnis .........cccccccoiiiiiiiiii. 3 Prozessiberwachung ............cocvevee.... 75
Interne Drehzahl ..., 90 MesSSbEreich..........ccvevuvevieeeceeie e, 86
interne Sicherung........c.ccccooiiiiiiiin. 115 Messzeit fir Auswuchtstrategie
IP-AdresSse......ocovveveieieiieeeeeeieeeeeeen. 43 DeterministisCh ..oovvonio 81
K Messzeit fur Auswuchtstrategie Minimieren
............................................................. 84
Kanal ..o 94, 96, 102, 103 Motorgeschwindigkeits-Multiplikator ......... 85
Kennwoérter fur Zugriffsebenen andern... 109
Kundendienst...........ccooiiiiiiiiiii 127 N
NaME .. 102
L Negative Haltezeit einstellbar-................. 105
LED L1 19, 20 NEULFAIDOSIION . ..vveooveeoeeeooee 74, 77
LED L1 Systemkontrolle
Prozesslberwachung........................... 21 o
LED L2 19, 20 OFfSeL i 87
LED L2 Versorgungsspannung................ 21
LED L3 oo 19, 20 P
LED L3 Systemkontrolle Auswuchten ......22 Positive Haltezeit einstellbar................... 104
LED L4 19, 20 Probeunwucht ............cc.coeveveeeeeeeenne. 83
LED L4 PROFIBUS®........ccoovevieeeeenn, 22 PROFIBUS®-Schnittstelle................... 19, 20
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