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Die Informationen und Beschreibungen in diesem Handbuch sind nach bestem Wissen und Gewissen gegeben und
MARPOSS erklart, dass sie zum Datum der Verodffentlichung korrekt sind. MARPOSS ist nicht dazu verpflichtet, die
Inhalte zu aktualisieren oder seine Kunden Uber Veranderungen am Produkt zu informieren.

Die Anweisungen in diesem Dokument sind fir professionelle Nutzer gedacht, die umfassende praktische Kenntnisse
Uber das betreffende Produkt haben.

Die Verwendung des Produkts von MARPOSS fir jegliche andere Zwecke als diejenigen, die in diesem Dokument
beschrieben sind, oder die Durchflihrung jeder Tatigkeit, die nicht darin beschrieben ist, fuhrt zum Verfall jeder und
aller Gewahrleistungs- oder Garantievereinbarungen, von denen es abgedeckt ist.

MARPOSS lehnt jede Haftung fur Verluste, Schaden oder Forderungen ab, die sich aus einer nicht korrekten Anwen-
dung dieser Anleitung ergeben. Diese Anleitung und alle Informationen, die sie enthalt, sind durch die Gesetzgebung
bezlglich der geistigen Eigentumsrechte geschitzt.

Originalsprache: Italienisch

© MARPOSS S.p.A. 2024 - Alle Rechte vorbehalten.

Die DSCC-Software verwendet folgende Software: XERCES der Apache Software Foundation. Fiir Teile des Codes:
Copyright © 1999-2004 The Apache Software Foundation (http://www.apache.org). Alle Rechte vorbehalten.

Marposs erkennt die Rechte Dritter, deren Marken oder eingetragenen Marken in dieser Veroffentlichung genannt
werden, an.
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Dieses Produkt entspricht folgenden Richtlinien: Dieses Produkt entspricht folgenden britischen Rechts-
* 2014/30/EU EMV-Richtlinie vorschriften:
+ S12016/1091 The Electromagnetic Compatibility Re-
gulations 2016
*  2011/65/EU RoHS & 2015/863/EU RoHS Il « Sl 2012/3032 The Restriction of the Use of Certain

Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012

Die zutreffenden Standards sind: Die zutreffenden Standards sind:
+ EN61326 -1 (EMV) + ENB61326 -1 (EMV)

« EN®61010 - 1 (SICHERHEIT) « EN®61010 - 1 (SICHERHEIT)
+ ENIEC 63000 (RoHS) +  ENIEC 63000 (RoHS)

Zur ,ROHS“-Richtlinie, die das Vorhandensein bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten
regelt, siehe: http://www.marposs.com/compliance_detail.php/endg/rohs
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Fir Informationen tber den eventuellen Gebrauch von Materialien aus Konfliktgebieten in Produkten von Marposs,
siehe:
http://www.marposs.com/compliance_detail.php/eng/conflict_minerals
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INFORMATIONEN FUR DIE NUTZER

Europaische Richtlinie 2006/66/EG und Rechtsvorschriften des Vereinigten Kénigreichs UK S1 2009/890 und
UK SI 2008/2164
ENTSORGUNG VERBRAUCHTER, HERAUSNEHMBARER ZELLEN/BATTERIEN/AKKUMULATOREN

Das Symbol der durchgestrichenen Abfalltonne, das auf der Batterie/dem Akkumulator oder ihrer/seiner Verpackung
aufgedruckt ist, gibt an, dass die Zelle, die Batterie oder der Akkumulator unter den Rahmen der Europaischen Richt-
linie 2006/66/EC sowie der britischen Rechtsvorschriften SI 2009/890 und S| 2008/2164 fallt. Daher muss sie/er am
Ende ihrer/seiner Lebensdauer von anderen Abfallprodukten getrennt werden. Eine korrekte Milltrennung und eine
umweltgerechte Entsorgung helfen dabei, potenziell negative Auswirkungen auf die Umwelt sowie auf die menschliche
Gesundheit und Sicherheit zu vermeiden.

In Landern aulerhalb der Europaischen Union und des Vereinigten Konigreichs (UK) missen die Sammlung und die
Entsorgung in Ubereinstimmung mit den dort geltenden Normen beziehungsweise mit sonstigen gesetzlichen Vor-
schriften des jeweiligen Landes in Bezug auf den Umgang mit Altbatterien oder -akkumulatoren erfolgen.

Fir Informationen Uber die Art gebrauchter Batterien oder Akkumulatoren und darlber, wie man sie ersetzt, ohne die
Nutzer zu gefahrden, lesen Sie sich bitte die Betriebsanleitung der jeweiligen Vorrichtung durch.
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INFORMATIONEN FUR DIE NUTZER

gemaR der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU und der britischen Rechtsvorschrift SI 2013/3113 in Bezug
auf Abfall
aus Elektro- und Elektronik-Altgeraten (RAEE-WEEE).

Das Symbol der durchgestrichenen Abfalltonne, das am Produkt oder seiner Verpackung angebracht ist, weist darauf
hin, dass das Produkt am Ende seiner Nutzungsdauer getrennt von anderen Abféllen entsorgt werden muss.
Der Hersteller ist fir die Organisation und die Abwicklung der getrennten Sammlung des in diesem Handbuch be-
schriebenen Gerats am Ende seiner Lebensdauer verantwortlich. Nutzer, die das Gerat entsorgen mochten, miissen
sich mit dem Hersteller in Verbindung setzen und die von diesem implementierten Verfahren zur getrennten Sammlung
des Gerats am Ende seiner Lebensdauer befolgen.
Das Gerat, das entsorgt werden soll, ist vor dem Recycling in verschiedene Materialien, aus denen es besteht, aufzu-
teilen und diese sind zu sortieren. Deren Behandlung und umweltgerechte Entsorgung helfen dabei, potenziell schad-
liche Auswirkungen auf die Gesundheit und die Umwelt zu vermeiden und unterstiitzt die Wiederverwendung und/oder
das Recycling dieser Materialien.
Die illegale Entsorgung des Produkts durch den Nutzer ist strafbar und fiihrt zu Geldstrafen oder sonstigen Sanktionen,
wie sie in den zutreffenden Rechtsvorschriften vorgesehen sind.
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1 ALLGEMEINE WARNHINWEISE

1.1 Warnhinweise fiir die Nutzer

Dieses Handbuch enthalt alle spezifischen Informationen, die zur Kenntnis und zum korrekten Gebrauch des Marposs-Gerats in

Ihrem Besitz notwendig sind. Der Kaufer muss sicherstellen, dass das gesamte Personal, das mit der Installation, der Bedienung

und der Wartung des Gerats beauftragt ist, dieses Handbuch gelesen hat. Die in diesem Handbuch enthaltenen Informationen

sind flr folgende Kategorien von Personen vorgesehen:

»  Personal von Marposs oder Personal, das vom Hersteller der Werkzeugmaschine, in der das AE6000 UP eingebaut wird (in
der Folge als ,Kunde* bezeichnet), beauftragt und direkt fir die Installation des Gerats verantwortlich ist.

» Technisches Personal, das beim Endbenutzer (in der Folge als ,Nutzer* bezeichnet) angestellt und direkt fiir die Bedienung
des Marposs-Gerats verantwortlich ist.

»  Technisches Personal, das vom Nutzer damit beauftragt ist, Wartungsarbeiten an der Fertigungsanlage, in die das AE6000
UP installiert ist, durchzufiihren.

Dieses Handbuch ist ein wesentlicher Bestandteil des Gerats, daher muss der Nutzer sicherstellen, dass es stets verfligbar ist und

wahrend der gesamten Lebensdauer des Gerats in einem guten Zustand bleibt. Die Haftung von Marposs beschrankt sich auf die

korrekte Anwendung des AE6000 UP, wie sie in diesem Handbuch und seinen Anhangen definiert ist. Marposs stattet den Kunden
mit einer Kopie dieses Handbuchs und seiner Anhange aus. Die Vorbereitungen liegen im Verantwortungsbereich des Kunden.

» Die Maschine ist auszuschalten, bevor Komponenten des Prozessliberwachungssystems darin eingebaut oder Einstellun-
gen an ihnen vorgenommen werden. Vergewissern Sie sich, dass die Spindel der Maschine vallig still steht, bevor Sie daran
arbeiten. Die Maschine ist gegen unbefugtes oder unabsichtliches Wiedereinschalten zu sichern.

* Legen Sie keine festen Gegenstande in die Einheit und gielen Sie keine Flissigkeiten, wie etwa Wasser, in die Einheit.
Trennen Sie im Falle eines Unfalls die Stromversorgung.

» Die Verwendung des Gerats, wenn sich Gegenstande darin befinden, kann einen Brand oder Stromschlage hervorrufen.

*  Nehmen Sie die Abdeckung nicht ab. Vertrauen Sie Wartungs- und Reparaturarbeiten nur qualifizierten Fachleuten an.

»  Das Stromkabel und die Signalkabel diirfen weder gezogen noch geknickt werden. Wechseln Sie beschadigte Kabel sofort aus.
Alle nicht benutzten Anschlussbuchsen und Verbinder miissen mit einer entsprechenden ESD-Schutzkappe abgedeckt bleiben.

*  Mit dem AE6000 UP diirfen nur Personen arbeiten, die vom Betreiber dazu beauftragt und eingewiesen wurden.

Der Kunde hat folgende Aufgaben:

+  Das AE6000 UP korrekt an seiner Maschine anzubringen und zu sichern.

* Die elektrischen Verbindungen herzustellen.

» Das AE6000 UP einzurichten.

Der Nutzer hat folgende Aufgaben:

*  Das AE6000 UP zu programmieren.

» Die Routine- und auf3erordentlichen Tatigkeiten zur Wartung durchzufihren.

Die Sicherheit jedes Systems, in das dieses Gerat und sein Zubehor integriert sind, liegt in der alleinigen Verantwortung der

Person, die das System montiert hat.

1.2 Tests und Garantie

Die Materialien sind mit folgenden Einschrankungen gegen Defekte garantiert:

*  GARANTIEDAUER: Die Garantie deckt das Produkt und alle Reparaturen ab, die wahrend des Standard-Garantiezeitraums
daran durchgefiihrt werden.

+ GEGENSTAND DER GARANTIE: Die Garantie bezieht sich auf das Produkt oder seine Bestandtile, die mit der Seriennum-
mer oder sonstigen Identifikationssystemen, die Marposs benutzt, markiert sind.

Die oben genannte Garantie ist gultig, sofern Marposs und der Kunde keine anderen Vereinbarungen treffen.

1.3 Technischen Kundendienst und Wartung anfordern

Bei Stérungen oder Fehlern, die den Eingriff von Personal von Marposs erfordern, setzen Sie sich bitte mit ihrem Kundendienst-
zentrum vor Ort in Verbindung (die vollstandige Liste finden Sie unter http://www.marposs.com/worldwide addresses.php/enq).

1.4 Ersatzteile bestellen

Um Ersatzteile zu bestellen, setzen Sie sich bitte dem Marposs-Zentrum in lhrer Nahe in Verbindung (siehe: http://
www.marposs.com/worldwide _addresses.php/eng).

1.5 Originalversion

Dieses Dokument wurde urspriinglich auf Italienisch verfasst. Falls sich Streitfalle aus Ubersetzungsfehlern und Ungenauigkei-
ten ergeben, auch falls diese durch Marposs erfolgt sind, ist die definitive Version die in italienischer Sprache.
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1.6 BestimmungsgemafBe und nicht bestimmungsgeméBe Verwendung

1.6.1 BestimmungsgeméBe Verwendung

+  Das AE6000 UP darf ausschlieBlich zur Messung von AE-Signalen (Acoustic Emission, Kérperschall) und zur Uber-
wachung von Schleif- und Abrichtprozessen verwendet werden.

+ Das Modul darf nur im Industriebereich eingesetzt werden.

» Das Geréat ist nur fir den Innenbereich geeignet.

+ Das AE6000 UP darf nur mit Originalzubehdr von Marposs verwendet werden.

« Das Gerat darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben werden. Der Betrieb des AE6000 UP in einer
solchen Umgebung bedeutet eine wesentliche Gefahrdung der Sicherheit.

+ Eigenméachtige Umbauten und Veranderungen an dem System sind verboten. Beim Austausch defekter Teile sind
nur Originalersatzteile oder vom Hersteller zugelassene Normteile zu verwenden.

1.6.2 Nicht bestimmungsgeméBe Verwendung

Unter keinen Umstanden darf das AE6000 UP fur andere Zwecke als diejenigen, fiir die es konzipiert wurde, verwendet
werden. Jeder Einsatz, der von der in diesem Handbuch beschriebenen Verwendung abweicht, ist als unbefugt anzu-
sehen.

Folgendes ist ebenfalls verboten:

1. Anderung der Originalkonfiguration des AE6000 UP;

2. Anschluss des AE6000 UP an andere Stromversorgungen als diejenigen, die in diesem Handbuch beschrieben sind;
3. Verwendung der Bestandteile flir Zwecke, die nicht von Marposs vorgesehen sind;

4. unbefugtem Personal zu erlauben, Wartungsarbeiten an dem System vorzunehmen;

5. die Entfernung von Sicherheits- und Warnhinweisen, die an der Ausriistung angebracht sind.

Samtliche Anderungen oder Wartungsarbeiten, die nicht in der technischen Dokumentation vorgesehen sind, sind als
eigenmachtig anzusehen.

Marposs lehnt jegliche Verantwortung fir die Nichterflllung dieser Verpflichtungen ab.
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1.7 Kennschilder und Bildzeichen

Bei der Erstellung dieses Handbuchs wurden verschiedene Textformate verwendet. Es wurden verschiedene Sicher-
heitswarnungen festgelegt.

1.7.1 Im Handbuch verwendete Symbole

ACHTUNG / WARNUNG
Diese Art von Hinweis kennzeichnet eine Gefahr von Schaden an der elektronischen Einheit oder an an-
deren, daran angeschlossenen Geraten, oder Risikobedingungen fiir den Bediener oder den Techniker.

HINWEIS

Eine wichtige Information, die dem Bediener dabei helfen kann, das System anzuwenden und zu verste-
hen, ist in eckigen Klammern enthalten, die durch die fett gedruckte Bezeichnung ,Hinweis“ gekennzeich-
net sind.

UMWELTGEFAHRDUNG
Gemal den zutreffenden Rechtsvorschriften im Anwendungsland recyceln und/oder entsorgen.

VORSICHT

Die Vorgehensweisen fur den Umgang mit Geraten, die empfindlich gegentber elektrostatischen Entla-
dungen sind, sind einzuhalten. Eine Nichtbeachtung kann zu Funktionsstérungen oder zu Schaden an der
Ausrustung fuhren.

Beim AE6000 UP befindet sich dieses Symbol auf der Verpackung der I/0-BOX (“3.6 Das AE6000 UP aus
seiner Verpackung nehmen” auf Seite 15)

STROMSCHLAGGEFAHR

Gefahrliche Spannung: Bei Arbeiten zur Behebung von Problemen an stromflihrenden Komponenten kann
die Gefahr von Stromschlagen bestehen.

ALLGEMEINE GEFAHR

Warnhinweis, der auf die Moglichkeit von Sachschd&den oder auf ein allgemeines Risiko fur Personen
hinweist.

Beim AE6000 UP ist dieses Symbol mit dem IK-Stol3festigkeitsgrad verbunden, was bedeutet, dass das
Gerat einen Stol¥festigkeitsgrad von 1 J aufweist, was einem Grad von JKO6 entspricht. Falls das Glas
bricht, verwenden Sie entsprechende Schutzhandschuhe, wenn Sie das Objekt berlhren, und setzen Sie
sich mit dem Kundendienst in Verbindung, um die Ausristung auszutauschen. Dieses Symbol befindet
sich sowohl in der Dokumentation als auch auf der Riickseite der Platte, um den Nutzer daran zu erinnern,
im Handbuch nachzulesen.

1.7.2 Symbole auf dem Gerét

> o

Es folgt eine Liste der Bildzeichen am Gerat, auf die sich das Handbuch bezieht:

VORSICHT

Die Vorgehensweisen fir den Umgang mit Geraten, die empfindlich gegeniiber elektrostatischen Entla-
dungen sind, sind einzuhalten. Eine Nichtbeachtung kann zu Funktionsstérungen oder zu Schaden an
der Ausristung fuhren.

Beim AE6000 UP befindet sich dieses Symbol auf der Verpackung der I/0-BOX (“3.6 Das AE6000 UP aus
seiner Verpackung nehmen” auf Seite 15)

STROMSCHLAGGEFAHR

Gefahrliche Spannung: Bei Arbeiten zur Behebung von Problemen an stromfliihrenden Komponenten
kann die Gefahr von Stromschlagen bestehen.

ALLGEMEINE GEFAHR

Warnhinweis, der auf die Mdglichkeit von Schaden an Sachen oder auf ein allgemeines Risiko fur Per-
sonen hinweist.

Beim AE6000 UP ist dieses Symbol mit dem IK-Stof¥festigkeitsgrad verbunden, was bedeutet, dass das
Gerat einen Stolfestigkeitsgrad von 1 J aufweist, was einem Grad von JKO6 entspricht. Falls das Glas
bricht, verwenden Sie entsprechende Schutzhandschuhe, wenn Sie das Objekt bertihren, und setzen Sie
sich mit dem Kundendienst in Verbindung, um die Ausriistung auszutauschen. Dieses Symbol befindet
sich sowohl in der Dokumentation als auch auf der Riickseite der Platte, um den Nutzer daran zu erinnern,
im Handbuch nachzulesen.

>D b
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I
1.7.3 Schilder/Markierungen am AE6000 UP und seinen Komponenten

Das Typenschild befindet sich an der Seite des AE6000-UP-Gerats. Auf dem Schild sind folgende Informationen angegeben:
*  Der Produktidentifikationscode von Marposs.

* Die SERIENNR. des jeweiligen AE6000 UP-Geréats.

* Die CE-Kennzeichnung.

» Das UKCA-Zeichen.

« Das Logo von MARPOSS.

* Die Marke MADE IN ITALY.

* Der QR-Code von MARPOSS.

AEB000UP 30X CE

—

24V === UK
MAX POWER 14W €&

Abb.1. Position des Typenschilds des AE6000 UP

HINWEIS

Samtliche Daten, die auf dem Schild stehen, miissen immer gut lesbar sein.

Wenn ein Typenschild beschéadigt wird oder durch Abnutzung auch nur teilweise nicht mehr lesbar
ist, fordern Sie bei MARPOSS ein neues an. Geben Sie dazu bitte die Daten in dieser Anleitung oder
diejenigen auf dem alten Typenschild an.
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2 SICHERHEITSVORRICHTUNGEN
2.1 Allgemeine Informationen zur Sicherheit

2.1.1 Bezugsrichtlinien

Das AE6000 UP wurde in Ubereinstimmung mit den auf den Seiten 2 und 3 dieses Handbuchs aufgefiihrten Richtlinien konzipiert
und hergestellt.

Das AE6000 UP muss Uber eine Werkzeugmaschine gesteuert werden, die zur Bearbeitung mechanischer Teile verwendet wird,
sowie in Ubereinstimmung mit den zutreffenden Sicherheitsnormen fiir Bearbeitungseinrichtungen im Land des Nutzers.

2.1.2 Produktkonformitat

Die Sicherheitswarnhinweise dienen dazu, Verletzungen von Personen sowie Schaden sowohl am AE6000 UP als auch an
der Umgebung, in der es verwendet wird, zu verhindern. Von allen Bedienern wird erwartet, dass sie die Sicherheitswarnhin-
weise lesen und konstant befolgen.

Das AE6000 UP ist ein Gerat auf dem neuesten Stand der Technik, das ein hohes Sicherheitsniveau gewahrleistet, sofern
wahrend des taglichen Gebrauchs alle entsprechenden SicherheitsmalRnahmen getroffen werden.

Der Verantwortungsbereich des Endnutzers beinhaltet auch die Festlegung dieser Malinahmen sowie sicherzustellen, dass
sie umgesetzt werden. Die Nichtbeachtung der folgenden Anweisungen kann als indirekte Folge der unsachgemafen Ver-
wendung des Gerats zu schweren Verletzungen fiihren. Die Sicherheit des Gerats kann nur dann garantiert werden, wenn die
folgenden Anweisungen befolgt werden.

WARNUNG

Jede Veranderung am Design und/oder an den Bauspezifikationen des AE6000 UP darf ausschlief3lich
von Marposs vorgenommen werden, wobei Marposs dafiir verantwortlich ist, die Ubereinstimmung mit
den Sicherheitsnormen zu zertifizieren.

Daher sind Anderungen oder Wartungsarbeiten, die nicht in diesem Dokument beschrieben sind, als
unbefugt zu betrachten.

Marposs lehnt im Falle der Nichterfiillung des Obigen jegliche Haftung ab.

2.2 AE6000 UP - Nutzerkategorien und Pflichten

Installationstechniker: Eine Person, die dazu qualifiziert ist, das AE6000-UP-System in die Maschine einzubauen.
Pflichten:

1. das AE6000 UP anheben, transportieren und lagern;

2. das AE6000 UP montieren und programmieren;

3. das AE6000 UP entfernen.

Wartungstechniker: Eine Person, die dazu ausgebildet und qualifiziert ist, planmaflige und auRerordentliche Wartun-

gen am AE6000 UP vorzunehmen.

Pflichten:

1. Routinewartung;

2. aullerordentliche Wartung;

3. Verstandigen Sie bitte den Kundendienst von Marposs, falls unerwartete Situationen auftreten sollten (z.B. Verschleil3,
Ausfalle, Defekte, Fehler usw.), die nicht in diesem Dokument beschrieben sind und daher durch unvorhergesehene
Ursachen hervorgerufen wurden.

Bediener: Eine Person, die die Aufgabe hat, den Messzyklus zu aktivieren und den korrekten Betrieb des AE6000 UP
zu Uberwachen.

Pflichten:

1. Den Prozess Uberwachen

2. Die programmierten Parameter an der Bedieneroberflache verandern, falls nétig.

Wahrend des Betriebs des AE6000 UP ist es nicht notwendig, dass der Bediener eingreift.

2.2.1 Kérperliche und psychische Gesundheit des Personals zur Bedienung / zum Einbau

Der Bediener, der die Aufgabe hat, das AE6000 UP zu installieren, muss sich der Gefahren bewusst sein, die entstehen
kénnen, wenn Bearbeitungsvorrichtungen eingebaut werden, und dazu imstande sein, mit diesen umzugehen.
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2.3 Schulung

DIE ENDGULTIGE DOKUMENTATION DER MASCHINE MUSS DURCHGELESEN WERDEN

Die Schulung von Bedienern, die mit dem normalen Betrieb beauftragt sind, muss den Anweisungen fol-
gen, die in der Dokumentation der Endmaschine, in die das AE6000 UP eingebaut ist, aufgefuhrt sind, da
diese Dokumentation hier nicht vollumfassend sein kann.

Das Personal folgender Kategorien ist dazu verpflichtet, das Handbuch, das mit dem Gerat mitgeliefert wird, durchzulesen.

Installationstechniker: Das Personal, das die Aufgabe hat, das Messgerat zu transportieren, zu lagern und zu installieren, um

Folgendes zu erreichen:

«  Sicherstellen, dass sie sich der geeigneten Hebe- und Transportverfahren, die - wie von Marposs festgelegt - fur Teile des
AEG6000 UP angewandt werden, bewusst sind, um die Risiken, die mit der Bewegung von Lasten verbunden sind, zu vermeiden.

« Sicherstellen, dass sie sich der korrekten Vorgehensweisen zur Lagerung der Teile des AE6000 UP bewusst sind, um zu ver-
hindern, wichtige Teile zu beschadigen, nicht nur in Bezug auf die Sicherheit, sondern auch vom Standpunkt des Betriebs aus.

« Sicherstellen, dass sie sich der korrekten Vorgehensweisen zur Installation des AE6000 UP bewusst sind, wie etwa bei der
Verkabelung der elektrischen Teile, um Montagefehler zu verhindern, die zu gefahrlichen Situationen fiir die Gesundheit und
Sicherheit der Bediener fuhren kénnen.

Bediener, die die Aufgabe haben, den normalen Betrieb des Gerats zu beaufsichtigen, um Folgendes zu erreichen:
»  Sicherstellen, dass sie sich an die zutreffenden Vorschriften halten, die den Gebrauch des Gerats regeln, und dass sie die
Anweisungen und sonstige Informationen, die in der Dokumentation im Anhang aufgefiihrt sind, durchlesen und befolgen.

Wartungstechniker des AE6000 UP, um Folgendes zu erreichen:
« Sicherstellen, dass sie sich der korrekten Vorgehensweisen zur Durchfihrung der planmafigen und auBerplanmaBigen
Wartungsarbeiten am AE6000 UP bewusst sind.

2.4 Elektrische Gefahren

Obwohl bei der Konzeption jede Anstrengung unternommen wurde, um alle notwendigen Sicherheits- und Schutzmal3-
nahmen zu ergreifen, bleiben einige elektrische Gefahren bestehen. Diese Risiken sind hier unten aufgefihrt.

ELEKTRISCHE TEILE

Das System wird Uber eine elektrische Stromversorgung betrieben. Das Personal kann im Fall von elek-
trischen Stérungen oder bei der Arbeit an elektrischen Teilen dem Risiko von Stromschlagen ausgesetzt
sein. Stellen Sie sicher, dass alle Arbeiten an elektrischen Teilen ausschlieflich von qualifizierten Perso-
nen durchgeflihrt werden.

Stellen Sie die entsprechenden Warnschilder auf. Stellen Sie, nachdem Sie die Maschine deaktiviert
haben und bevor Sie mit den Arbeiten an den elektrischen Teilen beginnen, sicher, dass die Bedienober-
flache bzw. die Systemsteuerungen nicht mit der elektrischen Stromversorgung verbunden sind.

AuRerdem ist es wichtig, an Folgendes zu denken:

Falsche Handlungen vonseiten des Bedieners kdnnen Restrisiken verursachen.

Risiken und Gefahren entstehen durch:

* Nachlassigkeit des Bedieners

* Die Nichteinhaltung der Informationen und Anweisungen, die in dieser Betriebsanleitung enthalten sind
» Die absichtliche Manipulation des AE6000 UP oder seiner Sicherheitsvorrichtungen

Jede Veranderung an den Bauspezifikationen des AE6000 UP, gleich, ob mechanisch oder elektrisch, darf ausschlie3-
lich von Marposs vorgenommen werden, wobei Marposs die Ubereinstimmung mit den Sicherheitsnormen zertifiziert.
Jegliche Anderung oder Wartung, die nicht in diesem Dokument beschrieben ist, ist als unbefugt zu betrachten.
Marposs lehnt im Falle der Nichterfillung des Obigen jegliche Haftung ab.
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3 TRANSPORT LAGERUNG
3.1 Persénliche Schutzausriistung (PSA)

Die Bediener, die mit dem Transport, der Lagerung und der Installation des AE6000 UP beauftragt sind, miissen sich mit
der PSA, die in diesem Handbuch aufgefiihrt ist, ausstatten und diese verwenden, ebenso wie die verpflichtende PSA
fur die Umgebung, in der das AE6000 UP verwendet wird.

3.2 Schulung

Die Bediener, die mit dem Transport, der Lagerung und der Installation des AE6000 UP beauftragt sind, miissen so ge-
schult und informiert werden, wie dies in den zutreffenden Richtlinien der jeweiligen Lander vorgeschrieben ist.

3.3 Zustand der Werkzeuge und der Ausriistung

Die Bediener mussen bei den Arbeiten zum Transport, zur Lagerung und zur Installation die Ausristung verwenden, die
in den entsprechenden Abschnitten aufgefiihrt ist.

Es ist wichtig, sicherzustellen, dass die Ausristung und die Werkzeuge in einem guten Zustand sind und dass sie weder
abgenutzt, noch zu alt sind oder auf irgendeine Weise Materialermidung aufweisen.

Die Werkzeuge missen gemaf den zutreffenden Gesetzen und Vorschriften iber Arbeitsinstrumente ausgewahlt sein
und missen in Ubereinstimmung mit den Anweisungen der jeweiligen Hersteller verwendet werden.

3.4 Die Lieferung des Materials entgegennehmen

Beim Verpacken wird das gesamte technische Material des AE6000 UP grundlich kontrolliert, um sicherzustellen, dass
kein beschadigtes Material verschickt wird.

Uberpriifen Sie beim Auspacken, ob das AE6000 UP in einem perfekten Zustand ist und keinerlei Schaden hat. Falls das
Gerat beschadigt sein sollte, setzen Sie sich bitte sofort mit Marposs in Verbindung.

3.5 Verpackung, Handhabung, Transport

3.5.1 Verpackung

Das AEG000 UP ist durch einen Karton und einen Einsatz zur Handhabung und zum Transport geschitzt.

3.5.2 Handhabung des Pakets

Zur Handhabung des Pakets ist keine spezielle Ausristung notwendig.

3.5.3 Transport des Pakets

Das Paket, das das AE6000 UP enthalt, muss in abgedeckten Transportfahrzeugen transportiert werden, sodass es und
das AE6000 UP nicht direkt der Witterung ausgesetzt sind.

3.5.4 Entsorgung des Verpackungsmaterials

Die Verpackung, die fir das AE6000 UP verwendet wird, besteht aus Materialien, die entsorgt werden kénnen, ohne
Menschen, Tiere oder Guter wesentlichen Gefahren auszusetzen.

Bediener oder sonstige Personen, die fur die Entsorgung der Verpackung verantwortlich sind, missen sich bewusst sein,
dass sie aus folgendem Material besteht:

« Pappe: aullere Verpackung und innerer Einsatz

«  Polyurethanfolie: innerer Einsatz.

UMWELTGEFAHRDUNG
% Die Polyurethanfolie ist NICHT biologisch abbaubar. Sie darf NICHT einfach in der Umgebung entsorgt
werden. Die Materialien missen nach den ortlichen Vorschriften recycelt und/oder entsorgt werden.

14 AE6000 UP
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3.6 Das AE6000 UP aus seiner Verpackung nehmen

Marposs gibt keine speziellen Vorrichtungen an, um das AE6000 UP aus seiner Verpackung zu nehmen.

Abb.2. Verpackung des AE6000 UP

+  Nehmen Sie die Verpackung des AE6000 UP (A) aus der Schachtel (B).
* Nehmen Sie die CD (C), die die Handblcher enthalten, aus der Verpackung (zur Aufbewahrung).
* Nehmen Sie schlieRlich den Verbinder und das AE6000 UP (D) aus der Verpackung.

AE6000 UP 15
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4 UMGEBUNGSBEDINGUNGEN

Die mechanischen und elektronischen Komponenten, die im AE6000 UP eingebaut sind, wurden aufgrund ihrer Zuverlassigkeit
und Dauerhaftigkeit ausgewahlt. Diese Komponenten entsprechen den geltenden Sicherheitsanforderungen in der Fertigung
und sind so konzipiert, dass sie beim Transport und bei der Lagerung gegen Temperaturen zwischen -20° C und +70° C (-4° F
bis 158° F) bestandig sind.

4.1 AE6000 UP - Lagerungsumgebung

Das AE6000 UP muss in einem Uberdachten Bereich gelagert werden, in dem Staub und Feuchtigkeit auf das Mindestmaf}
eingeschrankt sind.

Das Regal zur Unterbringung im Lager muss eben und glatt sein.

Auf das Paket des AE6000 UP oder das AE6000 UP selbst durfen keine anderen Materialien, auch keine leichten Gegenstande,
gelegt oder gestellt werden, da diese es beschadigen kénnen.

4.2 AE6000 UP - Betriebsumgebung

Bei der Installation der Einheit muss der Bediener Uberpriifen, ob die Endmaschine dafir konzipiert und gebaut ist, in den
unten aufgefliihrten Umgebungsbedingungen betrieben zu werden.

ART DER UMGEBUNG:

Das AE6000 UP und die jeweiligen elektrischen Komponenten wurden konzipiert und gebaut, um in einer Schwerindustrieumge-
bung installiert zu werden, und nur, um in geschlossenen Rdumen, wo sie vor Witterungseinflissen geschiitzt sind, verwendet
zu werden. Verwenden Sie das Gerat nicht in Wohn- oder Leichtindustrieumgebungen.

Die Atmosphare muss frei von leitenden Schmutzstoffen, korrosiven Gasen, Dampfen, 6ligem Nebel und Tropfwasser sein. Auch
salzhaltige Luft ist zu vermeiden, ebenso Orte, wo bedingt durch Temperaturschwankungen Kondensationsvorgange auftreten
kénnen.

Das AEG000 UP ist zum Einbau in Schaltschranken vorgesehen. Zum Einbau an vertikalen Oberflachen sind entweder eine
Montageplatte oder eine Klemmvorrichtung flr Hutschienen verfigbar.

Sofern im Vertrag nichts anderes vorgesehen ist, darf das AE6000 UP nur unter den folgenden Umgebungsbedingungen betrie-
ben werden. Umgebungsbedingungen, die anders als die beschriebenen sind, kdnnen die Maschine beschadigen oder Funk-
tionsstérungen verursachen, was zu potenziell gefahrlichen Situationen fir den Bediener und das exponierte Personal fihrt.

LUFTTEMPERATUR DER UMGEBUNG
Die Komponenten des AE6000 UP arbeiten in folgendem Temperaturbereich korrekt: +0 + +50° C (32 bis 122° F). Keine direkte
Sonneneinstrahlung,

RELATIVE FEUCHTIGKEIT BEIM BETRIEB
Relative Feuchtigkeit wahrend des Gebrauchs: 20 % + 80 %.

VERSCHMUTZUNGSGRAD DER UMGEBUNG
Grad 2

HOHE
Die elektrischen Komponenten sind dazu konzipiert, um in folgender Héhe korrekt zu funktionieren: 0 + 2.000 m / 0 + 6.600 ft.

SCHADSTOFFE

Die elektrischen Komponenten sind angemessen gegen das Eindringen von Feststoffen geschitzt, wenn das AE6000 UP zu
den vorgesehenen Zwecken und in der vorgegebenen Betriebsumgebung verwendet wird.

Sofern im Vertrag nichts anderes angegeben ist, haben die elektrischen Komponenten KEINEN speziellen Schutz gegen Schad-
stoffe wie Staub, Flissigkeiten, Sauren, korrosive Gase, Salz usw.

Sollte es notwendig sein, die elekirischen Komponenten und die gesamte Ausristung in einer Umgebung zu verwenden, die
solchen Schadstoffen ausgesetzt ist, setzen Sie sich bitte sofort mit Marposs in Verbindung. Marposs prift dann die Eignung der
Baugruppe aufgrund der Umgebung, in der sie verwendet wird.

»NORMALE“ UMGEBUNGSBELEUCHTUNG

Der Einbauvorgang muss unter ,normalen“ Lichtbedingungen erfolgen, d.h. ohne die Bediener durch zu starkes Licht zu blenden
oder ihre Augen durch unzureichende Beleuchtung zu ermiden.

Die Personen, die fiir die Installation des AE6000 UP verantwortlich sind, missen fur die Erflllung der Mindestanforderungen im
Hinblick auf nattirliche und kiinstliche Beleuchtung der Radumlichkeiten sorgen, die in den zutreffenden Gesetzen der jeweiligen
Lander vorgesehen sind.

Bei ungenigender Beleuchtung am Arbeitsplatz muss der Bediener tragbare Beleuchtungseinrichtungen verwenden.
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5 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DES SYSTEMS

Das AE6000 UP Prozessuberwachungsmodul wurde nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen
Richtlinien, Regeln, Normen und Vorschriften entwickelt und gebaut. Wahrend eines Schleif- oder Abrichtprozesses uberwacht
und/oder kontrolliert das hochempfindliche Prozesskontrollsystem AE6000 UP - je nach Einsatz - das Signal des ersten Kontakts,
das Touch Dressing, die Luftschleifzeit und/oder Kollisionen. Fir den Einsatz an Flachen-, Au3en- und Innenschleifmaschinen
ist eine gro3e Bandbreite von AE-Sensoren (Korperschallsensoren) erhaltlich. Das AE-Signal wird an der Quelle aufgenommen
- z.B. im Mittelpunkt einer rotierenden Spindel - und zur Analyse an die Einheit Gbertragen.

Eine zusatzliche - lizenzierte - Funktion ,Hillkurve® (HK) Uberwacht den Prozess durch Messung und Auswertung der zeitab-
hangigen Ausgangsspannung des AE-Sensors. Jede Unter- oder Uberschreitung einer eingelernten Hillkurve wahrend des
Prozesses fuihrt zu einer Fehlermeldung an die CNC-Maschinensteuerung. Es kénnen bis zu 31 Hullkurven mit den zugehdrigen
Parametern gespeichert werden (je nach ,GroRe” der Hullkurven).

Bis zu vier AE-Sensoren sowie eine Spannungsquelle sind am Modul anschlieRbar. Die Auswahl der Eingange erfolgt entweder
manuell oder durch externe Satzumschaltung von der Maschinensteuerung. Die Auswertung des AE-Signals von einem AE-Sen-
sor erfolgt entweder in der AE-Funktion oder in der Hullkurven-Funktion. In der AE-Funktion kénnen zusatzlich zum AE-Signal ein
Crash-Signal (vom selben AE-Sensor) und ein Spannungssignal am Bildschirm dargestellt werden.

Samtliche Einstellungen, die Anzeige und der Betrieb des AEG000 UP erfolgen ausschlief3lich durch ein Automatisierungssystem
flr Werkzeugmaschinen, das in einen PC integriert ist, oder durch einen Standard-PC mit Microsoft Windows®. Vorgegebene Be-
nutzerebenen wie Service / Administrator / Experte / Bediener / Beobachter sind bereitgestellt und kdnnen individuell angepasst
werden. Das Anzeigefenster kann im Hinblick auf die grafische Darstellung oder die Fensterbreite ebenfalls individuell angepasst
werden.

Durch zuséatzliche Prozessiiberwachungsmodule AE6000 UP ist es mdglich, mehrere Maschinenspindeln gleichzeitig zu Gber-
wachen und zu kontrollieren - aufwendiges Umschalten ist nicht mehr nétig. Ebenso einfach ist die Erweiterung um ein oder
mehrere Auswuchtmodule fiir die Spindeln. Diese Module kénnen elektromechanisch (M6000) angetrieben oder Hydromodule
sein, bei denen das Kiihimittel als Auswuchtmedium verwendet wird (H6000).

Die Gesamtzahl aller Module und Steuergerate (PC, Automatisierungssystem) ist auf 15 beschrankt.

Es stehen eine serielle und parallele Schnittstelle sowie eine PROFIBUS-Schnittstelle zur Verfuigung. Zudem gibt es Varianten
mit PROFINET statt PROFIBUS. Einen Uberblick finden Sie in folgender Tabelle.

Variante RS232 ETHERNET PROFIBUS PROFINET ‘
AE6000 UP PB
8301820001 X X X X
AE6000 UP PN
8301820002 X X X X
AEG000 UP PB AEG000 UP PN

0 MARDOSS‘?

Abb.3. Varianten des AE6000 UP
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5.1 Bestandteile eines AE-Prozessiiberwachungssystems

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

Zur Uberwachung und Auswertung eines AE-Signals, hervorgerufen durch Abricht- oder Schleifprozesse, benétigt man

folgende Komponenten:

«  Ein Modul AE6000 UP fiir die Prozessiiberwachung,

« ein Automatisierungssystem oder einen Standard-PC, auf Microsoft Windows® basierend, sowie die entsprechende Hard-

ware,
e eine DSCC-Software,

* jenach Anforderung bis zu vier AE-Sensoren, z. B. vom Typ ,S‘, M, Mini-M‘ oder ,R’, einen Fluid Sensor, kundenspezifische
Innenschleifsensoren, integrierte AE-Sensoren im Befestigungsflansch der elektromechanischen Auswuchteinheit, usw.,

»  Verbindungs- und Verlangerungskabel nach Bedarf.

5.2 Zum Beispiel: Uberwachung eines Abrichtzyklus durch Auswertung des Kérperschallsi-
gnals (AE) (RS-232 oder Ethernet) am AE6000 UP PB
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Abb.4. Beispiel einer Abrichtiiberwachung durch Auswertung des Kérperschallsignals (AE) am AE6000 UP PB
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5.2.1 Anschluss verschiedener DS6000-UP-Module

24VDC

Me000

Hardwire Interface
/

24V DC
=

Hardwire Interface
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AEPGUD

@ TD0000000000
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00000000

24V DC

AE6000
/

=

Hardwire Interface

® ® = I}

Set on PC:
Own Address
Serial Interface
COM-Port

Abb.5. Beispiel fiir die Uberwachung des Anschlusses verschiedener DS6000-UP-Module
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5.3 Gesamtabmessungen
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Abb.6. Abmessungen des AE6000 UP
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5.4 Technische Daten

Versorgungsspannung, Nennbereich:

Gleichstrom — — — 24 Vdc (x 25 %) Typ SELV

Stromverbrauch

ca. 14 Watt

Interne Sicherung

2,5 Ampere, selbstrickstellend (Poly Switch RUE 250)

Externe Sicherung

4 Ampere, trage (T4A) nach IEC 60127

Umgebungstemperatur

0°C...+50° C

Verschmutzungsgrad 2

Nicht in Umgebungen mit leitenden Schadstoffen verwenden

Hohe

0-2.000 m (0 - 6.562 ft.)

Relative Feuchtigkeit

20 % 80 %, ohne Kondensation

Schutzklasse IP 20
Anschlisse: 24 VVdc nach EN 60950 SELV #1
Statische Schnittstelle #2
Serielle Schnittstelle RS-232 #5
Ethernet-Schnittstelle #20
Serielle Schnittstelle RS-422 #9und # 10
PROFIBUS- / PROFINET-Schnittstelle # 13
AE-Sensoreingang 1 #21
AE-Sensoreingang 2 # 22
AE-Sensoreingang 3 #23
AE-Sensoreingang 4 #24
Masseanschluss M4-Schraube und -Sechskantmutter
Statische Schnittstelle Stecker # 2
Alle digitalen Eingange Eingangssignal LOW -30 Vdc ... +3 Vdc
Eingangssignal HIGH +13 Vdc ... +30 Vdc
Eingangsstrom 5,5 mA typisch bei 24 Vdc
Digitale Ausgange, Ausgangsstrom 10 mA
Stifte 1 bis 5, 8, 10 und 11 Empfohlene Last 2k2 ...4K7 bei 24 Vdc

Induktive Last nur mit
Freilaufdiode betreiben!
Verlustleistung des

Schalttransistors maximal 75 mWatt
Digitale Ausgange, Ausgangsstrom maximal 500 mA, kurzschlusssicher
Stifte 6 und 7 und Uberlastfest
Ausgangsstrome gesamt maximal 2 Amp
Spannungsabfall am Ausgang maximal I ast ¥ 0,4 Ohm
Ausgangsleckstrom maximal 10 pA
Empfohlene Last 2k2 ...4K7 bei 24 Vdc

Analogeingang

Spannungseingang, Stift 22, gegen gemeinsame Masse (Stift 25)
0...1Vdc,0...2Vdc, 0 ... 5Vdc, 0 ... 10 Vdc, regulierbar im Register ,Ein-
stellungen’.

Analogausgange

Analogausgang, Stift 23, AE-Ausgang von uP, Ausgangsimpedanz 600
Ohm, gefiltert, mit angepasster Signalglattung
AE-Offsetbereich =0 ... 25 %:

bei AE-Offset 0 % 0... 100 % der Anzeige entspricht 0 ... 8 Vdc
bei AE-Offset 25% 0... 100 % der Anzeige entspricht2 ... 10 Vdc
Analogausgang, Stift 24, AE-Ausgang, Ausgangsimpedanz 600 Ohm,

fTiefpasss =1000 Hz
AE-Offsetbereich =0 ... 25 %:
bei AE-Offset 0 % 0... 100 % der Anzeige entspricht 0 ... 8 Vdc
bei AE-Offset 25% 0... 100 % der Anzeige entspricht2 ... 10 Vdc

AE6000 UP
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Serielle Schnittstelle, Stecker # 5

RS-232-C-Schnittstelle
Hardware-Handshake RTS/CTS, 8 Datenbits, Baudrate Gber DSCC Software
einstellbar auf: 19.200, 38.400 oder 57.600 Baud, 1 Haltebit, keine Paritat.

Ethernet-Schnittstelle, Stecker # 20

RJ45-Port,

Ethernet 10BASE-T oder 100BASE-TX (Auto-Sensing)
LED-Anzeigen Netzwerk verbunden (leuchtet griin) und
Datentransfer (blinkt gelb)

PROFIBUS-Schnittstelle, Stecker # 13

9-polige D-SUB Buchsenleiste

Alle Ein- und Ausgangssignale, die Uber die statische Standardschnittstelle
des Verbinders DB-25 # 2 gesteuert werden, konnen auch Uber die PROFI-
BUS/PROFINET-Schnittstelle gesteuert werden.

PROFINET-Schnittstelle, Stecker # 13

RJ45-Port,

Ethernet 100BASE-TX mit Auto-Crossover, die Mindestanforderung an das
Kabel ist Cat 5e mit Schirmung SF/UTP.

LED-Anzeigen Netzwerk verbunden (leuchtet gelb) und Datentransfer (blinkt
gran)

Die maximale Anzahl von Modulen an | 15
einer Maschinensteuereinheit (Com-
puter, Automatisierungssystem) ist
Mitgeliefertes Zubehor CD-ROM oder DVD mit der DSCC-Software und den Installationshandblichern
(1)

24-V/dc-Kabelstecker (1),

Standard-DB-25-Verbinder, Stecker, mit Gehause (1)

Gewicht des Moduls ca. 1,2 kg (2,7 Ibs) ohne Montageteile
Abmessungen Montageplatte Breite 79 mm, Hohe 186 mm,
Frontplatte Breite 75,4 mm
Hohe 150,4 mm
Tiefe 180 mm einschliel3lich von Montageplatte bis

Vorderkante der Frontplatte

HINWEIS

Wenn eine leitungsgebundene HF-Stérung von 10 V im Frequenzbereich von 150 kHz bis 1 MHz an den
Sensorkabeln, die zu den Steckern # 21, # 22, # 23 und # 24 des Moduls AE6000 UP flihren, auftritt, ist es
moglich, dass die Messergebnisse zum Teil Ubersteuert werden (Steigerung von etwa 50 % auf 100 %),
da dies der Nutzfrequenzbereich der AE-Sensoren ist.
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6 INSTALLATION

Das Modul AE6000 UP ist zum Einbau in Schaltschranken vorgesehen. Zum Einbau an vertikalen Flachen stehen Befes-
tigungsmaterialien zur Verfligung: entweder eine Montageplatte (Montagesatz 6000-Rickwand, Art.-Nr. O10L0001001),
oder eine Klemmvorrichtung fiir Hutschienen (Montagesatz 6000-Klemmvorrichtung, Art.-Nr. 020L0001001).

6.1 Montage an vertikaler Fldche
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Abb.7. Beispiel fiir die Montage eines AE6000 UP an einer vertikalen Fldache
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6.2 Hutschienen-Montage
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Abb.8. Beispiel fiir die Montage eines AE6000 UP an Hutschienen
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I
6.3 Einbau der AE-Sensoren

Fur Unterstitzung bei der Zusammenstellung der Anwendung wenden Sie sich bitte an MARPOSS oder ihre nachste
MARPOSS Vertretung.
Abmessungen und Darstellungen unserer Standard AE-Sensoren erhalten Sie auf Anfrage.

6.3.1 Allgemeiner Einbau der AE-Sensoren

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch rotierende Teile!

Nur bei ausgeschalteter Werkzeugmaschine Montage oder Einstellungen an AE-Sensoren durchfiihren!
Vergewissern Sie sich, dass die Spindel der Maschine stillsteht, bevor Sie daran arbeiten!

Sichern Sie die Maschine gegen unbefugtes oder unbeabsichtigtes Wiedereinschalten!

Betreiben Sie eine Werkzeugmaschine NIEMALS, ohne dass alle entsprechenden Sicherheitseinrichtun-
gen in Kraft gesetzt sind. Marposs lehnt im Falle der Nichterflllung des Obigen jegliche Haftung ab.

HINWEIS

Sorgfaltige Montage und Platzierung der AE-Sensoren sind entscheidend fiir eine erfolgreiche Prozess-
Uberwachung durch das AE6000 UP!

Befestigen Sie einen AE-Sensor NIE an dinnen oder lockeren Maschinenteilen wie z. B. der Schutzhau-
be. Achten Sie auf eine geringe Anzahl von Flgestellen zwischen der Quelle des Signals (z. B. Scheibe
oder Werkstlick) und dem AE-Sensor.

Stellen Sie sicher, dass alle empfindlichen Komponenten durch geeignete Massebander mit einer gemein-
samen lokalen Erdung (Masse) verbunden sind.

ALLGEMEINES

Standard AE-Sensoren werden an einer Werkzeugmaschine oder Spindel entweder fest mit
einem Gewindebolzen montiert oder durch Magnetkraft gehalten (Typ MGP 1).

Die Stelle, an der der Sensor montiert werden soll, muss eben, glatt und frei von Farbe sein.
AuRerdem darf sie keine Fremdkérper, Grate oder Schnitte aufweisen. Tragen Sie vor der
Montage eine diinne Schicht Silikonfett auf, um eine gute Ubertragung des AE-Signals zu

erreichen.
Bei der Wahl des Montageortes des/der AE-Sensors/-en ist zu beachten, dass Druckluft- I

.
1

stoRe oder ,Metall-auf-Metall“-Schlage dazu fiihren kénnen, dass das AE6000 UP ein Kol-
lisionssignal an die Maschinensteuerung sendet, das zu einer Sicherheitsabschaltung der
Maschine fihren kann.

AE-SENSOR ,S‘ ODER MAGNETISCHER AE-SENSOR ,MGP 1°

Diese einteiligen AE-Sensoren werden elektrisch direkt mit dem Prozessuberwachungsmo-
dul verbunden. Das AE-Signal wird tber die Bodenplatte aufgenommen.

Der Magnetsensor ,MGP 1’ bendtigt zur Befestigung nur eine ebene Flache mit mindestens
40 mm Durchmesser. Die Haltekraft betragt etwa 60 Newton (13,5 Ibf).

Zur Befestigung des AE-Sensors ,S’ werden eine ebene Flache mit einem Durchmesser
von mindestens 22 mm sowie eine M6-Gewindebohrung, mindestens 8 mm tief, bendtigt.
Um ein gutes ,,Grundgerausch-zu-Nutzgerausch®-Verhaltnis zu erreichen, werden fur beide
Typen von Sensoren folgende Montageorte empfohlen:

* Reitstock nahe der Werksttick-Achse,

» Werkstiick-Spindelstock nahe der Spindel,

« Spindelstock der Schleifmaschine nahe der Spindel-Achse.
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AE-MITTENSENSOR ,M‘ ODER AE-RINGSENSOR ,R¢

Diese Sensoren bestehen aus zwei Teilen:

 Einem rotierenden Teil, das an oder in der Spindel montiert ist,

* einem feststehenden Teil, das die AE-Signale vom rotierenden Sensor empfangt.

Zur Befestigung des AE-Sensors ,M* an der Spindel wird eine M6-Gewindebohrung, mindes-
tens 8 mm tief, bendtigt. Der zugehoérige Empfanger muss mit zwei M3-Schrauben zentrisch in
einem Abstand von 0,5 mm bis 1 mm zum feststehenden Mittensensor montiert werden (bitte
setzen Sie dazu sich mit unserer nachsten Vertretung in Verbindung).

M-Sensor

Bm
<

AE-Ringsensoren werden kundenspezifisch angefertigt. Daher sind ihre Montagearten und
GroRen unterschiedlich (die Mindestabmessungen erhalten Sie auf Anfrage).

R-Sensor

Folgende Montageorte werden fiir beide Typen von Sensoren empfohlen:

« Spindel oder Flansch der Abrichteinheit (z. B. fiir Touch-Dressing-Uberwachung),
* Schleifspindel;

» Werkstuick-Spindel.

AE-FLUID-SENSOR

Dieser einteilige AE-Sensor wird elektrisch direkt mit dem Prozessiuberwachungsmodul
verbunden. Das AE-Signal wird Uber den KuhImittelstrahl aufgenommen.

* Der AE-Fluid-Sensor muss so montiert werden, dass sein Messstrahl (Kihimittelschmier-
stoff) direkt auf den zu Uberwachenden Prozess trifft.

 Perfekte Ergebnisse werden bei Ankopplung des Messstrahls an nicht rotierende Fla-
chen (z. B. beim Planschleifen an ein Werkstuck) erzielt.

Messstrahl

KUNDENSPEZIFISCHE AE-SENSOREN, Z. B. INNENSCHLEIFSENSOREN
Der Einbau kundenspezifischer AE-Sensoren erfolgt nach den értlichen Gegebenheiten an der Maschine.

Source of
Acoustic
Emission

i

ID Sensor
Receiver (fixed)  Transmitter (rotating)
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6.4 Elektrische Montage
HINWEIS
Um eine einwandfreie Funktion des/der Prozessiiberwachungsmoduls/-e AE6000 UP zu gewahrleisten,
verwenden Sie nur Anschlusskabel bzw. Verlangerungskabel von Marposs.

Zur Storsignalreduzierung missen das AE6000-UP-Modul, alle Sensoren und die Maschinensteuerung
grundsatzlich auf einem gemeinsamen Massepotenzial liegen. Falls das nicht durch die Installation an
der Maschine gewahrleistet ist, missen alle Komponenten durch entsprechende Massebander mit einer
gemeinsamen lokalen Erdung (Masse) verbunden werden.

HINWEIS

Arretieren Sie alle Standard-D-SUB-Stecker mit den daflir vorgesehenen Schraubverriegelungen.
Sichern Sie Kabel mit Zugentlastung. Stellen Sie sicher, dass auf die Steckverbinder keine Zugkrafte
durch die angeschlossenen Leitungen einwirken.

[ HINWEIS

AE6000 UP PB AE6000 UP PN

(-]

© o)

@ @((°°o°°°O°o°o°o°o°o°o°o°o°o}}i@

@®

]

5] ]

k)
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STECKER # 1, 24-VDC-STROMVERSORGUNG

Der mitgelieferte, 2-polige DC-Stecker mit codierten Kabelschuhen entspricht dem DC-Ein-
gang des AE6000 UP. Zum Anschluss verwenden Sie Litzendrahte mit einem Querschnitt
von 1,0 bis 1,5 mm? und Aderendhilsen.

DC-Stecker mit beiden Schrauben sichern!

Das AE6000 UP wird Uber die externe Stromversorgung ein- und ausgeschaltet, es besitzt
keinen eigenen EIN/AUS-Schalter.

Beim Ausschalten der Versorgungsspannung bleibt der Speicherinhalt des Moduls erhalten.

Kontakt Signal

+ +24\Vdc 6V
- Masse der 24-Vdc-Stromversorgung

[ HINWEIS
Die Stromversorgung muss durch qualifiziertes Fachpersonal des Kunden einge-
richtet werden!
HINWEIS
Das Gerat darf nur mit einer 24-Vdc-Stromversorgung betrieben werden! Die
[ Stromversorgung muss der EN 60950 SELV (Safety Extra Low Voltage) entspre-
chen. Eine hohere Versorgungsspannung kann zu Schaden am Gerat flihren.

Das AE6000-UP-Modul muss mit einer externen Sicherung, 4 A, trage (T4A), ab-
gesichert werden. Diese Sicherung muss IEC 60127 entsprechen und muss bei
einem Strom von 8,4 A innerhalb von 120 s oder weniger auslésen.

[ HINWEIS

STECKER # 2, STATISCHE SCHNITTSTELLE DER PROZESSUBERWACHUNG

13 Typ: 25-polige D-SUB Buchsenleiste
Statische Schnittstelle zum Automatisierungssystem.
Uber die Eingadnge kann das Prozessiiberwachungsmodul AE6000 UP mit HIGH- oder
LOW-Signalen durch das Automatisierungssystem gesteuert werden.
Uber die Ausgange empfangt das Automatisierungssystem verschiedene Meldungen als
HIGH- oder LOW-Signale vom AE6000 UP.

25

AG

DOOOOOOOOOOO

Die Verdrahtung des Schnittstellensteckers # 2 (mitgeliefert) mit der Maschinen-

HINWEIS
[ steuerung muss durch qualifiziertes Fachpersonal erfolgen.

)
®0000000000

HINWEIS
Verwenden Sie nur abgeschirmte Kabel (Schirm-auf-Stecker-Gehause) mit einem
Mindestquerschnitt von 0,25 mm? (#24 AWG).

14

©

HINWEIS
Isolieren Sie die Lotstellen am 25-poligen Gegenstecker mit Schrumpfschlauch.

HINWEIS
Sichern Sie Kabel mit Zugentlastung.

— 1 — r—
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Eingang/

Kontakt Funktion
Ausgang

Signal/Aktion

Wahrend einer AE-/Crash-/Spannungstiberwachung:

1 Status o Ausgang HIGH
5 Uberwachung AE-/Crash-Sensor 0 Uberwachter Sensc.>r in Ordnung: Ausgang HIGH, Offe-
ner Sensoreingang: Ausgang LOW
Spannungseingang in Ordnung: Ausgang HIGH
3 Uberwachung Spannungseingang (U) (0] Spannungseingang offen oder Ubersteuert: Ausgang
LOW
- G AE-Limit 1 unterschritten: Ausgang HIGH, AE-Limit 1
4 Uberwachung AE-Limit 1 © Uberschritten: Ausgang LOW
- _— AE-Limit 2 unterschritten: Ausgang HIGH, AE-Limit 2
5 Uberwachung AE-Limit 2 2 iiberschritten: Ausgang LOW
- - AE-Limit 3 unterschritten: Ausgang HIGH, AE-Limit 3
6 Uberwachung AE-Limit 3 © Uiberschritten: Ausgang LOW
- T AE-Limit 4 unterschritten: Ausgang HIGH, AE-Limit 4
4 LIS R S lee. 9 Uberschritten: Ausgang LOW
- . Spannungslimit U unterschritten: Ausgang HIGH,
8 Uberwachung Spannungslimit U o Spannungslimit U Uberschritten: Ausgang LOW
9 cM | +24 Vdc-Stromversorgung, muss EN 60950 SELV
entsprechen, z.B. von der CNC-Steuerung
- - Crash-Limit C unterschritten: Ausgang HIGH, Crash-Li-
10 Uberwachung Crash-Limit (CR) C © mit C Uberschritten: Ausgang LOW
Bei schnellem AE-Limit 1:
1 * Schnelles AE-Limit 1 oder Hiillkurve o AE-Limit 1 unterschritten: Ausgang HIGH, AE-Limit 1

Uberschritten: Ausgang LOW
Bei Hullkurve: Siehe Beschreibung Hullkurve

Statisches Signal von LOW nach HIGH:
START AE-/CR-/U-Uberwachung
Statisches Signal von HIGH nach LOW:
STOPP AE-/CR-/U-Uberwachung

13 Reserviert fiir Hillkurve | Nicht beschalten

Statisches HIGH Signal: Es ist keine Bedienung des
I Moduls Uber die Tastatur oder Softkeys am PC oder
am Automatisierungssystem maglich

I Siehe folgende Wahrheitstabelle
16 Satzanwahl Nr. I Siehe folgende Wahrheitstabelle
17 Satzanwahl Nr. I Siehe folgende Wahrheitstabelle
18 Satzanwahl Nr. I Siehe folgende Wahrheitstabelle

I

I

I

12 Start/Stopp AE-/CR- /U-Uberwachung I

Bedienung durch Tasten oder Schalt-

14 flachen gesperrt

15 Satzanwahl Nr.

19 Satzanwahl Nr. Siehe folgende Wahrheitstabelle

20 Masse 0 Vdc (Masse), z. B. von der CNC-Steuerung

21 AE-/U-Auto-Offset HIGH-Impuls > 50 ms: AE-/U-Auto-Offset EIN
Umschaltbarer Spannungseingang 0 ... 1 Vdc, O ...

22 Spannungseingang I 2Vdc, 0 ... 5Vdc oder 0 ... 10 Vdc Spannung gegen
gemeinsame Masse, Stift 25

23 AE-Analog-Ausgang 1 (@) AE-Ausgang von pP

24 AE-Analog-Ausgang 2 0] AE-Analog-Ausgang, ungefiltert

Gemeinsame Masse des Spannungseingangs, Stift

2 e ) 22, und des AE-Analog-Ausgangs, Stift 24.
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* Das schnelle AE-Limit 1 bezieht sich auf die Einstellungen, die auch fiir das AE-Limit 1 vorgenommen werden und inner-
halb der Moduleinstellungen erfolgen kénnen. Das schnelle AE-Limit 1 kann nicht auf einen anderes Limit gelegt werden
und es ist in der PROFIBUS-/PROFINET-Schnittstelle nicht enthalten. Wenn die Lizenz flr die Hillkurvenfunktion vorliegt
und die Hullkurvenfunktion in den Einstellungen fiir den entsprechenden Satz verwendet wird, wird das SCHNELLE
AE-Limit 1 durch die Hullkurvenfunktion ersetzt.

Stecker # 2
Wahrheitstabelle zur Anwahl der Speichersatze durch die CNC-Steuerung:
HINWEIS
[ Nach einer gestarteten Prozessuberwachung wird KEIN Satzwechsel, weder extern noch manuell, vom
Gerat erkannt!
Satzanwabhl # 2/Stift 15 # 2/Stift 16 # 2/Stift 17 # 2/Stift 18
Keine Anderung LOwW LOwW LOW LOW LOW
1 HIGH LOW LOW LOW LOW
2 LOW HIGH LOW LOW LOW
3 HIGH HIGH LOW LOW LOW
4 LOW LOW HIGH LOW LOW
5 HIGH LOW HIGH LOW LOW
6 LOW HIGH HIGH LOW LOW
7 HIGH HIGH HIGH LOW LOW
8 LOW LOW LOW HIGH LOW
9 HIGH LOW LOW HIGH LOW
10 LOW HIGH LOW HIGH LOW
11 HIGH HIGH LOW HIGH LOW
12 LOW LOW HIGH HIGH LOW
13 HIGH LOW HIGH HIGH LOW
14 LOW HIGH HIGH HIGH LOW
15 HIGH HIGH HIGH HIGH LOW
16 LOW LOW LOW LOW HIGH
17 HIGH LOW LOW LOW HIGH
18 LOW HIGH LOW LOW HIGH
19 HIGH HIGH LOW LOW HIGH
20 LOW LOW HIGH LOW HIGH
21 HIGH LOW HIGH LOW HIGH
22 LOW HIGH HIGH LOW HIGH
23 HIGH HIGH HIGH LOW HIGH
24 LOW LOW LOW HIGH HIGH
25 HIGH LOW LOW HIGH HIGH
26 LOW HIGH LOW HIGH HIGH
27 HIGH HIGH LOW HIGH HIGH
28 LOW LOW HIGH HIGH HIGH
29 HIGH LOW HIGH HIGH HIGH
30 LOW HIGH HIGH HIGH HIGH
31 HIGH HIGH HIGH HIGH HIGH
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Stecker # 2
Spezifikation aller digita-
len Eingéange:

Stecker # 2,
Spezifikation digitaler
Ausgange, siehe Stifte 1
bis 5, 8, 10 und 11:

Stecker # 2,
Spezifikation digitaler
Ausgénge, siehe Stifte 6
und 7

AE6000 UP

VMARPOSS

All digital
Inputs: J¥

Input

From Machine
CNC Control

{— 20 Ground

Eingangssignal LOW:

-30 Vdc ... +3 Vdc

Eingangssignal HIGH:

+13 Vdc ... +30 Vdc

Eingangsstrom:

5,5 mA typisch bei 24 Vdc

|
1
—
|

. 9 CM + 24 Vdc
Most Digital /. . Tomachine CNC
Outputs: X i~ Control
= Toad | output
Clamping Diode,
Ausgangsstrom: 10 mA

Empfohlene Last:

2.2 kQ —4.7 kQ bei 24 Vdc
Induktive Last nur mit Freilauf-Diode
betreiben!

Verlustleistung des Schalttransistors:

maximal 75 mW

— 9CM + 24 Vdc

‘ [
Digital Internal : .
Outputs, SZ§ circuit ' To Machine CNC
pin 6 and 7: ! Control
- —[Towa | output
i.‘: 20 Ground
Ausganasstrom: max. 500 mA, kurzschlussfest und tber-
gang ’ lastsicher
Summe aller Ausgangsstrome: max. 2 A

Spannungsabfall am Ausgang:

ILast ¥ 0,4 Ohm max.

Ausgangsleckstrom:

max. 10 yA

Empfohlene Last:

2.2 kQ - 4.7 kQ bei 24 Vdc
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STECKER #5

Typ: 9-polige D-SUB Steckerleiste

RS-232-C-Software-Schnittstelle zum Betrieb des AE6000-UP-Moduls durch ein PC-ba-
siertes Automatisierungssystem oder einen Standard-Windows®-Computer (Windows® 7 /
10) und zusatzlicher DSCC-Software.

1 Ein DCD

2 Ein RxD

3 Aus TxD

4 Aus DTR

5 - Signal GND

6 Ein DSR

7 Aus RTS

8 Ein CTS

9 - Nicht beschaltet

Verbinden Sie den Stecker # 5 des Moduls mit einem geschirmten, 9-poligen seriellen
Schnittstellenkabel mit einer freien seriellen Schnittstelle Ihres Automatisierungssystems
oder Computers.

Serielles Schnittstel-

Standard DB-9, female Standard DB-9, female

len-Kabel zum Anschluss
eines PC oder Automati- — T
sierungssystems 3 T >< T 3 TxD

2 — — 2 RxD

7 — N — 7 RTS

8 T T 8 CTS

1 —F--~.—— Notrequred —_ ! ~-L4£—=1 DCD

cq - 1

6 e .- 6 DSR

4 — X — 4 DTR

S) i i 5 Signal GND

9 /1 : Shield i ¢ ——9 NOT WIRED

.... B P U . - .‘.

Serielles Schnittstellen- 5m Art.-Nr. O67L0010500 10 m  Art.-Nr. O67L0011000

Kabel (Art-Nr. K0010500) (Art.-Nr. K0011000)
15m  Art.-Nr. 067L0011500 20 m  Art.-Nr. 067L0012000
(Art-Nr. K0011500) (Art.-Nr. K0012000)
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STECKER #9 UND # 10

HINWEIS

Diese Buchsen werden zur Modulvernetzung bendtigt, d. h. bei mehr als einem DS6000-UP-Modul!

Das erste und letzte Modul des Netzwerks muss abgeschlossen (terminiert) sein (siehe Abschnitt “6.5.1
Setting the Dip-Switch # 6“ auf Seite 35, Schalter SW2 = EIN).

Typ: 6-polige Miniatur-Buchsen

Bei Verwendung mehrerer DS6000-UP-Module missen die Module untereinander
mit speziellen Patchkabeln, Lange z. B. 18 cm/7* (Art-Nr. O67L0020018, friher Art.-
Nr. K0O020018), verbunden werden.

Bei nebeneinander montierten Modulen wird der Stecker # 9 praktisch mit dem
Stecker # 10 des nachsten Moduls verbunden und so weiter. Es ist jedoch auch
erlaubt, Stecker # 9 mit #9 oder Stecker # 10 mit # 10 zu verbinden.

Nicht beschaltet
Nicht beschaltet
CAN-H
GND
Nicht beschaltet
CAN-L

I |AN|WIN|—~

STECKER # 13, PROFIBUS-SCHNITTSTELLE DER PROZESSUBERWACHUNG (NUR FUR MODULE AE6000
UP MIT PROFIBUS-SCHNITTSTELLE)

Typ: 9-polige D-SUB Buchsenleiste

Alle Ein- und Ausgangssignale, die Uber die statische Standardschnittstelle des Verbinders
DB-25 # 2 gesteuert werden, kdnnen auch tber die PROFIBUS/PROFINET-Schnittstelle
gesteuert werden.

Der Anschluss an die PROFIBUS-Schnittstelle eines Automatisierungssystems oder eines
PC erfordert spezielle PROFIBUS-Kabel und -Stecker.

Die Verkabelung des PROFIBUS-Schnittstellensteckers # 13 zum PC oder zum
Automatisierungssystem muss durch qualifiziertes Fachpersonal des Kunden er-
folgen!

Nicht beschaltet
Nicht beschaltet
RxD/TxD-P (Datenleitung B)
CNTR-P
DGND (Datenbezugspotenzial)

[ HINWEIS

VP (Plus Stromversorgung)
Nicht beschaltet
RxD/TxD-N (Datenleitung A)
Nicht beschaltet

O|lo|IN|oO|jO|_]|WIN|—~
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STECKER # 13, PROFINET-SCHNITTSTELLE DER PROZESSUBERWACHUNG (NUR FUR MODULE AE6000
UP MIT PROFINET-SCHNITTSTELLE)

3 Typ: Doppel-Ethernet-Buchse

Port 1 Alle Ein- und Ausgangssignale, die Uber die statische Standardschnittstelle des Verbinders
DB-25 # 2 gesteuert werden, kdnnen auch tber die PROFIBUS/PROFINET-Schnittstelle
gesteuert werden.

0 Anschluss an die PROFINET-Schnittstelle eines Automatisierungssystems oder eines PC

Uber Spezialkabel und -stecker.

13

LED-Anzeigen: Netzwerk verbunden (leuchtet gelb) und Datenlbertragung (blinkt griin)
Port 2

0 HINWEIS
Die Verkabelung des PROFINET-Schnittstellensteckers # 13 zum PC oder zum Au-
tomatisierungssystem muss durch qualifiziertes Fachpersonal des Kunden erfol-
gen! Die Mindestanforderung an das Kabel ist Cat 5e mit Schirmung SF/UTP.

Die PROFINET-Zertifizierung erfolgte nach PNIO, Stand V2.42. Die Schnittstelle
ist nach den Konformitatsklassen A, B und C zertifiziert. Das Modul AE6000 UP
PROFINET nutzt nur die Konformitatsklasse A. Der Netzlasttest wurde nach Klasse
Il durchgefuhrt.

[ HINWEIS

[ HINWEIS

Die MAC-Adresse des PROFINET-Moduls befindet sich auf dem Typenschild am
AEG6000-UP-Modul.

» Die MAC-Adresse von Port 1 ist: MAC-Adresse des PROFINET-Moduls + 1

» Die MAC-Adresse von Port 2 ist: MAC-Adresse des PROFINET-Moduls + 2

» Zum Beispiel: MAC-Adresse des PROFINET-Moduls: 70:B3:DB:00:80:CE

Im Fall eines Upgrades von DITTEL AE6000 auf AE6000 UP, muss die bisher
verwendete GSDML-Datei fir die Profinetverbindung ersetzt werden durch eine
neue angepasste Variante fiir die DS6000 UP Modelle.

[ HINWEIS

STECKER # 20

Typ: RJ45-Buchse

Verbinden Sie die RJ45-Buchse mit einem konfektionierten Ethernetkabel mit einem Ether-
net-Hub oder -Switch, der seinerseits mit der Ethernet-Netzwerkkarte des Automatisie-
ﬂ 20 rungssystems verbunden ist.

Wenn Sie das AE6000-UP-Modul direkt mit der Ethernet-Netzwerkkarte eines Notebooks
verbinden mdchten, kann ein gekreuztes Ethernet-Netzwerkkabel notwendig sein.
LED-Anzeigen: Ethernet-Kabel verbunden (leuchtet griin) und Datentbertragung (blinkt
gelb)
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STECKER # 21 BIS # 24

2
1 3 Typ: 5-polige Miniatur-Buchsen
Zum Anschluss je eines AE-Sensors.
, 21
Stift Nr. Signal
5 4 1 + Versorgung fiir aktiven AE-Sensor
2 + AE-Sensor Signal
3 - AE-Sensor Signal
4 RESERVIERT
5 - Versorgung fiir einen aktiven AE-Sensor

MASSEANSCHLUSS, M4-SCHRAUBE UND SECHSKANTMUTTER

Zur Storsignalreduzierung missen das AE6000-UP-Modul, alle Sensoren und die Maschi-
N\ nensteuerung grundsatzlich auf einem gemeinsamen Massepotenzial liegen. Falls das
(" .JL—. nicht durch die Installation an der Maschine gewahrleistet ist, missen alle Komponenten
g = durch entsprechende Massebander mit einer gemeinsamen lokalen Erdung (Masse) ver-

bunden werden.
* Der Masseanschluss des AE6000 UP erfolgt tiber die M4-Masseschraube. Verwenden

Sie dazu ein Masseband mit Ringzunge.

+ Das Masseband sollte so kurz wie moéglich und der Querschnitt so gro? wie mdglich sein.

6.5 Einstellungen vor der Inbetriebnahme

6.5.1 Einstellung DIP-SCHALTER # 6

HINWEIS
—‘I:-% [ Gegebenenfalls mussen vor der ersten Inbetriebnahme des AE6000 UP mit den
6 O zwei Schaltern eine Reihe von Einstellungen vorgenommen werden!

Schalter Nr. Signal

SWi1 Nicht verwendet

CAN-Terminator, Abschlusswiderstand AN/AUS
(Werkseinstellung: AUS)

SW2

SW2: Das erste und das letzte Modul einer Modulkette muss terminiert (abgeschlossen)
sein, d. h. bei diesen Modulen muss der Schalter SW2 auf EIN (ON) stehen!
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6.5.2 AE6000 UP DeviceConfigurator ausfiihren

6.5.2.1 Konfiguration des Moduls

Einige der zuvor Uber mechanische Schalter verfigbaren Einstellungen sind beim AE6000 UP nun Uber das Softwaretool
DeviceConfigurator moglich.

Die Kippschalter fir CAN BAUDRATE und RS232 BAUDRATE sowie die Drehschalter fir die MODULADRESSE sind
nicht mehr vorhanden.

[ oe
Configuration View Start Help
Al #
Available devices _..-::5':" -
M(HERLGE S ' IP: 10506218
v 16925430200 | 0 f|RE 0 e }
1 ' Subnet mask: 255,255 256 0
] I P 10506215
MAC: fe-c2-3d-24-47-02
IP(0} 10506218
IP(1} 192168151
IFZ 192168671
IP(3} 192168561
IDiAY 12700
IP Configuration DS5000 UP
Configuration via DHCP  [] CAN Baud 500k v
IP Address | 0 .0 .0 .0 | RS232 Baud 57600 8N1 (default) v
Subnet [255 .25 .25 . 0 | Modul Address :
advanced >> Send configuration
Ready

CAN-BAUDRATE
Alle Module im CAN-Netzwerk missen dieselbe Baudrate haben, die Standardrate von 500K wird empfohlen.
* 500K (Default)

125K
250K
+ 1000K

BAUDRATE DER RS232

Dies dient nur zur Konfiguration der Baudraten der seriellen Schnittstelle am Modul. Da die DSCC in den meisten Fallen
unabhangig von diesem Parameter auf 576008N1 konfiguriert ist, ist es nicht ratsam, diese Konfiguration zu andern.
Sie ist aufgrund von Kompatibilitatsproblemen mit alteren DS6000-Modulen vorhanden. Die Baudraten des NUTZERS
hangen von der Konfiguration in den Parametereinstellungen in der DSCC ab.

+ 576008N1 (Default)

. 38400 8N1
- 19200 8N1
- (NUTZER)
MODULADRESSE

Jedes Modul im Netzwerk muss eine eindeutige Moduladresse haben; die erlaubten Werte sind 1 - 99.
Die Moduladresse ist auch die Adresse, die fir Profibus gewahlt werden muss.
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EINSCHRANKUNG

VMARPOSS

Die Konfiguration ist nur dann moglich, wenn das Modul als ein DS6000 UP erfasst wird und im selben Subnetz wie der
Konfigurator ist. Andernfalls bleibt der Gruppenkasten mit der DS6000-UP-Konfiguration leer:

A |4 #

E DeviceConfigurator

Configuration View Start Help

Available devices
410503315
¥ 10.50.62.172
+ 10.50.62.16

IP: 10.5062.18

Subnet mask, 255.295.255.0

HJS

IF: 10503315
MAC: fcc2:3d-24-47.02

PO} 10506218
IP(1]
IP(2) 7
IP(3} 192.168.56
IPAY 127NN1

IP Configuration
Configuration via DHCP ]

IP Address |1u.50.33.15|

Subnet |2ss.zsslzss.o]

advanced >> | send configuration

6.5.2.2 Software-Update

Gehen Sie im Menu auf die Seite ,Software-Update” (Ansicht/View -> Software-Update).

.910.50.62.15
<1.10.50.62.16
<4.10.50.62.172

Ready

Available devic [ Software Update
~ comi :
o com3
5 comr

& DeviceC onfigurator -

Configuration | View Start Help
P | ¢

IP Configuration

 Subnetmask 2552952550 E

(P 10508218
P 10506215
MAC: fcc2:3d:24-47-02

File to flash:

Flash

Factory settings |

Die Aktualisierung der Software ist hier einfacher als bei alteren DS6000-Geraten, weil keine DIP-Schalter involviert sind
und es nicht nétig ist, die 24-V-Stromversorgung zu trennen/zu verbinden. Das Firmware-Paket ist eine verschliisselte

bin-Datei, die von Marposs mitgeliefert wird.

AE6000 UP
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Wahlen Sie ,Firmware® und klicken Sie auf die Flash-Taste.

E DeviceConfigurato
Configuration View Start Help
AL ¥
Available devices .
""\” comi IP: 10.50.62.18 |
Jcoms | | St mack. 282250 T :
SCOM? - . IP: 105006215
<. 1050.62.15 MAC: fc:c23d24-47-02
L. 169.254.30.200
POk 10506218
Facary settings X

Do you want to proceed flashing with an automatic reset to

factory settings?

In this case all module settings will be lost!

MNein Abbrechen Flash
| Factory settings .
Ready

Bevor der Aktualisierungsvorgang startet, fragt die DSCC, ob Sie zusatzlich die gespeicherten Einstellungen auf die
Werkseinstellungen zuriicksetzen mochten (Factory Reset). Das steht zur freien Wahl.

6.5.2.3 Werkseinstellungen

Bei alteren DS6000-Modulen wurde die Rucksetzung auf die Werkseinstellungen durch eine besondere Kombination
aus Drehgeber und DIP-Schaltern ausgel6st. Diese Funktion wurde wie folgt auf den DeviceConfiguration verschoben:

38

Configuration View Start Help
Al F
.».Qvallable devices Y Fe2001
o comi IP: 10506218 | SN: 4004
Jcoms | | Subnetmack 2528 2850 !
*yCOM? - : IP.___10506215
L. 10.50.62.15 : 5.3 24-47-02
Facory settings W E2-3d-24-47-

2. 10.50.62.16
<. 10.50.62.172

Warning this operation set the default for all settings -

irretrievable!

Aryou sure to continue?

A TS [ |
o] Fes
Factory settings
Ready
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6.5.3 LED-Anzeigen wéhrend des Betriebs

8A 8B
OXC

NUR FUR AE6000-UP-MODULE MIT PROFIBUS-SCHNITTSTELLE

LED 8A

Zustand der LED

Betriebsmodus
Angabe

VMARPOSS

Die LED 8A und 8B zeigen den Betriebszustand von PROFIBUS und PROFINET an.

Anmerkungen

Aus

Nicht online / Keine Stromversorgung

Grin

Online, Datenaustausch

Griines Blinklicht

Online, clear

Rotes Blinklicht (1 x Blinken)

Parametrierungsfehler

Rotes Blinklicht (2 x Blinken)

PROFIBUS-Konfigurationsfehler

LED 8B

Zustand der LED Angabe Anmerkungen
Aus Nicht initialisiert -
Grin Initialisiert -

Griines Blinklicht

Intitialisiert, Diagnoseereignis(se)
Vorhanden

Rot

Ausnahmefehler

NUR FUR AE6000-UP-MODULE MIT PROFINET-SCHNITTSTELLE

LED 8A
Netzwerkzustand
Zustand der LED Angabe Anmerkungen
. Keine Stromversorgung - Keine Ver-
Aus Offline bindung mit I/O-Controller
Griin Online (RUN) Verbindung mit I/O-Controller herge-

stellt, I/O-Controller im Run-Zustand

Griin, 1 x Blinken

Online (STOP)

Verbindung mit 1/0O-Controller herge-
stellt, I/O-Controller im Stopp-Zustand
oder EA-Daten fehlerhaft, IRT-Syn-
chronisierung nicht beendet

Griin, 3 x Blinken

Identifizierung

Standiges 3 x Blinken (1 Hz), um Sla-
ve zu identifizieren (DCP_ldentify)

Rot

Fatal Event

Schwerwiegender interner Fehler
(diese Anzeige geht mit einer roten
LED fir den Modulzustand einher)

Rot, 1 x Blinken

Fehler bei Stationsname

Stationsname nicht eingestellt

Rot, 2 x Blinken

Fehler bei IP-Adresse

IP-Adresse nicht eingestellt

Rot, 3 x Blinken

Konfigurationsfehler

Die erwartete Identifizierung weicht von
der tatsachlichen Identifizierung ab

AE6000 UP
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LED 8B
eB - Modulzustand
Zustand der LED Angabe Anmerkungen
AuS Nicht initialisiert Keine Stromvgrsorgun_g oder Modul
nicht bereit
Grun Normaler Betrieb
Grin, 1 x Blinken Diagnoseereignis Diagnoseereignis(se) vorhanden
Modul im Ausnahmezustand oder
AuRergewohnlicher Fehler oder Fata- schwerwiegender interner Fehler
Rot . : Y
ler Fehler (diese Anzeige geht mit einer roten
LED fur den Netzwerkzustand einher)
@ @ Die LED 7 zeigt den Zustand der Systemuberwachung und die LED 4 den Zustand der
7 4 Stromversorgung.
LED 7
Systemiiberwachung
Zustand der LED Angabe Anmerkungen
Grun System in Ordnung -
Bei AE6000 UP:

- Das Signal des AE-Sensors der akti-
ven Satznummer fehlt (z. B. Defekt
an Sensor oder Kabel, kein Sensor

angeschlossen oder AE-Eingang
System nicht in Ordnung ohne ausgewagl(t;r;;r)lgeschIossenen
Rot (bei AE6O00 UP und M6000 UP un- . e :
o - Gleichzeitig wird ein Signal ei-
terschiedlich) "
nes Systemuberwachungsfehlers
(LOW-Signal) durch Stift 2 des
Steckers #2 oder den PROFIBUS/

PROFINET-Schnittstellenstecker #13

an die CNC-Steuerung der Maschine

ausgegeben.
LED 4
Zustand der LED Angabe Anmerkungen

Das Modul M6000 UP oder AE6000
UP wird nicht Uber eine 24-Vdc-Quel-
le versorgt und/oder die interne,

AUS selbstriickstellende Sicherung und/ )
oder eine externe Sicherung (4 A) hat
ausgelost.
AN Das Modul M6000 UP oder AE6000 )
(leuchtet griin) UP ist betriebsbereit.
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7 DSCC-SOFTWARE

7.1 Allgemeines

7.1.1 Hardware-Voraussetzungen

Zur Verwendung der DSCC-Software ist folgende Hardware erforderlich:

e Ein PC-basiertes Automatisierungssystem fiir Werkzeugmaschinen (z. B. SINUMERIK®) oder ein Standard-
Windows®-PC mit einem Intel®- oder AMD®-Prozessor und mit einer Hardware-Ausstattung, die fir das Betriebssys-
tem geeignet ist

» eine freie serielle Schnittstelle (RS-232) am Automatisierungssystem oder am Computer

» oder eine Ethernet-Schnittstelle am Automatisierungssystem oder am Computer

7.1.2 Unterstiitzte Betriebssysteme / Systemvoraussetzungen

Betriebssystem Anmerkungen
Windows® 7 Keine Einschrankung
Windows® 10 Keine Einschréankung

Gilt fur alle Betriebssysteme:

+  TCP/IP-Stack muss installiert sein.

» Eine Farbtiefe von mehr als 8 Bit (256 Farben) wird empfohlen.

*  Fir die Online-Hilfe wird ein Microsoft Internet Explorer (ab Version 5.x) benétigt (siehe folgenden Abschnitt).

7.1.3 Verzeichnisstruktur

) add-on

] -obe Reader |
#1070 Internet Explorer
#-1_) Jet 4.0 Service Pack &
&) wuT

|2) Documents

#1) Cesky ™
#-100) Chinese

{2 Deutsch

+27) English
#12) Espanol

#{2) Francais

#{) Ttaliano > Manuals
# I2) Magyar

+ 1) Portugues
+1_2) Romania

#{2) Russian

12 Svenska

¥ (2 Tirkge <
| I5SetupPrerequisites
I2) Profibus
b 0x0409.ini
E datal.cab

=) datat.hdr DS6000

data2.cab
% [:Sztu:d, Setup to install from DVD/CD drive

layout.bin
setup.ex
} setup.ini ﬁ%

@ setup.inx /

Auxiliary Programs

Profibus
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7.1.4 Installationsprogramm mit CD-ROM oder DVD starten

HINWEIS
[ Die Installation unter Windows® 7 / 10 muss mit Administratorrechten durchgefiihrt werden!

Gehen Sie wie folgt vor:

* Legen Sie die CD-ROM oder DVD mit der DSCC-Software in das entsprechende Laufwerk lhres Automatisierungs-
systems bzw. Computers.

- Starten Sie in Windows® den Dateimanager (z.B. Explorer) und wahlen Sie das entsprechende Laufwerk an.

+ Starten Sie Setup.exe.

* Fahren Sie mit dem Set-up-Programm fort, wie im nachsten Abschnitt beschrieben.

+  Wenn Sie das Programm aktualisieren mochten, fahren Sie fort, wie im Abschnitt “7.3 Software-Update” auf Seite
49 beschrieben.

7.2 Installation der Software

7.2.1 Standard-Windows®
HINWEIS
Sollte die DSCC-Software in einer SINUMERIK® 840D installiert werden, Gberspringen Sie dieses Kapitel
und fahren Sie fort, wie im Abschnitt “7.2.2 SINUMERIK® 840D auf Seite 45 beschrieben.

Dittel System 6000 - InstallShield Wizard j Falls noch nicht alle Voraussetzungen fiir die Installation gege-
ben sein sollten, wird der nebenstehende Dialog angezeigt.

7 System requires the following items to be installed on your computer, Clide
Install to begin installing these requirements.

Zum Fortfahren klicken Sie auf [ Install > ].

Status  Requirement
Pending Microsoft Visual C++ 2010 SP1 Redistributable Package (x88)

Install Cancel

TN 27 6 J Sind alle Voraussetzungen fir die Installation erfillt, 6ffnet sich
ein ,Willkommen*“-Bildschirm, nachdem man das Set-up gestar-
‘welcome to the InstallShield wizard for tet hat
System 6000 .
Vot Coae To contiues kT Klicken Sie zum Fortfahren auf [ Next > ] (Weiter).

Cancel
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-
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard

License Agreement
Please read the following license agreement carefully.

Software License Agreement for the System 6000 Software

This software license agreement is a legal agreement between you
and the Marposs S.p.A. Please read it carefully before

using the software.

| »

m

1. License Grants

‘You may install and use the Software on a pc-based automation

system or a standard Windows pcin order to connect to the

System 6000 or supported hardware. =

@) | accept the terms of the license agreement

(70 | do not accept the terms of the license agresment

InstallShisid

< Back ][ Next [ Cancel l
\
Y\

=

-
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard
| e —

Choose Destination Location
Select folder where setup will install files.

Extensions to the base software

G Install System B000 to
C:\ProgramD ats®
InstallShield
< Back I[ RET I Canicel I
\
— A
\4
- B
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard — e

Select the components you want to install in addition to the base software

Drescription

This component enables the
MHISPT integration.

12.76 MB of space required on the C dive
44043336 MB of space available on the C drive

InstalShield

< Back Ii Mext » ][ Cancel I

AE6000 UP
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Lesen Sie sich die Lizenzvereinbarung genau durch. Die Li-
zenzvereinbarung kann mit [ Print ] auch ausgedruckt werden.

Wenn Sie die Lizenzvereinbarung annehmen, klicken Sie auf
[Next > 1].

Der Installationsvorgang wird fortgesetzt.

Wahlen Sie auf dem nebenstehenden Bildschirm den Ordner
aus, in den die Dateien installiert werden sollen:

Es wird empfohlen, den Pfad nicht zu andern.
Klicken Sie zum Fortfahren auf [ Next > ] (Weiter).

Zusatzlich zur Basis-Software kdnnen folgende Erweiterungen
installiert werden:

1) Marposs MHIS/P7 integration.
Mit dieser Option wird die Marposs-MHIS-Software integriert
und aktiviert bzw. deaktiviert.

2) Sinumerik 840D adaptions
Diese Option darf bei einer Standard-Windows®-Installation
NICHT angewahilt sein.

Wenn keine Erweiterung markiert ist, wird nur die Basis-Soft-
ware installiert.

Klicken Sie gegebenenfalls auf [ Next > ], um die Erweiterung
zu bestatigen.
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Dittel System 6000 - InstaliShield Wizard [ =] Die eigentliche Installation beginnt mit nebenstehendem Bild-
Ready to Install the Program \ sch"’m
The wizard iz ready to begin installation,
Click Install to begin the installation Zum FOI’tfahren k||Cken S|e auf [ |nSta|| > ]
If you want to review ar change any of your installation settings. click Back. Click Cancel to exit
the: wizard.
InstallShield
< Back I[ Install NLI Cancel I
\\A\ 4
'\
RIS EEmEITD =R S Nach erfolgreicher Installation wird nebenstehender Bildschirm
InstallShield Wizard Complete angezelgt
The InstallShisld ‘Wizard b, fully installed . . .. R .
System OG0, Clck Frish to ot o wierd Klicken Sie auf [ Finish ], um die Installation der DSCC-Software

abzuschliel3en.

< Back Cancel

AAN

A4

WENN SIE Windows® 7 / 10 BENUTZEN:
Sollte die Aufforderung zu einem Neustart erscheinen, ist es zwingend erforderlich, dass Sie sich nach
dem Neustart mit demselben Benutzernamen anmelden. Nur so kann die Installation erfolgreich abge-

schlossen werden.

[ HINWEIS
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7.2.2 SINUMERIK® 840D

Im folgenden Kapitel ist die Installation der DSCC-Software auf einer SINUMERIK® 840D (basierend auf Windows® 7 / 10) be-
schrieben.

PCU 50
Wie man die SINUMERIK® im Service-Modus startet:

Wahrend des Hochfahrens der SINUMERIK® erscheint die Meldung ,Please select operating system to start* (Bitte wahlen
Sie das Betriebssystem zum Starten). Driicken Sie einmal die Taste [ | 1.

Nach Bestatigung mit der gelben [ Input ]-Taste gelangen Sie in das Hauptment.

Wahlen Sie dort mit der Taste [ 4 ] ,Standard Windows (Service Mode)* aus.

Im folgenden Menii wahlen Sie mit der Taste [ 1] ,Standard Windows (without starting SINUMERIK® HMI)* aus.

Betatigen Sie keine weitere Taste, sondern warten Sie ab, bis der Neustart abgeschlossen ist.

Falls Sie zur Eingabe eines Passworts aufgefordert werden, geben Sie <SUNRISE> ein.

Flhren Sie das Set-up durch, wie im Abschnitt “7.1.4 Installationsprogramm mit CD-ROM oder DVD starten® auf Seite 42
beschrieben.

PCU 50.3
Wie man den Service-Desktop der SINUMERIK® startet:

Driicken Sie wahrend des Hochfahrens der SINUMERIK® die Taste [ 3 ], sobald die Versionsnummer in der unteren rechten
Ecke des Startbildschirms angezeigt wird.

Falls Sie zur Eingabe eines Passworts aufgefordert werden, geben Sie <SUNRISE> ein.

Wahlen Sie im folgenden Menu ,Service-Desktop* aus oder driicken Sie die Taste [ Return ] (Zurtck).

Flhren Sie das Set-up durch, wie im Abschnitt “7.1.4 Installationsprogramm mit CD-ROM oder DVD starten® auf Seite 42
beschrieben.

PCU 50.5
Wie man den Service-Desktop der SINUMERIK® startet:

Driicken Sie wahrend des Hochfahrens der SINUMERIK® die Taste [ 3 ], sobald die Versionsnummer in der unteren rechten
Ecke des Startbildschirms angezeigt wird. Oder - falls Sie ein Touch Panel verwenden - sobald von 3 heruntergezahlt wird.
Loggen Sie sich mit dem Administrator-Konto ein, das bei der Installation der PCU-Basis-Software erstellt wurde.

Fihren Sie das Set-up durch, wie im Abschnitt “7.1.4 Installationsprogramm mit CD-ROM oder DVD starten® auf Seite 42
beschrieben.

Dittel System 6000 - InstallShisld Wizard Falls noch nicht alle Voraussetzungen fir die Installation gege-
7 System requires the following items to be installed on your computer, Click ben sein SO”ten1 erd der nebenStehende D|alog angeze|gt
Install to begin installing these requirements,

Zum Fortfahren klicken Sie auf [ Install > ].

Status  Requirement
Pending Microsoft Visual C++ 2010 SP1 Redistributable Package (x86)

Dittel System 6000 - InstallShield Wizard
_—

Sind alle Voraussetzungen fir die Installation erfillt, 6ffnet sich
ein ,Willkommen*“-Bildschirm, nachdem man das Set-up gestar-
tet hat.

‘welcome to the Install5hield wizard for
System 6000

The InstallShield ‘wWizard will install System 000 an . . .
your computer. To continue. click Neat Klicken Sie zum Fortfahren auf [ Next >] (Welter).

—=\
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-
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard

License Agreement
Please read the following license agreement carefully.

Software License Agreement for the System 6000 Software

This software license agreement is a legal agreement between you
and the Marposs S.p.A. Please read it carefully before

using the software.

| »

m

1. License Grants
‘You may install and use the Software on a pc-based automation
system or a standard Windows pcin order to connect to the

System 6000 or supported hardware. i
@) | accept the terms of the license agreement
(70 | do not accept the terms of the license agresment
InstallShisid
< Back ][ Next [ Cancel l
\
— A
\ 4

-
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard
——

Choose Destination Location
Select falder where setup will install files.

G Install System B000 to
C:\ProgramDats®
InstallShield
< Back I[ RET I Canicel I
\
— A
A4
4 B
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard —— v S

Extensions to the base software

Select the components you want ta install in addition ta the base software

i~ [CIMarpass MHIS/PT integration Description

B Sinumnerk 8400 adaptions This companent includes all
extensions specific to the
Sinurnerik, 8400 machine
contral.

12.76 MB of space required on the C dive
4471366.79 MEB of space available on the C drive

InstalShigid

¢ Back I[ Nexlku Cancel
\

—_— —— AA

/

v
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Lesen Sie sich die Lizenzvereinbarung genau durch. Die Li-
zenzvereinbarung kann mit [ Print ] auch ausgedruckt werden.

Wenn Sie die Lizenzvereinbarung annehmen, klicken Sie auf
[Next > 1.

Der Installationsvorgang wird fortgesetzt.

Das Zielverzeichnis kann in nebenstehendem Bildschirm gean-
dert werden:

Es wird jedoch empfohlen, den Pfad nicht zu andern.

Die folgenden Schritte beziehen sich auf den Standard-Instal-
lationspfad (siehe dazu den Abschnitt “7.5.1 Standardinstallati-
onspfad” auf Seite 51).

Klicken Sie zum Fortfahren auf [ Next > ] (Weiter).

Zusatzlich zur Basis-Software kdnnen folgende Erweiterungen
installiert werden:

1) Marposs MHIS/P7 integration.
Mit dieser Option wird die Marposs-MHIS-Software integriert
und aktiviert bzw. deaktiviert.

2) Sinumerik 840D adaptions
Stellen Sie sicher, dass diese Option angewahlt ist!

Klicken Sie auf [ Next > ], um die Erweiterung zu bestatigen.
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the: wizard.

If you want to review ar change any of your installation settings. click Back. Click Cancel to exit

Dittel System 6000 - InstaliShield Wizard i Die eigentliche Installation beginnt mit nebenstehendem Bild-
Ready to Install the Program SCh"‘m
The wizard iz ready to begin installation,
Click Install to begin the installation . o K“Cken S|e zZum Fortfahren auf d|e Taste [ |nSta|| ]

< Back l[ Install |~LI Cancel I
\

AN\
W
RIS AT =L B I Nach erfolgreicher Installation wird nebenstehender Bildschirm
InstallS hield Wizard Complete angezeigt:
i N e thoae A Klicken Sie auf [ Finish ], um die Installation der DSCC-Software

abzuschliel3en.

< Back Cancel

AAN

HINWEIS

WENN SIE Windows® 7 / 10 BENUTZEN:

Sollte die Aufforderung zu einem Neustart erscheinen, ist es zwingend erforderlich, dass Sie sich nach
dem Neustart mit demselben Benutzernamen anmelden. Nur so kann die Installation erfolgreich abge-
schlossen werden. Starten Sie in diesem Fall die SINUMERIK® im ,Service Mode“ oder mit dem ,Ser-
vice-Desktop“ (wie am Anfang dieses Abschnitts beschrieben).

Nun kénnen Sie einen Softkey fur die DSCC-Software erzeugen.

Zusatzlich wurde im Verzeichnis %ALLUSERSPROFILE%\Marposs das Verzeichnis ,oem* erzeugt. Darin finden Sie
Vorlagen fiir die Integration der DSCC-Software in SINUMERIK® HMI Advanced (regie.ini, oemframe.ini und language\
re_xx.ini) oder SINUMERIK Operate (systemconfiguration.ini und oemframe.ini).

Die Pfade der Beispieldateien (systemconfiguration.ini und regie.ini) zu den Ausfiihrungsdateien (scc.exe und sccviewer.
exe) wurden wahrend der Setup-Vorgangs automatisch angepasst.

[

HINWEIS

Die Systemumgebungsvariable %ALLUSERSPROFILE% hangt vom Betriebssystem und von den Benut-
zereinstellungen ab.

Um zu sehen , wo sich dieses Verzeichnis befindet, geben Sie in die Adresszeile des Windows®-Explorers
»JoALLUSERSPROFILE%/Marposs® ein. Bestatigen Sie die Eingabe mit der [ Enter ]-Taste.
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SINUMERIK® HMI Advanced

Kopieren Sie die Dateien regie.ini, oemframe.ini und language\re_xx.ini in Ihr OEM-Verzeichnis (z. B. f:\oem) bzw. erwei-
tern Sie lhre Konfigurationsdateien entsprechend den Beispieldateien.

Jetzt kdnnen Sie den Service Mode bzw. den Service-Desktop beenden und das Automatisierungssystem normal star-
ten. Das DSCC-Programm startet, wenn Sie den entsprechenden Softkey driicken.

Soll nicht die gesamte Anwendung gestartet werden, sondern nur eine vorkonfigurierte Minimalansicht,
stehen zum Abruf des Programms ,sccviewer” folgende Programmierargumente zur Verfiigung (siehe
Beispieldatei Regie.ini):

Task10 = name := oemframe, cmdline := “f:\\\oem\\DS6000 UP\\sccviewer.exe /mode:start 0,400 220x140
Nlayer 1 /autohide”, Timeout := 6000, WindowName := ,Marposs System viewer®, HeaderOnTop := FALSE,
Preload:=TRUE

Hinweis: Es kann nétig sein, den Pfad zu SCC.exe und sccviewer.exe in der Datei regie.ini. anzupassen.

[ HINWEIS

Im Beispiel /mode:start 0,400 220x140 /layer 1 /autohide

0,400 xly-Position des Fensters (bezogen auf den Koordinatenurspung (0/0) in der linken, oberen Ecke des Bild-
schirms)

220x140 Breite und H6he des Fensters

Nlayer 1 Beim Programmstart wird die System-Ansicht 1 angezeigt

/autohide Wenn der Bedienbereich ,MASCHINE' verlassen wird, wird die Ansicht automatisch ausgeblendet. In diesem

Zusammenhang ist es sinnvoll, den Parameter ,Preload’ (siehe oben) auf , TRUE’ (Ja) zu setzen. Dadurch wird
das Programm beim Hochfahren der Maschinensteuerung automatisch gestartet. Ohne diese Option ist die An-
sicht immer an der festgelegten Bildschirmposition sichtbar (auch dann, wenn der Bedienbereich MASCHINE
nicht angewahlt ist).

Zum Beispiel:  wsane fow e

|4 Kanal RESET Programm abgebrochen

Auswuchten
Modul
M6000 UP
| Spindel 2
Py 1e N 1 )
& 7000 & vorangowites Werlzoug:

Zum Beispiel:  aome R
AE-Modul =
AE6000 UP

HINWEIS

Fur die Vollbildschirmanzeige und die Minimalansicht werden dieselben Schnittstelleneinstellungen ver-

wendet. Wenn eine dieser Anwendungen bereits aktiv ist, und die zweite zusatzlich gestartet wird, wird die
erste Applikation automatisch beendet, damit die belegte Schnittstelle freigeben wird.
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SINUMERIK Operate

Kopieren Sie die Datei ,systemconfiguration.ini® in lhr User- oder OEM-Verzeichnis (z.B. f:\oem).

+ <Sinumerik_Operate_Installationspfad>/user/sinumerik/hmi/cfg

+ <Sinumerik_Operate_Installationspfad>/oem/sinumerik/hmi/cfg oder erweitern Sie Ihre Konfigurationsdateien entspre-
chend den Beispieldateien.

Kopieren Sie die Datei ,oemframe.ini in Ihr Verzeichnis <Sinumerik_Operate_Installationspfad>/compat/user/oem
oder erweitern Sie eine bereits vorhandene, gleichnamige Konfigurationsdatei entsprechend den Beispieldateien.

Jetzt kdnnen Sie den Service Mode bzw. den Service-Desktop beenden und das Automatisierungssystem normal star-
ten. Das DSCC-Programm startet, wenn Sie den entsprechenden Softkey driicken.

HINWEIS
In ,systemconfiguration.ini“ finden Sie Beispiele dafiir, wie der Marposs System Viewer in ,Sinumerik
Operate” eingebettet werden kann.
Tastenkurzel [Strg]+[1]...19]
SCC.ex dient zur direkten Auswahl der System-Ansichten 1 bis 9, vorausgesetzt, der Tastaturfokus ist auf
sccviewer.exe die entsprechende Anwendung gesetzt (entweder mit der Computermaus oder mit dem Softkey

“Marposs System viewer”)

[Strg] +[End]
dient zum Beenden der Anwendung ,sccviewer“ (dabei spielt es keine Rolle, ob der Tastaturfokus
auf diese Anwendung gesetzt ist oder nicht).

7.3 Software-Update

Durch Verbesserungen und Erweiterungen wie Funktionen, Sprachen, Bedienung usw., aber auch durch Korrekturen,
kann es noétig sein, dass Sie Ihre DSCC-Software aktualisieren missen.

7.3.1 Anderung des Installationsverzeichnisses

Wenn Sie ein Update von einer alteren Version als 3.60 durchfihren, befolgen Sie bitte die Anweisungen im Abschnitt
“7.2 Installation der Software® auf Seite 42. lhre Daten bleiben erhalten und werden in die neue Version importiert.

Bitte beachten Sie, dass der Installationspfad ab der Version 3.60 anders ist. Die DSCC-Software befindet sich jetzt unter
%ALLUSERSPROFILE%\Marposs, wobei die Umgebungsvariable je nach Betriebssystem und eventuellen Anpassun-
gen unterschiedlich aufgeldst wird (siehe Abschnitt “7.5.1 Standardinstallationspfad” auf Seite 51”).

Unter Windows® 7 / 10 hei3t der aufgeloste Pfad standardmafig C:\ProgramData\Marposs.

Gehen Sie wie folgt vor:
Beenden Sie gegebenenfalls die aktuelle DSCC-Software auf Ihrem Automatisierungssystem oder auf Inrem Computer.
Installieren Sie die neue Softwareversion mit der CD bzw. DVD. Die Anleitung dafir finden Sie im Abschnitt “7.1.4 Instal-

lationsprogramm mit CD-ROM oder DVD starten” auf Seite 42.
Starten Sie die Datei ,Setup.exe®, indem Sie doppelt daraufklicken.

Dittel System 6000 - InstallShield Wizard Falls noch nicht alle Voraussetzungen fiur die Installation gege-
System requires the following items to be installed on your computer, Click ben sein So”ten’ erd der nebenStehende Dlalog angezelgt

Install to begin installing these requirements,

Zum Fortfahren klicken Sie auf [ Install > ].

Status  Requirement
Pending Microsoft Visual C++ 2010 5P 1 Redistributable Package (x88)
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[Ditet system 6000 - nstlshield Wizara —en S| Das Programm erzeugt den Installationsbildschirm (InstallS-

hield).
‘welcome to the InstallShield Wizard for
- System 6000

The InstallShield "/izard will update the installed version
[3.60.609] of System BO00 to verson 360.0E11. To
continue, click Next

Klicken Sie auf [ Next > ], um die DSCC zu aktualisieren.

ek
L. \'Aa A

Die bisherige Version wird mit der neuen Version der DSCC-Soft-
ware Uberschrieben. Alle Einstellungen wie z. B. Satze, Limits,

Update Complete
Offset etc. bleiben erhalten.

The InstallShield "wizard has updated Systerm G000 to
version 3.60.0611.

-
Dittel System 6000 - InstallShield Wizard

Zum Abschluss des Updates klicken Sie auf [ Finish ].

Starten Sie das Programm wie gewohnt.

< Back Cancel
\

AN
AAS

7.4 Die DSCC-Software deinstallieren

Die DSCC-Software kann mit der Windows®-Systemsteuerung vollstédndig von lhrem Computer oder Automatisierungs-
system entfernt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:
Beenden Sie gegebenenfalls das laufende DSCC-Programm.
Windows® 7: Offnen Sie iiber ,Start / (Einstellungen) / Systemsteuerung” den Ordner ,Programme und Funktionen®.

Windows® 10: Offnen Sie (iber ,Start / (Einstellungen) / Systemsteuerung® den Ordner ,Programme und Funktionen®.
Markieren Sie in der Liste den Eintrag ,Marposs System 6000“ und klicken Sie auf ,Andern (Hinzufiigen) / Entfernen*.

Das Dialogfenster ,Do you want to completely remove the selec-
ted application and all of its features?“ (MAchten Sie die markier-
te Anwendung und alle ihre Funktinen vollstandig [6schen?) wird
angezeigt.

Dittel System 6000 - InstaliShield Wizard . ]

Do you want to completely remove the selected application and all of its features?

Bestatigen Sie die Deinstallation durch Klicken auf [ Ja ].
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Dittel System 6000 - InstallShield Wizard

Die DSCC-Software wird geldscht.
Uninstall Complete
Eventuell kann ein Neustart des Systems erforderlich sein.
Wahlen Sie, ob Ihr Computer sofort oder erst spater neu gestar-
tet werden soll.

InstalShield Wizard has finizhed uninstaling Spstem
EO00.

Beenden Sie die Deinstallation durch Klicken auf [ Finish ].

¢ Back = Cancel

= =
v

Falls das Deinstallationsprogramm die Meldung ausgibt, dass nicht alle Dateien vollstandig entfernt werden konnten,
I6schen Sie die restlichen Dateien mithilfe des Windows®-Explorers im Ordner ,Marposs System 6000".

7.5 Sonstige Informationen

7.5.1 Standardinstallationspfad
Der Standardinstallationspfad fur die DSCC-Software ist % ALLUSERSPROFILE%\Marposs.

Bei %ALLUSERSPROFILE% handelt es sich um eine Systemumgebungsvariable. Sie hangt vom Betriebs-
system und von den Benutzereinstellungen ab. Um herauszufinden, wo sich das Verzeichnis tatsachlich
befindet, geben Sie den Pfad %ALLUSERSPROFILE%\Marposs in die Adresszeile des Windows-Explo-
rers ein und bestatigen Sie mit [ Enter ]. Windows® ersetzt daraufhin automatisch den Platzhalter durch
den vollstandigen Pfad, den Sie dann in der Adresszeile des Explorers ablesen kénnen.

[ HINWEIS

Zum Beispiel  Unter Windows® 7 / 10 heil3t der aufgeldste Pfad standardmaRig C:\ProgramData\Marposs.

7.5.2 Kommandozeilenoptionen

Sie kénnen die Programme ,SCC.exe*“ und ,sccviewer.exe“ mit Kommandozeilenoptionen starten. Eine Ubersicht Uber
die verfligbaren Kommandozeilenoptionen finden Sie in der Textdatei command-line.txt, die sich im Verzeichnis <In-
stall_path>\ctrl\help\ befindet.

7.5.3 Tastenkiirzel

Sie kénnen die Programme ,SCC.exe“ und ,sccviewer.exe® mit Tastenkiirzeln steuern. Eine Ubersicht tber die verfiig-
baren Tastenkurzel finden Sie in der Textdatei keyboard-shortcuts.txt, die sich im Verzeichnis <Install_path>\ctrl\help\
befindet

AE6000 UP 51



MARPOSS Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

8 ALLGEMEINE EINSTELLUNGEN DSCC

8.1 Programmstart

Starten Sie das Programm auf Automatisierungssystem oder Computer, indem Sie auf die Start-Taste und dann auf das
Symbol ,Dittel System Control Center” klicken.

Oder Sie starten das Programm, indem Sie auf Start / Alle Programme / Dittel System 6000 und schlieflich auf das Sym-
bol ,Dittel System Control Center” klicken.

Unter der SINUMERIK® HMI-Umgebung kénnen Sie das ,DSCC-Programm*“ mit dem entsprechenden Softkey starten.

Eine neu installierte DSCC-Software startet immer in englischer Sprache!

Diese ,Allgemeinen Einstellungen®, besonders die Kommunikation von der RS-232-Schnittstelle zum
Automatisierungssystem, kénnen erst dann ausgefihrt werden, wenn das/die DS6000-UP-Modul(e) be-
triebsbereit ist/sind!

[ HINWEIS

Wenn die DSCC-Software zum allerersten Mal gestartet wird, sollte folgender Startbildschirm erscheinen:

Die Meldung ,No Module found!* (Kein Modul erkannt!) wird an-
gezeigt, da das AE6000-UP-Modul noch nicht mit dem Compu-
ter oder Automatisierungssystem kommunizieren kann.

Mo Module foundl

Nach einigen Sekunden wird wiederholt der Hinweis ,Error
Could not connect to the destination“ (Fehler - Verbindung kann
nicht aufgebaut werden) angezeigt.

— Ignorieren Sie diesen Hinweis, indem Sie auf [ OK ] klicken oder
Wi ool e auf der Tastatur des PC auf die [ Enter ]-Taste oder auf dem Tas-
REZIT Gl mearovs tenfeld der SINUMERIK® auf [ Input ] driicken, um fortzufahren.
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Bei einer Schnittstelle, die bereits einmal konfiguriert wurde,
sollte folgender Startbildschirm des Moduls erscheinen:

In diesem Beispiel sind ein AE-Prozessiberwachungsmo-
dul AE6000 UP mit der Moduladresse AE:03 und ein MAR-
POSS-Modul P7 an das Automatisierungssystem bzw. den
Computer angeschlossen.

Zur Einstellung der Bildschirmsprache, der Zugriffsebenen und
der Kommunikation zwischen Ihrem PC bzw. Automatisierungs-
system und dem Modul sind die nachfolgenden allgemeinen
Einstellungen vorzunehmen.

Fir die Integration der MARPOSS-MHIS-Software und die Bedienung des MARPOSS-Moduls P7 siehe

HINWEIS
[ Anhang A sowie die Dokumentation der MHIS-Software und der P7-Hardware.

8.1.1 Voraussetzungen fiir die Konfiguration der RS-232-Schnittstelle

Die DSCC-Software mit der Software-Version V 3.00 oder spater ist auf Inrem Windows®-basierten Automatisierungssystem
oder auf Ihrem Standard-Windows®-Computer mit der entsprechenden Hardware-Ausstattung installiert.

Ein Modul ist Uber ein serielles Schnittstellenkabel mit einer freien RS-232-Schnittstelle lhres Automatisierungssystems oder
Computers verbunden.

Alle DS6000-UP-Module sind an einer geeigneten 24-Vdc-Stromversorgung angeschlossen (alle griinen LED # 4 leuchten).

Mehrere DS6000-UP-Module sind untereinander mit den speziellen Patchkabeln Art.-Nr. O67L.0020018, friiher Art.-Nr. K0020018,
(Stecker # 9 oder # 10) verbunden und das erste und das letzte Modul sind terminiert (abgeschlossen), DIP-Schalter # 6, Schalter
SW2 auf ,ON*,

8.2 Allgemeine Einstellungen

Um das DSCC-Programm zu konfigurieen, driicken bzw. klicken Sie auf die Taste [ Program Settings ] (Programmeinstellungen)
oder auf die Funktionstaste [ F7 ).

F1 FE 5 F7 F&
Module Mode Management o Exit

Settingsh
W

Klicken bzw. driicken Sie dann auf die Taste [ General Settings ] (Allgemeine Einstellungen) oder auf die Funktionstaste [ F1 ].

F1 & b IF2 o F4 ; T Fa F7 F&
General Settings anl?;re'fp i rest:rt-s:es ml:lsl:an_s:es Info Back

HINWEIS
[ Wenn bei der Installation oder beim Update der DSCC-Software auf die Version 2.20 oder spater zusatz-

lich der Proxy-Service installiert wurde, wird die Verkntpfung zum Proxy Configurator in der linken, unte-
ren Ecke des Bildschirms angezeigt.

Der Device Configurator wird bei der Installation oder dem Update der DSCC-Software auf V 2.30 und
spater automatisch mitinstalliert.

Der folgende Bildschirm sollte erscheinen.
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8.2.1 Allgemeine Einstellungen: Sprache

Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit
s Funktionstasten: Computermaus:
QEE?EE‘““ Markieren Sie die gewiinsch- | Klicken Sie auf die ge-
’ te Kategorie mit dem Softkey | winschte Kategorie.
P iy Aufwarts [ A ] oder Abwarts

[ ¥ ] oder mit der Funktions-
taste [F1 ] oder[ F2].

Zum Offnen des Auswahl-
fensters driicken Sie den

Bl Softkey [ Select | (Auswah-
— 0 len) oder die Funktionstaste
[F61.
Y v Select Cancel OK
(Bl General Settings 3] Die Spracheinstellung des Automatisierungssystems verwenden
: Languoge- Dies ist nur moglich, wenn ein Automatisierungssystem vorhan-
EEE&EQEE%EZ;:%EZ;;; = ¥ Use language selling of the Automalion Syslent den ist und ein OPC-Server installiert ist.
o FR e OPC-Einstellungen beachten!
:: : Wenn diese Funktion aktiviert ist (Hakchen im Kontrollkastchen
S e gesetzt), ubernimmt die DSCC-Software die Spracheinstellung
e col £ des Automatisierungssystems.
5
Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit Computer-
, Funktionstasten: maus:
Eé_yccf gf.l Canee Aktivieren bzw. deaktivieren [ Klicken Sie in das Kontroll-
Sie die Funktion mit den Soft- | kdstchen, um die Funktion zu
keys[+]1/[-] aktiveren bzw. zu deaktivie-
oder mit den Funktionstasten | ren.
[F3]1/[F4].
(Bl General Settings 3] Manuelle Spracheinstellung
Languags

;Egﬁﬁ%ﬁaﬁ:zm::ﬁ; = 1 Tse language sefing of e Auitomaiion Sysien: Werkseinste”ung: Englisch,

DR ange € Deach  Potuguss einstellbar auf Deutsch, Englisch, Franzdsisch, ltalienisch, Tsche-
3 < ::” chisch, Spanisch, Portugiesisch, Ungarisch, Rumanisch, Tirkisch
~\ A oder Schwedisch.

C oety  Svercka Weitere Sprachen auf Anfrage.
" Espanal
Markieren Sie mit den Soft- Klicken Sie auf die ge-
- | keys[+]/[-]bzw. mit den wiinschte Sprache, in die-
i ;.' = Funktionstasten [ F3]/[ F4] | sem Fall Deutsch.

die gewlinschte Sprache, in
diesem Fall Deutsch.

Fi F2 F3 Pl . e S F7 Fg
A v + -— G et Cancel 0K
Settings

HINWEIS
Bestatigen Sie eine Anderung der Sprache durch Klicken auf die Taste [ OK ] oder Driicken des Softkeys
[ OK ] oder der Funktionstaste [ F8 ]. Der folgende Bildschirm 6ffnet sich in der ausgewahlten Sprache.

Wenn Sie doch keine Anderung vornehmen méchten, kehren Sie durch Driicken bzw. Anklicken der Taste [Back to Ge-
neral Settings ] (Zurlck zu Allg. Einstellungen) / [ F5 ] zurlick. Hier kbnnen Sie gegebenenfalls eine andere Allgemeine
Einstellung auswahlen.

Wenn Sie die Taste [ Cancel ] (Abbrechen) / [ F7 ] driicken bzw. anklicken, kehren sie ohne jede Anderung zum Start-
bildschirm auf Englisch zurick.
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14:49:49.627  Cauld
14:49118.675  Cauld

IV pukomatic show
[V putomatic hide (7 5)

F5l
Import Series

Start-up

F
General Settings

7] F2 F4
Change Display. Create Series
Layer Start-up

7 F8l
Info Back

VMARPOSS

Nachdem Sie die Sprache ausgewahlt und bestatigt haben,
kehren Sie zum nebenstehenden Bildschirm zurtck.

Wenn die RS-232-Schnittstelle des Moduls noch nicht konfi-
guriert ist, kann der Hinweis Error Could not connect to the
destination (Fehler - Verbindung kann nicht aufgebaut werden)
wiederholt angezeigt werden.

Ignorieren Sie diesen Hinweis, indem Sie auf [ OK ] klicken oder
auf der Tastatur des PC auf die [ Enter ]-Taste oder auf dem Tas-
tenfeld der SINUMERIK® auf [ Input ] driicken, um fortzufahren.
Die Softkeys und Meldungen werden nun gegebenenfalls in der
neuen Sprache angezeigt.

Wenn die Schnittstelle konfiguriert ist und die DS6000-UP-Mo-
dule betriebsbereit sind, werden die Moduladressen am Bild-
schirm griin angezeigt.

Fir weitere Einstellungen klicken oder driicken Sie [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1].

F1

General Settings Change Displas

Layer

F2 . F4
Create Series

Start-up

: s FS F? Fg
mport Series
Startup Info Back

W
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8.2.2 Allgemeine Einstellungen: Kommunikationsparameter 1

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

Zu Angaben bezuglich der Ethernet-Schnittstelle siehe das Zusatzdokument ,Ethernet-Schnittstelle, Arti-

kelnummer ODNDLO3ENO3".

[ HINWEIS

D|General Settings

Language
Communication Parameters 1
Communication Parameter
Access Rights

Menu Bar

OPC settings

PFlease choose a category

Device Confiqurator
Proxy Configurator

Cancel

oK.

F1 F2 FE
v Select

Bedienung mit Softkeys oder
Funktionstasten:

Bedienung mit
Computermaus:

Markieren Sie mit dem
Softkey Aufwarts [ A ] oder
Abwarts [ ¥ ] bzw. mit den
Funktionstasten [F1]/[F2]
die Kategorie Kommunikati-
onsparameter 1.

Zum Offnen des Auswahl-
fensters driicken Sie den
Softkey [ Auswahlen ] bzw.
die Funktionstaste [ F6 ].

Klicken Sie auf die Kategorie
Kommunikationsparameter
1.

F7 F&
Cancel OK

F1 F2

F3

F4 F5
Back to General
Settings

F7 F&
Cancel OK

D] General Settings

Language
Communication Parameters 1
Communication Parameter
Access Rights

Menu Bar

OPC settings

PFlease choose a category

Device Confiqurator

Prawy Confiqurator Cancel OK
= =
|B] General Settings ‘Zl
T Commurication Parameters 1
anguage
Communicalion Paiameters 1 fim 2
Communicaltion Parameters 2 T 100 *
oo ity = [ Comecingto [ Desciption [
OPC settings oM Serial Interface
oMz Serial Interface
Hroma Serial Interface
Foom4 Serial Interface
| Manual IP input
Device Corfigurator
Puowy Confiausior Cancel

56

Eigene Adresse
Werkseinstellung: 100,
einstellbar von 100 bis 109.

Die Adresseneinstellung 100 ist fir den Bediener-PC oder das
Automatisierungssystem vorgesehen. Nur mit dieser Adresse ist
eine automatische Konfiguration der Daten mdglich.

Wenn Sie das System extern, z. B. (iber ein Notebook oder Ahn-
liches, konfigurieren mdchten, geben Sie eine Adresse héher als
100 ein. In diesem Fall ist die Funktionsfahigkeit eingeschrankt.

Geben Sie mit dem Softkey [ +
] oder [ - ] bzw. mit den Funk-
tionstasten [ F3]/[ F4 ] die
gewunschte Adresse ein.

Klicken Sie in das Adressen-
fenster, markieren Sie die
Nummern und geben Sie die
gewUlnschte Adresse ein.
Oder klicken Sie auf die Taste
[ +]oder[-], um die Adresse

hoher oder niedriger zu stellen.

Sobald die Kategorie Kommunikationsparameter 1 geoffnet
wird, sucht die DSCC-Software nach verfliigbaren Schnittstellen
Ihres Computers bzw. Ihres Automatisierungssystems.

Stellen Sie den roten Pfeil mit dem Softkey bzw. der Taste Auf-
warts [ A ]/[F1]oder Abwarts [ ¥ ]/[F2] auf ,Verbinden mit".
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.éj General Settings

Communication Parameters 1
Language

Commuricalion Paiamsters 1

Commurication Paraneters 2

Aceess Rights

Menu Bar =
0OFC settings

Owin Address

o 7

| Description |

Connecting ta

Hroom1

Hromz

Hrom
Soom
L1 Marnual

Serial Interface
Serial Interface
Serial Interface
Serial Interface

Device Confiqurator
Proxy Configuiator

Cancel

VMARPOSS

3 Markieren Sie mit dem Mauszeiger oder mit dem Softkey/der

ist.

[ HINWEIS

Taste [+ ]/ [ F3 ] oder [ -]/ [ F4 ] die serielle Schnittstelle
Ihres Computers bzw. Automatisierungssystems, die Uber eine
RS-232-Schnittstelle mit einem DS6000-UP-Modul verbunden

Wenn Sie ein SINUMERIK®-Automatisierungssystem verwen-
den, ist COM1 immer intern belegt, d.h. Sie mlssen die serielle
Schnittstelle auf COM2 oder hdher stellen.

Bestatigen Sie die Einstellung in Kommunikationsparameter 1 durch Klicken auf die Taste [ OK ] oder
Driicken des Softkeys [ OK ] oder der Funktionstaste [ F8 ]. Die Kommunikation erfolgt mit einer Stan-
dard-Baudrate von 57600. Bei erfolgreicher Verbindung mit dem Modul erscheint der Bildschirm mit gru-

nen Moduladressen.

Wenn Sie keine Anderungen vornehmen mdchten, driicken oder klicken Sie auf [ Zuriick zu Allg. Einstellungen]/[F 5]
und Sie kehren ohne Anderungen zur Auswahl der Allgemeinen Einstellungen zuriick.

F1 F2 F3
A b4 +

Fé Fs F7
- Back to General i
Settings

Um fortzufahren, klicken oder driicken Sie die Taste [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1 ].

OK

F&

F1 -
General Settings ChanE:;glrsplay -

F
Create Series
Start-up

4 : g Fa F7
mport Series
Start-up e

W

Back

F&

Einstellung der IP Adresse eines Ethernet-Schnittstellen-Converters

Diese Einstellung ist notwendig, wenn das/die DS6000-UP-Modul(e) Uber einen externen Schnittstellen-Converter (seri-
ell / Ethernet) mit der Ethernet- Schnittstelle Inres Computers oder Automatisierungssystems betrieben werden soll(en).
Die IP-Adresse und der TCP-Port missen entsprechend dem verwendeten Schnittstellen-Converter eingestellt werden.

|p-ﬁ§T ﬁﬁ ﬁ— W Port: 5000

Device Configuiator
Prowy Configurator

Cancel

dem Softkey Abwarts [ ¥ ]
auf ,Verbinden mit®.
Markieren Sie Manuelle
IP-Eingabe mit dem Softkey [
+]bzw.[-].

AE6000 UP

Manuelle IP-Eingabe.

[B] General Settings X Manuelle IP-Eingabe
Communication Parameters 1- 1
q s OwnAddiess  [100 [E] - - - -
%:;nﬁ;.gm e T J Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit
OFC st o L Funktionstasten: Computermaus:
Froms Serial Interface A . . . . .
gmm el ntrace Stellen Sie den roten Pfeil mit | Klicken Sie mit der Maus auf
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Es erscheinen weitere Fenster:

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

Klicken Sie auf jedes Fenster
oder markieren Sie es und
geben Sie die gewlnschte
IP-Adresse ein oder verwen-
den Sie dazu die Tasten [ + ]
bzw. [ -].

Bedienung mit
Computermaus:

[B] General Settings ‘zl I P'Ad resse
\RnHATS Communication Parameters 1 1
Ownaddess 100 [ Werkseinstellung: 192 168 1 42
Acnss Richls T [esainten i
OPC settings oM Seial Interface - - -
o el Stellen Sie den roten Pfeil mit
5 erisl Interface A
e dem Softkey Abwarts [ ¥ ] auf
P
Das erste Fenster ist rot unter-
= i g [Ee [ [ perfmomm strichen.
Stellen Sie mit dem Softkey [
Device Configurator H i
L = * ] bzw. [ -] die gewlinschte
IP-Adresse ein. Unterstreichen
Sie mit dem Softkey Abwarts [
V ] das zweite Fenster, stellen
Sie die nachsten Zahlen mit-
hilfe der Softkeys [ + ] bzw. [ -]
ein und so weiter.
|B] General Settings ‘zl Port
Communication Paramaters 1
Ornfcbess [100 = Werkseinstellung: 8000
oo Riohts Connestingto [ Deseription I
OPC settings oM Seial Interface - -
Fons b Bedienung mit
ﬂ'a“” i enliaiece Softkeys oder Funktionstas-
anual 1P input
ten:
Markieren Sie mit dem
= 1Sz [iE5 [T [ o o0 Softkey Abwarts [ ¥ ] das
- Fenster ,Port".
Device Confiqurator . .
e Caneed Stellen Sie mit dem Softkey [
+ ] bzw. [ - ] die Nummer des
TCP-Ports ein.
HINWEIS

Klicken Sie auf das Fenster
oder markieren Sie es und
geben Sie den gewlinschten
TCP-Port ein oder verwenden
Sie dazu die Tasten [ + ] bzw.

[-].

Eine Anderung der Kommunikationsparameter 1 wird bestétigt, indem man auf die Taste [ OK ] klickt
oder den Softkey [ OK ] / die Funktionstaste [ F8 ] driickt. Bei erfolgreicher Verbindung mit dem Modul
erscheint der Bildschirm mit griinen Moduladressen.

Wenn Sie keine Anderungen vornehmen mdchten, driicken oder klicken Sie auf [ Zurlick zu Allg. Einstellungen ]/ [F 5
] und Sie kehren ohne Anderungen zur Auswahl der Allgemeinen Einstellungen zuriick.

Wenn Sie die Taste [ Abbrechen ]/ [ F7 ] anklicken oder driicken, kehren Sie ohne Anderungen zu dem Bildschirm mit
den grinen Moduladressen zurtck.

Fi F3 Fa Fa

VS

F2
Back to General

F3 F7
Settings Cancel

Um fortzufahren, klicken oder driicken Sie die Taste [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1 ].

v OK

F1 _F2 . F4 _F5 F7 F3
General Settings C"““Lg:yg'f"'“" Cm;‘:f:;'es "“',’S't’:rf_s:es Info Back
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8.2.3 Allgemeine Einstellungen: Kommunikationsparameter 2

VMARPOSS

Diese Einstellung ist fur zuktinftige Funktionen vorgesehen, deshalb bitte NICHT aktivieren!
Die Aktivierung dieser Funktion kann zu einer Fehlermeldung flihren und die Verbindung zum Modul kann
nicht hergestellt werden!

[ HINWEIS

D|General Settings

Language
Communication Parameters 1
Communication Paramsters 2
Access Rights

Menu Bar

OPC settings

PFlease choose a category

Device Confiqurator
Proxy Configurator

Cancel

oK.

8.2.4 Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte

HINWEIS

Die DSCC-Software wird ab Werk mit der Zugriffsebene ,,Administrator” und ohne Passwort ausgegeben.
Es wird empfohlen, die Zugriffsrechte nicht einzuschranken, solange die DS6000-UP-Module noch nicht

korrekt an der Werkzeugmaschine laufen!

Bl General Settings.

Bedienung mit

Bedienung mit

ol Paamatrs Softkeys oder Funktionstas- Computermaus:
Communication Parameters 2
Menu Bar ten
e Markieren Sie mit dem Klicken Sie auf die Kategorie
Pleaso chosse a cetegoly Softkey Aufwarts [ A ] bzw. Zugriffsrechte.
Abwarts [ ¥ ] die Kategorie
Zugriffsrechte.
Um das Auswahlfenster zu
offnen, driicken Sie den Soft-
E;:DEE;J_?FL,:SW — = key [AUSWahIen ] / [ F6 ]
Fi F2 F& F7 Fa
A b Select Cancel OK
F1 F2 F3 Fa F5 F7 Fa
. w + Bacl;;tn“(:.;:eral Cancel OK
HINWEIS
Die folgenden Einstellungen gelten nur dann, wenn ein Automatisierungssystem vorhanden und ein
OPC-Server installiert ist!

Beachten Sie die OPC-Einstellungen!

AE6000 UP
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o] General Settings 5] Den Schutzmechanismus des Automatisierungssystems

Please choose the Access Rights at Program Start
Language

Communication Parameters 1
Communication Parameters 2 =y I~ Use protection mechanism of the Automation System
Menu Bar

OPC setings I~ Ask for Password after Program Start

Access Level at Program Start

" Observer

Device Configuratar
Prowy Confiquratar

Cancel

verwenden

Werkseinstellung: O (nicht aktiviert).

Kann auf O (nicht aktiviert) oder M (aktiviert) gestellt werden.
Mit dieser Funktion werden die Schutzebenen fir die Zugriffs-

:E:: rechte auf das Automatisierungssystem in die DS6000-UP-Mo-
& Administrator dUIe Ubertragen
Device Canfiquratar
Prosy Confiquiatar Cancel
Gzl 8 Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit
Flease choose the Access Rights at Program Start .
o e —— Funktionstasten: Computermaus:
Commuricalion Paiameters 2 = ' e pratection mechanism of the Automalion Bysiers — — - —
E Aktivieren bzw. deaktivieren Klicken Sie in das Kontroll-
settings . . . . . P
) L Sie die Funktion mit der Taste | kdstchen und aktivieren bzw.
P T [+]/[F3]bzw.[-]1/[F4]. deaktivieren Sie die Funktion.
TR crEE Wenn die Funktion aktiviert Wenn die Funktion aktiviert
hl coooer ist, erscheint folgendes Ein- | ist, erscheint folgendes Ein-
Administratar LA G S A A CH Ol O
stellfenster. stellfenster.

SINUMERIE. protection laper
E 5 4 3 2 1 0

-1

Zum Beispiel: Die Bedienung und die Programme des SINUME-
RIK®-Automatisierungssystems sind durch ein 7-stufiges Zugriffs-
verfahren geschiitzt, bei dem ,0° die hdchste und ,7* die niedrigste
Zugriffsebene bedeutet.

Observer Qrigh Aktivieren Sie mit der Taste Aufwarts [ A ]/ [ F1] bzw. Abwarts [

Operatar B V ]/[F2]und der Taste[+]/[F3]bzw.[-]/[F4]die gewiinsch-

Expert (R ten Zugriffsebenen. Oder klicken Sie in die entsprechenden Kon-

Administrator §INSEE R Y+ K + (Y < R R trollkastc_:hen. . . . .
Wenn die DSCC-Software gestartet wird, beginnt sie immer mit
der vom Automatisierungssystem vorgegebenen Zugriffsebene.
Wahrend des Betriebs bestimmt die aktuelle Zugriffsebene des
Automatisierungssystems die Zugriffsebene der DS6000-UP-Mo-
dule entsprechend der nebenstehenden Einstellung.

(Bl General Settings 5] Kennwort bei Programmstart abfragen

LsHELagE, Flease choose the Access Rights at Program Start

Communication Parameters 1

St . | s s S Werkseinstellung: O (nicht aktiviert), kein Passwort gespeichert.

OPC settings ¥ sk for Password after Program Shart

Arcess LeveMat pam Start
" Observer

" Operator

" Expert

(+ Administrator

Device Configurator
Prowy Configurator

Cancel
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Kann auf O (nicht aktiviert) oder M (aktiviert) gestellt werden.
Wenn diese Funktion aktiviert ist, muss bereits bei Programm-
start das Passwort der gewahlten Zugriffsebene eingegeben
werden (siehe nachste Einstellung).

Ist diese Funktion nicht aktiviert, beginnt das Programm ohne
Passwort sofort in der gewahlten Zugriffsebene.

Bedienung mit Softkeys oder
Funktionstasten:

Bedienung mit
Computermaus:

Markieren Sie mit der Taste
Aufwarts [ A ]/[F1] bzw.
Abwarts [ ¥ ]/ [ F2]die
Einstellung Kennwort bei
Programmstart abfragen.
Aktivieren bzw. deaktivieren
Sie die Passwortabfrage mit
derTaste [+]/[F3]bzw. [-]
[[F4].

Klicken Sie in das Kontroll-
kastchen und aktivieren bzw.
deaktivieren Sie die Passwor-
tabfrage.

AE6000 UP
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.éj General Settings

Language
Communication Parameters 1
Communication Parameters 2

Menu Bar
OFC settings

Device Confiqurator
Proxy Configuiator

VMARPOSS

Mit dieser Einstellung kénnen Einstellungen oder die Bedienung
je nach Zugriffsebene eingeschrankt sein. Wenn jedoch der Ad-
ministrator auf das Programm zugreifen méchte, kann er dies
jederzeit tun, nachdem er das gliltige Passwort eingegeben hat.

Bedienung mit
Computermaus:

X Zugriffsebene bei Programmstart
Please chanss the Access Rights at Program Start
I~ Use protection mecharism of the Atomation System Werkseinste”ung; Administrator.
I~ sk Tor Password afer Prooiam Siar
= Access Level at Frogram Start
" Observer
" Dperator
" Expert
it Bedienung mit Softkeys oder
Funktionstasten:
Cancel —UK . . .
Markieren Sie mit der Taste

AE6000 UP:
Beobachter:
Bediener:

Experte:

Aufwarts [ A ]/[F1] bzw.
Abwarts [ ¥ ]/[ F2]die Ein-
stellung Zugriffsebene bei
Programmstart.

Stellen Sie mit der Taste [ +
1/[F3]bzw.[-]/[F4]die
gewlinschte Zugriffsebene
beim Programmstart ein.

Klicken Sie in das Kontroll-
kastchen, um die gewlinschte
Zugriffsebene bei Pro-
grammstart einzustellen.

Nur Beobachtung der Modulfunktion mdglich. Die Steuerung erfolgt ausschlief3lich Gber externe Maschi-

nenbefehle.

Wie Beobachter, zusatzlich befugt zur Auswahl der Speichersatze und zum manuellen Start/Stopp der

AE-Funktion.

Wie Bediener, zusétzlich befugt zur Einstellung oder Anderung der Speicherséatze und zum Auto-Setup

des AE-Moduls.

Administrator: Keine Einschrankungen, komplette Bedienung und Einstellung.

[

HINWEIS

Bestatigen Sie eine Anderung der Zugriffsrechte durch Klicken auf die Taste [ OK ] oder Driicken des Soft-
keys [ OK ] oder der Funktionstaste [ F8 ]. Sie kehren zum griinen Fenster zurlck.

Wenn Sie keine Anderungen vornehmen méchten, driicken oder klicken Sie auf [ Zurlick zu Allg. Einstel-
lungen ] /[ F 5] und Sie kehren ohne Anderungen zur Auswahl der Allgemeinen Einstellungen zurlick.
Wenn Sie die Taste [ Cancel ] (Abbrechen) /[ F7 ] driicken bzw. anklicken, kehren sie ohne jede Anderung

zum grinen Fenster zurtick.

Fi F2 F3

Y w +

Fd F5
Back to General
Settings

F7
Cancel

F&
0K

Fir weitere Einstellungen klicken oder driicken Sie [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1].

F1 -t
General Settings ChanE;rglrsplay -

. F4
Create Series
Start-up

Import Series

FS
Start-up

F¥ F&

Info Back

AE6000 UP
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8.2.5 Allgemeine Einstellungen: Mendiileiste

HINWEIS
Die folgenden Einstellungen werden erst nach einem Neustart der DSCC-Software wirksam!

(B Goneia etioas B Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit
e o Pinameirs Funktionstasten: Computermaus:
;c:‘ i Markieren Sie mit der Taste | Klicken Sie auf die Kategorie
’ Aufwarts [ A 1/[F1]bzw. Meniileiste.
Please choose a category Abwarts [ v ] / [ F2 ] die

Kategorie ,Meniileiste*.

Um das Auswahlfenster zu
offnen, driicken Sie den Soft-
key [ Auswahlen ] bzw. [ F6 ].

Device Confiqurator
Froxy Configurator Cancel

F1 F2 FE F7 F&
A b 4 Select Cancel 0K
F1 F2 F3 Fike e o 2 F7 F3
A v + — G et Cancel 0K
Settings

B General Settings X Nicht verwendete Meniitasten ausblenden
W‘ Edit Menu &ppearance and Menu Functions -
Communication Parameters 1 . .
gzrcnerg.;néc‘a&tnsnpa.amatemz :Je?t'gﬁ‘.ThesechangeswiIIcumemtuEffeclunlyalterapmgram Werkselnstellung: ™M (akt|v|er‘t)_
FRaenae w7 Bl st Her Keps Kann auf O (nicht aktiviert) oder M (aktiviert) gestellt werden.
¥ Shew Fiey Code Mit dieser Einstellung lassen sich nicht verwendete Menutasten
' Bhenukers £ 10MenuKeps ein- oder ausblenden.
&+ First Key = F1 " First Key = F2
laizuiibens ManHens ] Aktivieren bzw. deaktivieren Klicken Sie in das Kontroll-
| ] Sie die Funktion mit der Taste | kastchen und aktivieren bzw.
ks Cifasd — [+]1/[F3]bzw.[-]/[F4]. |deaktivieren Sie die Funktion.

Einstellung: M Nicht verwendete Meniitasten ausblenden

F1 i = IF2 e Fa ; i Fa F7 Fg
General Settings anE:;EIrSD d ";t:rt_z:es mgan-slr;es Info Back

Einstellung: O Nicht verwendete Meniitasten ausblenden

F1 o B IF2 F3 L _ F4 I e ES FE F7 F&
ange Display reate Serizs mport Series Info Back

General Settings e Start-up Start-up
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Q General Settings

Language

Communication Parameters 1
Communication Parameters 2
Access Rights

OFC settings

Device Confiqurator
Proxy Configuiator

Edit Menu Appearancs and Menu Functions

NOTE: These changes wil come into effect anly after a program

resstart!

=) ¥ Blank unused Henu Keys
¥ Show Fkey Code
& BMenuKeys €10 Menu Keps

© FirstKey =F2

tain Menu hd

& First Key =F1

Starts with Menu

Cancel

Mode

J General Settings

[Carguace
Commurication Parsmeters 1
Communization Parameters 2
Access Rlights

OPC seftings

Device Configuratar
Proxy Configuiator

Module Mude

F1
Module

Edit Menu Appearance and Menu Functions -

VMARPOSS

8 Meniitasten - 10 Meniitasten

Werkseinstellung: 8 Meniitasten.

Kann auf 8 Meniitasten oder 10 Meniitasten eingestellt werden.
Mit dieser Einstellung kdnnen Sie die Anzahl der Menltasten
(Softkeys) an die Anzahl der Tasten am Automatisierungssystem
anpassen.

Legen Sie die Anzahl der
Mentasten fest, indem Sie in
das entsprechende Kontroll-
kastchen klicken.

Markieren Sie mit der Taste
Aufwarts [ A ]/[ F1]bzw. Ab-
warts [ V¥ ]/ [ F2] die Zeile 8
Meniitasten - 10 Meniitasten.
Legen Sie die Anzahl der
Menutasten mit der Taste [ +]/
[F3]bzw.[-]/[F4 ]fest.

Einstellung: 8 Meniitasten

= F7 Fg
rogram 5
Management Settings Exit Program

Einstellung: 10 Meniitasten

E

NOTE: These changes wil come into effect anly after a program

restart!
¥ Blank unused Menu Keys
¥ Show F-key Code
€10 Menu Keys

& BMenuKeys

= FistKey=F1 " First Key = F2

Main Menu -

Starts with Menu

Cancel

Einstellung: Erste Taste = F1

AE6000 UP

FE& | o F7 5
| rogram :
Management Settings Exit Program

Erste Taste = F1 — Erste Taste = F2

Werkseinstellung: Erste Taste = F1.

Einstellbar auf Erste Taste = F1 oder Erste Taste = F2.

Wenn die F1-Taste bereits belegt ist, z.B. fur die HILFE-Funkti-
on, kann der erste Softkey auf die F2-Taste gelegt werden.
Alle Funktionstasten, die in dieser Bedienungsanleitung be-
schrieben sind, beziehen sich auf die Einstellung Erste Taste
=F1!

Bedienung mit
Computermaus:

Bedienung mit Softkeys oder
Funktionstasten:

]

Markieren Sie mit der Taste
Aufwarts [ A ]/[F1] bzw.
Abwarts [ ¥ ]/ [ F2 ] die Zeile
Erste Taste = F1 — Erste
Taste = F2.

Legen Sie die gewlinschte
Einstellung mit der Taste [ + ]
[[F3]bzw.[-]/[F4]fest.

Einstellung: Erste Taste = F2

5 --

Legen Sie die Einstellung
fest, indem Sie in das ent-
sprechende Kontrollkastchen
klicken.
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|§J General Settings

Language

Communication Parameters 1
Communication Parameters 2
Access Rights

OFC settings

Device Confiqurator
Proxy Configuiator

Edit Menu Appearancs and Menu Functions

NOTE: These changes wil come into effect anly after a program
resstart!

¥ Blank unused Menu Keps
¥ Show F ey Code
& 8 Menu keys

10 Menu Keys

 FirstKey =F1 " FistKey=F2

tain Menu b4

mp Stats with Meny

Cancel

Startmenii

Werkseinstellung: Hauptmenii.

Kann auf Hauptmeni oder Funktionen eingestellt werden.
Mit dieser Einstellung bestimmen Sie, mit welchem Menu die

DSCC-Software startet.

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

Bedienung mit Softkeys oder
Funktionstasten:

Bedienung mit
Computermaus:

Markieren Sie mit der Taste
Aufwarts [ A ]/[F1] bzw.

Klicken Sie auf das ge-
winschte Startmend.

Abwarts [ ¥ ]/[ F2 ] die Zeile
Startmend.

Wahlen Sie das gewlinschte
Startmeni mit der Taste [ +]/
[F3]1bzw.[-]/[F4].

Das Programm startet mit der Einstellung Hauptmenti

Die zusatzliche Taste [ Funktionen ] ist nur dann sichtbar, wenn
im Menu Verwaltung - Funktionen einrichten neue MenUtas-
ten definiert wurden.

Das Programm startet mit der Einstellung Funktionen

It ! Das Programm startet mit den Tasten, die im Meni Verwaltung
= oo - Funktionen einrichten definiert wurden.
i~ O sesos In diesem Beispiel wurden die Tasten als ,Grobschleifen®, ,End-
el “”5 schleifen®, ,Aulenschleifen” usw. definiert.
e

HINWEIS

Softkeys [ OK ] oder der Funktionstaste [ F8 ]. Sie kehren zum griinen Fenster zurtick.

Beenden Sie das DSCC-Programm und starten Sie es neu, da erst dann die Anderungen iibernom-
men werden!

Wenn Sie keine Anderungen vornehmen méchten, driicken oder klicken Sie auf [ Zuriick zu Allg. Einstel-
lungen ]/ [ F 5] und Sie kehren ohne Anderungen zur Auswahl der Allgemeinen Einstellungen zurtick.
Wenn Sie die Taste [ Cancel ] (Abbrechen) /[ F7 ] driicken bzw. anklicken, kehren sie ohne jede Anderung

zum grinen Fenster zurtick.
Back to Gtamer';:l5 ¥ &
Settings Cancel 0K

Um fortzufahren, klicken oder driicken Sie die Taste [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1 ].

[ Bestatigen Sie eine Anderung in der Meniileiste durch Klicken auf die Taste [ OK ] oder Driicken des

Fi F2 F3 F4
;~ b4 + =
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F1
General Settings

F2
Change Display Cr
Layer

Import Series

Fa F7
Start-up i

_ F4
edte Series
Start-up

Back

F&

N

8.2.6 Allgemeine Einstellungen: OPC-Einstellungen

VMARPOSS

HINWEIS
[ Es muss eine OPC-Server-Software auf Ihrem Automatisierungssystem installiert sein!

Bicenstal Seuogs 5 Bedienung mit Softkeys oder Bedienung mit
e Bheamelins Funktionstasten: Computermaus:
Communication Parameters 2
(e Markieren Sie mit der Taste | Klicken Sie auf die Kategorie

Aufwarts [ A 1/[F1]bzw. OPC-Einstellungen.
Please choose a category AbWarts [ V ] / [ F2 ] d|e Ka‘
tegorie ,OPC Einstellungen’.
Um das Auswabhlfenster zu
offnen, driicken Sie den Soft-
key [ Auswahlen ] bzw. [ F6 ].
i
F1 F2 F& F7 Fd
A b 4 Select Cancel OK
F1 F2 F3 Fa F& F7 F&
A v + ) Bacl;;tuﬁ-.:;_':;eral Cancel OK

@ General Settings

Languags
Communication Parameters 1
Commurication Parameters 2

Acoess Fights
Meru Bar =) OFC server

Device Configuratar
Prowy Confiquratar

OFC settings -

OPC-Server
: Werkseinstellung: OPC.SINUMERIK.Machineswitch
e e — Fur weitere Informationen setzen Sie sich bitte mit unserer Ver-
— triebsabteilung in Verbindung.
Data type
ui2 -
Cancel

Bestatigen Sie eine Anderung in den OPC-Einstellungen durch Klicken auf die Taste [ OK ] oder Driicken

[ HINWEIS

des Softkeys [ OK ] oder der Funktionstaste [ F8 ]. Sie kehren zum griinen Fenster zurtick.
Wenn Sie keine Anderungen vornehmen machten, driicken oder klicken Sie auf [ Zuriick zu Allg. Einstel-

lungen ]/ [ F 5] und Sie kehren ohne Anderungen zur Auswahl der Allgemeinen Einstellungen zuriick.

Wenn Sie die Taste [ Cancel | (Abbrechen) /[ F7 ] driicken bzw. anklicken, kehren sie ohne jede Anderung

zum gr

Unen Fenster zurick.

F1
A

F2 F3
b 4 +

Fé Fs F7
— Back to General o
Settings

0K

F&

Um fortzufahren, klicken oder driicken Sie die Taste [ Allgemeine Einstellungen ] oder die Funktionstaste [ F1 ].

F1
General Settings

(-

F2
Change Display
Layer

Import Series

Fa F7
Start-up e

. F4
Create Series
Start-up

Back

F&

AE6000 UP

65



MARPOSS Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

9
9.1

MODULSPEZIFISCHE EINSTELLUNGEN

Voraussetzung

a) Ein voreingestelltes Prozessiiberwachungsmodul AE6000 UP ist:

an einer geeigneten 24-Vdc-Stromversorgung angeschlossen (griine LED # 4 leuchtet),

mit einem Automatisierungssystem (z.B. SINUMERIK®) oder einem Standard-Windows®-Computer mit entsprechen-
der Hardware-Ausstattung Uber eine serielle Schnittstelle (RS-232), Stecker # 5, oder Uber eine Ethernet-Schnittstelle
verbunden.

Das DSCC-Programm ist ordnungsgemal? installiert (siehe dazu Abschnitt “7 DSCC-Software* auf Seite 41) und
die Schnittstelle ist konfiguriert (siehe dazu Abschnitt “8.2.2 Allgemeine Einstellungen: Kommunikationsparameter 1“
auf Seite 56). Zu Angaben bezlglich der Ethernet-Schnittstelle siehe das Zusatzdokument ,Ethernet-Schnittstelle,
Artikelnummer ODNDLO3ENO3*.

b) Mehrere voreingestellte Prozessiiberwachungsmodule AE6000 UP und/oder Auswuchtmodule M6000 UP / H6000 sind:

an einer geeigneten 24-Vdc-Stromversorgung angeschlossen (alle griinen LED # 4 leuchten),

untereinander mit speziellen Patchkabeln (Art.-Nr. O67L0020018, friher Art.-Nr. K0020018) verbunden und das erste
und das letzte Modul sind terminiert (abgeschlossen) (DIP-Schalter # 6 auf ,ON").

EIN Modul muss mit einem Automatisierungssystem (z.B. SINUMERIK®) oder einem Standard-Windows®-Computer
mit entsprechender Hardware-Ausstattung Giber die serielle Schnittstelle (RS-232) oder Uber eine Ethernet-Schnittstelle
verbunden sein. Die Schnittstelle DIESES Moduls ist entsprechend konfiguriert (siehe Abschnitt “8.2.2 Allgemeine Ein-
stellungen: Kommunikationsparameter 1“ auf Seite 56 fir RS-232, fir Ethernet siehe das Zusatzdokument, Art.-Nr.
A/N ODNDLO3ENO03).

Die DSCC-Software ist ordnungsgemal installiert und die Schnittstelle ist konfiguriert (siehe dazu Abschnitt “7
DSCC-Software” auf Seite 41).

9.2 Programmstart

Starten Sie das Programm auf lhrem Automatisierungssystem
oder Computer, indem Sie auf die Starttaste und dann auf das
Symbol ,Dittel System Control Center* klicken,

oder Sie starten das Programm, indem Sie die Tasten / Alle Pro-
K gramme / Dittel System 6000 und schlieBlich das Symbol ,Dittel

[E) Ditel System 6000 Proxy CanfidNgor System Control Center* anklicken.

B wevice Configuratar

|E—| Diktel em Conkrol Center

Unter der SINUMERIK®-HMI-Umgebung koénnen Sie das
DSCC-Programm mit dem entsprechenden Softkey starten.

Folgender Startbildschirm sollte sich 6ffnen:

9.2.6.1 Startbildschirm

66
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) = Wenn Sie die Passwortabfrage aktiviert ist (siehe Abschnitt

“8.2.4 Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte auf Seite 59),
erscheint nebenstehender Bildschirm.

Wenn bis jetzt kein Passwort eingegeben wurde, klicken Sie auf
[ OK ] oder driicken Sie [ Enter ] auf lnrer Computertastatur oder

[ Eingabe ] am Tastenfeld der SINUMERIK®.
Aot [ ' Andernfalls geben Sie Ihr Passwort ein und klicken Sie auf [ OK
] oder dricken Sie [ Enter ] auf Ihrer Computertastatur oder [

Eingabe ] am Tastenfeld der SINUMERIK®.

mmmmmm
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Wenn die Passwortabfrage nicht aktiviert ist oder Sie durch Anklicken von [ OK ] oder Driicken von [ Enter ]/ [ Eingabe ]
bestatigt haben, wird je nach Anzahl der angeschlossenen Module folgender Startbildschirm angezeigt:

Wenn die Moduladresse AE:03 grin ist, zeigt das an, dass das
Prozessuberwachungsmodul AE6000 UP mit der Adresse 03
betriebsbereit ist.

Grine Moduladressen AE:03 M:04 zeigen zwei betriebsberei-
te Module an: ein Prozessuberwachungsmodul AE6000 UP mit
der Adresse 03 und ein elektromechanisches Auswuchtmodul
M6000 UP mit der Adresse 04.

9.2.1 Modul(e) aktivieren

HINWEIS

Ohne die folgenden Einstellungen ist ein Prozessiiberwachungsmodul AE6000 UP nicht tber ein Auto-
matisierungssystem oder einen Computer bedienbar! Jedes Modul muss mindestens auf einer der Sys-
tem-Ansichten ,sichtbar” sein!

: B% Aktivieren Sie ein Prozessiberwachungsmodul durch einen
'“% Doppelklick darauf, hier zum Beispiel auf die Moduladresse
0 AE:03. Es erscheint das nebenstehende Auswahlfenster.

Es stehen drei verschiedene Moduldarstellungen zur Verfigung,
um das Prozessiberwachungsmodul AE6000 UP am Bildschirm
darzustellen. Die Vorschau zeigt Ihnen dazu Beispiele.

Ft
Module Mode
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3 AE Standard

Available Yiews

ey e Preview Die Moduldarstellung ,AE Standard“ zeigt den kompletten
e AE-Bildschirm in einem skalierbaren Fenster.
Machine Data

“AE  Crash %Spannung |

| MNext » | Cancel ‘
Beschriftungsfeld

Avyalable Views

W -~ Preview | Die Darstellung ,Beschriftungsfeld® zeigt nur ein skalierbares
Eriveiiie Beschriftungsfeld.

Machine Data

Das Prozessuberwachungsmodul ist auch in dieser Moduld-
arstellung voll funktionsfahig. Eine Auswertung von AE- oder

Crash-Signalen kann jedoch nur tber die CNC-Steuerung der
Maschine erfolgen.

Es werden keine Fehlermeldungen am Bildschirm angezeigt!

| Nest 5 | Cancel I

X Hullkurve

Available Views

R |- Pravion | Diese Darstellung ist nur dann sinnvoll, wenn die Funktion ,HUll-
L%_ kurve” lizenziert und somit verfligbar ist.

Siehe dazu das Zusatzdokument ,Betriebsanleitung Hullkurve®.

Machine Data

| Nest | Cancel ‘
3 Maschinendaten
_ HIERBEI HANDELT ES SICH NICHT UM EINE PROZESS-
A P - UBERWACHUNGSFUNKTION!
Label
Envelope
DA — Die Modul-Darstellung ,Maschinendaten* ist nur in Verbindung
Spindel 54 mit einem SINUMERIK®-Automatisierungssystem und einer
Betrisbsar uDA OPC-Server-Software sinnvoll.
lst-Drehzahl 248659 Ulmin
f":gm' I m-‘:: = In dieser Darstellung werden die Maschinendaten der gerade
aktiven Spindel angezeigt.
IW' Cancel
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Wahlen Sie die gewiinschte Moduldarstellung durch Anklicken mit der Computermause oder durch Driicken der Pfeiltas-
ten[ 1 ][ | ]auf Ihrer Tastatur aus und klicken Sie dann auf [ Weiter > ] bzw. drlicken Sie die [ Enter ] Taste.

X Wenn Sie die Moduldarstellung ,AE Standard“ gewahlt haben,
- erscheint nebenstehendes Fenster:

Recuding Tine like Pl easuenienl Tine

1 I AE £ Law r‘. fe o]
_ *  Aufzeichnungszeit
B o e e * Gewilinschte Signale, deren Farben und die jeweilige, zu
Ubertragende Datenrate
e Allgemeine Prozessorlast

In diesem MenU kénnen Sie Folgendes einstellen:

I~ waltage & | o € Mediu £ Hi

- AE/Crash/Voltage: CPU Load [general]

T Low " Reduced * Momal " High
[ [Back | e | rcanedl |
Aufzeichnungszeit
Recording Time [lice Measurement Time -] *  Werkseinstellung: wie Messzeit, einstellbar von 100 s bis

900 s oder 8x Messzeit (dynamisch Stauchen).

| G
!| ™ Crash

* Die Aufzeichnungszeit bestimmt die Dauer des gespeicher-
ten AE-Signals, bevor das entsprechende AE-STOPP-Sig-
nal ausgel6st wird.

* Bei der spateren Satzeinstellung ist die Funktion ,Konti-

| v G Lilee i nuierliche Messung” immer auf JA zu stellen, da sonst die
AE /CrashValtage: CPU Load (general Uberwachung nach Ablauf der Messzeit abbricht!
O Low " Reduced * Marmnal " High
< Back | lext | Canicel ‘

Wie Messzeit die Aufzeichnungszeit des Signals ist gleich der Messzeit. Die Messzeit ist von 1 s bis 90 s einstellbar;
der Zugriff auf diese Einstellung erfolgt entweder im Register ,Aktuelle Einstellungen“ oder mit dem
Softkey [ Direkteinstellungen ] Die Messzeit entspricht der AE-Fensterbreite.

z.B.150 s die Aufzeichnungszeit betragt 150 Sekunden. Das AE-Signal wird entsprechend der Messzeit, z. B. 10 s
lang, angezeigt, aber 150 s lang aufgezeichnet. Dazu muss die Funktion ,Kontinuierliche Messung“ auf
~Ja“ gestellt werden (siehe dazu das Register ,Aktuelle Einstellungen® oder den Softkey [ Direkteinstel-
lungen ]).

8x Messzeit Dynamisches Stauchen; die gesamte Aufzeichnungszeit betragt die achtfache Messzeit. Nach Beginn
der AE-Messung wird nur die Messzeit angezeigt. Wenn das Ende erreicht ist, wird die X-Achse auf die
zweifache Messzeit umgeschaltet und so weiter, bis die achtfache Messzeit angezeigt wird. Dazu muss
die Funktion ,Kontinuierliche Messung® auf ,Ja“ gestellt werden (siehe dazu das Register ,Aktuelle Ein-
stellungen® oder den Softkey [ Direkteinstellungen ]).
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Recording Time |1503 LJ

Data Rate AE

1 F\?ﬁ " Law + Medium  High

1 [ Crash = = Medi Ak
I~ %oltage

£ Low £ He £ Hig

AE #CrashMoltage: CPU Load [general]
 Low " Reduced &+ Normal " High

< Back Mext > | Cancel ‘
3]

Basic colars:
N
B[O [ Hion

Recording Time

" Low
Define Custorn Colors »» |

Cancel | -
Btk | NERU_' Cancel ‘

Recarding Time ]1 Bl L]
Data Rate AE

v &E " Low Fﬁedium " High

! ™ Crash & Lo £ Mediu 4
I~ Woltage o ¥ & e T Hig

AE /Crazh/Voltage: CPU Load [general]
" Low " Reduced * Marmal " High

< Back | Nest ; | Cancel ‘

Fecarding Time ]1 50z L]

Data Rate AE
¥ &E " Low  edium " High

™ Yoltage & Law " Med € Hig

AE /Crash/Mvoltage: CPU Load [general]

" Low " Reduced lﬁ\sormal " High

< Back | Nest » | Cancel
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.Kontinuierliche Messung“ muss auf ,Ja“ gestellt werden (siehe
dazu das Register ,Aktuelle Einstellungen® oder den Softkey [ Di-
rekteinstellungen ]).

Auswahl des/der angezeigten Signals/Signale

Die Signale AE, Crash und Spannung sind einzeln oder in beliebi-

ger Kombination auf dem Bildschirm darstellbar.

AE zeigt das gefilterte AE-Signal des aktiven AE- Sensors.

Crash zeigt das gefilterte Crash-Signal des aktiven AE-Sensors.

Spannung zeigt das Spannungssignal an Stecker # 2, Stifte
22 und 25.

Es muss mindestens ein Signaltyp ausgewahlt werden.

Klicken Sie mit der Maus auf die Signale, die am AE-Bildschirm

dargestellt werden sollen.

Auswahl der Farben
Jedes Signal kann in einer eigenen Farbe dargestellt werden.

Klicken Sie dazu mit der Maus auf das betreffende Farbfeld. Es
offnet sich die Farbeinstellung von Windows®. Wahlen Sie eine
neue Farbe aus und bestatigen Sie mit [ OK].

Beachten Sie, dass der Hintergrund der AE-Darstellung schwarz
ist. Wenn eine nicht geeignete Farbe ausgewahlt wird, erscheint
eine Warnmeldung.

Datenrate

Werkseinstellung: AE: Mittel
Crash: Niedrig
Spannung: Niedrig

Fir jede Art von Signal ist die Ubertragene Datenrate, d. h. die
Anzahl der Messungen pro Sekunde, einstellbar. Je nach Wich-
tigkeit des Signals stellen Sie die jeweilige Datenrate auf ,Nied-
rig®, ,Mittel“ oder ,Hoch*.

Prozessorlast (allgemein)
Werkseinstellung: Normal

Diese Einstellung hangt von der Leistung des Prozessors lhres
Automatisierungssystems oder PCs ab.

Die Einstellung ,Hoch® sollte nur bei leistungsfahigen Compu-
tern gewahlt werden.

Markieren Sie mit der Maus die geeignete ,Prozessorlast‘ und

klicken Sie dann auf die Taste [ Weiter > ] oder driicken Sie die
[ Enter J-Taste.

AE6000 UP
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Wenn Sie die Darstellung ,,Beschriftungsfeld“ gewahlt haben, erscheint folgendes Fenster:

X Markieren und Uberschreiben Sie den Beispieltext mit lhrer An-
wendung, z. B. Maschine XY Abrichtspindel 01.

Wahlen Sie die Textausrichtung fir das Beschriftungsfeld.

Klicken Sie dann auf [ Weiter > ] oder driicken Sie die [ Enter

]-Taste.

Text to be displaped Machine =Y Dresser 01

Text alignment

7 left aligned

< Back Neﬁ) | Cancel ‘

In beiden Fallen erscheint folgendes Fenster:

Klicken Sie auf die Taste [ Fertigstellen ] oder driicken Sie die [

Enter ]-Taste am Automatisierungssystem, um die gewilnschte
Click. Fimish' to create the View. Moduldarstellung ZU erzeugen

Hints:

- The views can be selected by mouse (left mouse
button activates selection)

- The module views can be scaled [depends on the
type of the view].

- The settings are being stored for each display layer.

< Back Cancel

\

W

Aktivieren Sie jedes Prozessiiberwachungsmodul, wie oben beschrieben!
Jede Moduldarstellung kann beliebig oft auf dem Bildschirm angezeigt werden. Wiederholen Sie einfach
die oben beschriebenen Schritte.

[ HINWEIS

Das Beispiel zeigt ein Prozessiuberwachungsmodul, das in vier verfligbaren Darstellungen geoffnet ist.

% Machine XY Dresser 01

Darstellung  ,Beschrif:
tungsfeld®, zentriert

[Drossor #

Darstellung ,AE Stan-

Darstellung .Be- A
dard®, AE gewahlt

schriftungsfeld”,
linksbindig

Darstellung ,AE Stan-
dard“, CRASH gewahit

Module Mode

AE6000 UP 4l
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L
9.2.2 Moduldarstellungen markieren, positionieren und skalieren

- Zum Positionieren und/oder Skalieren der Moduldarstellung muss
Machine XY Dresser 01 die Moduldarstellung zuerst markiert werden.

Zum Markieren der Moduldarstellung(en) bewegen Sie den
Mauszeiger auflerhalb der Moduldarstellung(en), driicken die
LINKE Maustaste und halten sie gedruckt.

Ziehen Sie nun einen Rahmen in die gewinschte(n) Moduldar-
stellung(en) und lassen Sie die Maustaste los. Die Moduldarstel-
lung(en) wird/werden hervorgehoben (markiert).

View:100.0%

Um die Moduldarstellung(en) zu verschieben, bewegen Sie den
Mauszeiger, bis er die Markierung der Moduldarstellung(en) be-
ruhrt. Es erscheint ein weiteres Symbol, ,Verschieben®.

Driicken und halten Sie die LINKE Maustaste und verschieben
Sie die Moduldarstellung(en) an die gewlinschte Position auf dem
Bildschirm.

Lassen Sie die Maustaste los.

View:100.0%

2 Die Moduldarstellungen ,AE Standard” und ,Beschriftungsfeld”
M h' XY D 01 lassen sich nach dem Markieren in Hohe und Breite skalieren.
L
ac me resser Bewegen Sie dazu den Mauszeiger auf einen ,Griff* der markier-
- ten Grafik. Der Mauszeiger verwandelt sich in die Symbole fir
horizontale, vertikale oder diagonale Gré3enanderung.

Driicken und halten Sie die LINKE Maustaste gedrickt und zie-
hen Sie die Moduldarstellung(en) in die passende GroRe. Die
Textgrofe und die Symbole passen sich automatisch an die Gro-
Re des Felds an.

Lassen Sie die Maustaste los.

Change Display Laver * Um verschiedene Moduldarstellungen anzuordnen, bewegen Sie
Prink r den Mauszeiger aulRerhalb einer Moduldarstellung und driicken
Export Data die RECHTE Maustaste. Verschieben Sie den Mauszeiger auf
Align at Raster ~Ausrichten®. Es erscheint ein Kontextmend, in dem Sie wahlen

Rearrangs sutomatically kdénnen, wie die Moduldarstellungen ausgerichtet werden sollen:

Delete 4

Am Raster ausrichten: Die Moduldarstellungen werden innerhalb
eines 10 x 10 Pixelrasters ausgerichtet.

Automatisch anordnen: Die Moduldarstellungen werden automa-
tisch von links nach rechts in der Reihenfolge ihrer Moduladres-
sen angeordnet.

Markieren Sie mit dem Mauszeiger die gewilinschte Ausrichtung
und klicken Sie sie mit der linken Maustaste an.

72 AE6000 UP



Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung MARPOSS

9.2.3 Verschiedene System-Ansichten erzeugen

Mit der DSCC-Software kénnen bis zu zwanzig verschiedene System-Ansichten eingerichtet werden.

EEE Zum Positionieren und/oder Skalieren der Moduldarstellung
muss die Moduldarstellung zuerst markiert werden.

Zum Markieren der Moduldarstellung(en) bewegen Sie den
Mauszeiger aulierhalb der Moduldarstellung(en), driicken die
LINKE Maustaste und halten sie gedrickt.

Ziehen Sie nun einen Rahmen in die gewlnschte(n) Moduldar-
stellung(en) und lassen Sie die Maustaste los. Die Moduldar-
stellung(en) wird/werden hervorgehoben (markiert).

7, i
ent |Program Settings|  Exit Program

T - Klicken Sie mit der Maustaste auf die gewulinschte System-An-
Zhange Display Layvet

L 1 sicht. Der Bildschirm wechselt sofort in die neue System-An-

Prink k 2 sicht.
Gl 3
Aligr k .
5
Delete b f
7
g

g

Oder Sie drucken den Softkey [Programm Einstellungen] / [ F7 ]

F& = F7 Fg
rogram 5
Management Settings Exit Program

w

Fi
Module Mode

und dann [ Ansicht wechseln ] /[ F2].

F1

ol z
General Settings Create Series Import Series

FS F? Fg
Start-up Start-up e fack

Mit den Pfeil- oder den Funktionstasten [ F1]/[ F7 ] kdnnen die Tasten 1 bis 20 angezeigt werden.

F2
Change Display
Layer

Driicken Sie auf die Taste mit der gewiinschten Ansichtsnummer. Der Bildschirm wechselt sofort in die neue Sys-
tem-Ansicht.

Fi F2] Fa 4 F5 F& Fr 3
1 2 3 4 5 =y Back

Fi F2 F3 Fa 5 F6 F7 F&
L 6 7 8 9 10 = Back

Erzeugen Sie eine neue System-Ansicht, z.B. die System-Ansicht 9, wie im Abschnitt“9.2.1 Modul(e) aktivieren* auf
Seite 67 beschrieben:
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Ft
General Settings

Change Display’ Create Series *
Layer Startup

9.2.4 Moduldarstellung(en) I6schen

Mit der Tastenkombination [ Strg ] +[ 1] ... [ 9 ] ist eine direkte
und schnelle Anwahl der ersten neun System-Ansichten moglich.

HINWEIS
Loéschen Sie niemals alle Moduldarstellungen.
Wenn alle Moduldarstellungen in allen System-Ansichten geléscht werden, ist das Modul nicht mehr Gber

das Automatisierungssystem oder den Computer einstell- und bedienbar!

oo | aco | o

[Machine XY Dresser 01 AE MODULE 04

s
ExitProgram

77
Program Settings

F s
Module Node Management

Chanoe Display Layer
Prink b

Align 3

Delete Seleded Views

Delete Al Views

74

Wechseln Sie in die System-Ansicht, in der Sie Moduldarstellun-
gen I6schen mochten.

Wenn Sie nur bestimmte Moduldarstellungen I6schen, markie-
ren Sie die zu l6schende(n) Moduldarstellung(en). Nach Dri-
cken der RECHTEN Maustaste erscheint ein Kontextmeni.

Klicken Sie auf Selektierte Darstellungen I6schen.

Alle ausgewahlten Moduldarstellungen werden sofort geldscht.

Wenn Sie alle Moduldarstellungen dieser System-Ansicht 16-
schen mochten, driicken Sie die RECHTE Maustaste. Es er-
scheint ein Kontextmenu.

Klicken Sie auf Alle Darstellungen I6schen.

Alle Moduldarstellungen werden sofort geldscht.

AE6000 UP
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9.3 Modul-Einstellungen

Das Prozessuberwachungsmodul AE6000 UP wurde werkseitig zu Prifzwecken voreingestellt. Um eine

[ HINWEIS

perfekte Prozessiiberwachung zu erreichen, ist es daher notwendig, das AE6000-UP-Modul an |hre Gege-
benheiten anzupassen. Bitte seien Sie bei der Ausfihrung der folgenden Einstellungen vorsichtig.
Alle Grofien in den folgenden Abbildungen sind Beispiele oder Werkseinstellungen!

Beim Neustart zeigt das System immer zuerst die System-Ansicht 1 (sofern keine Anderung vorgenommen wurde).
Wahlen Sie mit [ Strg]+[ 1] ... [ 9] oder den Softkeys [ Programm Einstellungen ] - [ Ansicht wechseln ] die System-An-
sicht, in der das einzustellende Modul gezeigt ist.

Zur Einstellung eines AE6000-UP-Moduls driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Modulbetrieb ] oder [ F1 1.

Module

Fi

F& F7 F&

Program 5
Management Settings Exit Program

Beim Neustart des Programms wird in der gewahlten Sys-
tem-Ansicht immer die erste ,sichtbare Moduladresse markiert,
hier z. B M:03, ebenso die zugehoérige Moduldarstellung (oran-
ge markiert). Die Softkeys zum Betrieb des Moduls werden an-
gezeigt.

Start Auto
Balancing

Fi

F3
Start Heutral
Position

F4 FS FE& F7 F&
Extras Settings Eos J

Machine XY Dresser 01

Bei mehreren ,sichtbaren Modulen wird mit der Taste, die der
F7-Funktion entspricht, oder mit [ F7 ] = Nachstes Modul das
einzustellende Modul ausgewahlt, hier im Beispiel AE:04. Das
Modul wird markiert, ebenso die zugehoérige Moduldarstellung
(orange markiert).

Dricken oder klicken Sie auf die Taste [ Einstellungen ] /[ F6 ].

View

Fz

F3
Direct Settings

F4 Fa F& FT Fa
Extras Settings E—bg J

AE6000 UP
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Es erscheint — unabhangig von der Moduldarstellung - ein Auswahlfenster mit einem Vorschaufenster zur Einstellung des
ausgewahlten AE6000-UP-Prozesstberwachungsmoduls.

Softkeys:

Durch Drucken der Taste Aufwarts [ A ] oder Abwarts [ ¥ ] kdn-
nen Sie durch das Auswahlfenster scrollen; der rote Pfeil-Cursor

\\ springt auf die gewlinschte Zeile.
Mit den Tasten [ + ] oder [ - ] wird der Wert der angewahlten Zeile

Vorschaufenster verandert.
= Durch Dricken der Taste [Nachstes Register] wird das nachste
g Register angezeigt.

Zur Auswabhl stehen folgende Register:

2 Aktuelle Einstellungen

Gespeicherte Einstellungen

R P Auswahl ,Direkteinstellungen"*)

| - | Parameter Min/Max Bereiche*)
Parameter-Werkseinstellungen®)
AE-Parameter

Modulparameter und Identifikationsdaten
*) Nur sichtbar mit Administrator-Rechten!

F1 F2 F3 F4 Fs F7 Fa
A v + -— Hext Tab Cancel 0K

HINWEIS
[ Durch Driicken der Taste [ Abbrechen ]/ [ F7 ] kehren Sie ohne Speicherung von Anderungen zurlick zum

R d0a0g 0 0aaa

Modulbetrieb.

Durch Driicken der Taste [ OK ]/ [F8 ] werden Anderungen in den Moduleinstellungen unter der in der Zeile
~Speichern unter” angezeigten Satznummer gespeichert. Sie kehren in den Modulbetrieb zurtick.

Durch Driicken der Tastenkombination [ Strg ] + [ H] oder [ Ctrl ] + [ H ] oder der HILFE-Taste im SINUME-
RIK®-Tastenfeld erscheint ein Men, das Erklarungen fiir die folgenden Einstellungen enthalt.

9.3.1 Register: Aktuelle Einstellungen

Mit den folgenden Einstellungen werden im Wesentlichen die Uberwachungsfunktionen des AE6000 UP

[ HINWEIS
festgelegt. Daher sollten diese Einstellungen nur von geschulten Personen vorgenommen werden.

Allgemeine Einstellungen

Wahlen Sie das Register ,Aktuelle Einstellungen“. Bei Anderungen in diesem Register sehen Sie die Auswirkung der
Anderung an einigen Einstellungen direkt im Vorschaufenster.

Satznummer
Sek Mumb 1 [ | .
R = Werkseinstellung: 1,
e e ol ‘ e "‘ einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf 1 bis 31.
Continuals Measurement True = ' Samtliche Parameter, die zur Uberwachung eines Prozesses durch
AE Offset Range 0.5 w | AE und/oder Spannung notwendig sind, werden unter einer Satz-
AE Auto Offset e = . nummer gespeichert. Wenn man zum Beispiel wahrend eines
Hea=trement Tine 1 (= Schleifprozesses die Satznummer andert, ist es moglich, die Gren-
i R | zwerte zu andern oder entweder einen von vier AE-Sensoren oder
AE Signal Smoothing 100 = dHz . . . e .
T | einen Spannungssensor mit den jeweiligen, spezifischen Parame-
AE Frequency Range Medium-low e B . .
=1 - tern fUr andere Anwendungen auszuwahlen.
Save as E et Samtliche Informationen, die in einer Satznummer enthalten sind,
Curvert Settings | Stored Settings | Selection "Direct Settings” | Parameter Mint « | » werden dauerhaft gespeichert. Somit gehen auch bei einer Unter-

brechl_J_ng der Stromversorgung keine Informationen verloren.
Eine Anderung der Satznummer ist im Vorschaufenster sofort
zu sehen.
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| Set Mumber 1

Current Sektings

Walue

Unit ‘A

* Continuous Measurement

True

AE Offset Range

0.25

AE Auto Offset

True

Measurement Time

10

AE Inpuk

51

AE Signal smoothing

100

FEEEFEEEEEEE

AE Frequency Range

Medium-low

l.

o

Hz

Save as | 1

ﬂ

Currert Settings lStored Settings J Selection "Direct Settingz" J Parameter Min) 4 ] »

Kontinuierliche Messung

Werkseinstellung: Ja,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

Ja Nach dem Startbefehl wird die Messung kontinuierlich
durchgefiuhrt. Nach jeder Messung werden die AE-,
Crash- und/oder Spannungskurven am Bildschirm mit
neuen Kurven Uberschrieben, bis die Messung gestoppt
wird (manuell oder durch einen externen STOPP-Befehl).
Nach einem Start-Befehl erfolgt ein Durchlauf der Auf-
zeichnung (die Dauer hangt von der eingestellten Mes-
szeit ab). Die Messung halt automatisch an, wenn der
rechte Bildschirmrand (= Messzeit) erreicht ist.

Nein

Einstellungen zum Korperschallbetrieb (Acoustic Emission, AE)

Das AE-Signal wird immer Uberwacht, auch wenn Sie bei der Installation des AE6000 UP nur das Crash-
und/oder das Spannungssignal ausgewahlt haben sollten!

Wenn kein AE-Sensor an einen der Eingange angeschlossen oder entsprechend ausgewahlt ist, zeigt das
Vorschaufenster einen roten AE-Sensorfehler.

[ HINWEIS

Set Mumber 1

Current Sektings

Walue

Unit ‘A

Continuous Measurement

True

B A Offset Range

0.25

AE Auto Offset

True

Measurement Time

10

AE Inpuk

51

AE Signal smoothing

100

AE Frequency Range

Medium-low

EEEREFEEEEEEE

o

Hz

Save as | 1

ﬂ

Currert Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settingz" J Parameter Min) 4 ] »

AE-Offsetbereich

Werkseinstellung: 0 ... 25 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

0..25% Der AE-Offset-Bereich ist manuell zwischen 0 % und
25 % einstellbar. Im Auto-Offset-Betrieb wird das Si-
gnal um maximal 20 % auf die 5%-Linie gezogen.
Der AE-Offset-Bereich ist manuell zwischen 0 % und
66 % einstellbar. Im Auto-Offset-Betrieb wird das Si-
gnal um maximal 61 % auf die 5%-Linie gezogen.
Der AE-Offset-Bereich ist manuell zwischen 0 % und
150% einstellbar. Im Auto-Offset-Betrieb wird das Si-
gnal um maximal 145% auf die 5%-Linie gezogen.

0..66 %

0..150%

AE-Auto-Offset (siehe auch: Spannungs-Auto-Offset)

Werkseinstellung: Ja,
einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

Nein Der AE-Offset ist manuell, je nach Einstellung des
AE-Offset-Bereichs, zwischen 0 % und 25 %, 0 % und
66 % oder 0 % und 150 % einstellbar.

Ja Bei Anlegen eines HIGH-Signals am Auto-Offset-Ein-

gang (Stecker # 2, Stift 21, oder entsprechend Uber
PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13) werden alle
Eingangswerte des AE-Signals gespeichert, z. B. beim
Luftschleifen. Mit der darauf folgenden negativen Flanke
am Auto-Offset-Eingang wird der Durchschnitt aus den
gespeicherten Eingangswerten gebildet. Der AE-Offset
wird dann automatisch so eingestellt, dass dieses er-
mittelte durchschnittliche Signal auf 5 % der Anzeige
gezogen wird (vorausgesetzt, der AE-Offset-Bereich ist
ausreichend).

Danach bleibt die Offseteinstellung beim nachsten
Schleif- oder Abrichtzyklus unverandert, bis sie entwe-
der von Hand, durch die Einstellung einer neuen Satz-
nummer oder mit dem erneuten Aktivieren des Auto-Off-
set-Eingangs verandert wird.

1 [ |
Set Number = |
Current Settings Walue ‘ Unit ‘ ~
Conkinuous Measurement True =
AE Offset Range 0..25 i Yo
# AE Auto Offset True T
Measurement Time 10 el 5
AE Input 51 __ 2
AE Signal Smacthing 100 = dhz
AE Frequency Range Medium-low e | B
1 =
Save as | —;—-'1
Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" ] Parameter Miny 4 | »
AE Input Signal 7/
/ Calculated average
/7 value of the AE Input
25%, Signal
66%,
or s/ 25%, 66%, or 150%
150% AE-Offset Range
7 .
same AE Signal
/ with Auto-Offset
activated
e
5%
Range 1 Range 2 Range 3
Offset = | Offset between 0% and | Offset = 25%, 66%
0% 25%, 0% and 66%, or or 150%
0% and 150%
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Messzeit
Set Number 1 ﬁ|
Current Sektings Walue | Unit ‘4\_ V\_/erkseinSteI.lung: 10 S, . i .
einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ -] von 1 s bis 90 s in Schrit-
Conkinuaus Measurement True — . . . . .
= ten von jeweils 1 Sekunde, oder durch direkte Eingabe mit der
AE Offset Range 0..25 ~i % Tastatur
AE Auto Offset True e .
| Wiz asurement Time {1 ... 90 T IEZS Mit der Messzeit stellen Sie die Dauer des abgebildeten Zeit-
AE Tnput s = raumes ein.
AE Signal Smacthing 100 =he Die eingestellte Messzeit gilt fir AE-, Crash- und Span-
AE Frequency Range Mediuri-lav E v nungsmessung!
Save as |1 j|

Currert Settings |Stored Settings ] Selection "Direct Settingz" ] Parameter Min) 4 | » |

HINWEIS
Bei der Installation des AE-Moduls wird die gesamte Aufzeichnungszeit eingestellt! Die Aufzeichnungszeit

kann fur AE-, Crash- und Spannungsmessung unterschiedlich sein, wenn firr jedes Signal eine eigene
Moduldarstellung aktiviert wird!

Eine Anderung der Messzeit ist im Vorschaufenster sofort zu sehen.

AE-Eingang
Sek Mumber 1 ﬁ|
Current Settings Walue ‘ Unit ‘4\_ V\_/erkselnStel_lung: S1 ’
: einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf S$1, S2, S3 oder S4.

Conkinuous Measurement True —_ - . .
o G R TR Am Modul AE6000 UP konnen bis zu vier AE-Sensoren ange-
e e = schlossen werden. Das AE-/Crash-Signal wird jedoch nur von
Measurement Time 10 = einem Sensor dargestellt und erfasst.

| AE Tnput st = Mit dieser Einstellung bestimmen Sie, welcher AE-Eingang —
AE Signal smonthing 100 =re siehe Buchsen # 21, # 22, # 23, # 24 — der aktuell eingestellten
AE Frequency Range Medinmon 2 v Satznummer zugeordnet werden soll.
Save as |1 j|

Current Settings | Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter Miny 4 | 3

AE-Signalglattung
Set Number 1 ﬁ|
Current Settings Walue | Unit ‘4\_ V\_/erkselnSte“_ung: 30 sz
: einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf 3 Hz, 10 Hz, 30 Hz
Conkinuous Measurement True + d 1 00 H
AE Offset Range 0,25 : % °_ er ) z . ) ]
AT s = Diese Einstellung verandert die Zeitkonstante der AE-Kurve und
Measurement Time 10 :s somit ihre Form. Der Einfluss der Zeitkonstante ist in den folgen-
AE Tnput 51 =2 den Abbildungen dargestellt:
=) AE Signal Smoathing an : Hz

AE Frequency Range Mediurmn-low : 2
|Save a5 | 1 j|

Current Settings | Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter Miny 4 | »
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Set Number 1

Current Settings

Walue

Uit ‘A

AE Offset Range

AE Auko Offset

Measurement Time

AE Inpuk

AE Signal Smoothing

* AE Frequency Range

AE amplification

0..25
True
10
sl
30

Mediurn-low

a0

Yo

Hz

dB

FEEERERFEEREEE

|Save as | 1

=
Lo

Current Settings | Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter Miny 4 | »

Set Mumber 1

Current Setkings

Walue

Uniit ‘A

AE Auko Offset

Measurement Time

AE Inpuk

AE Signal Smoothing

AE Frequency Range

True
10
51
30

Mediurn-low

Hz

mm{ AE Amplification (0 ... 70)

dB

AE Offset

0

FELEREREEEEEEE

o

|Save as | 1

=
R

Current Settings Stored Settings ] Selection "Direct Seftingz" ] Parameter Miry 4 | »

Set Mumber 1

Current Settings

Yalus

Unit ‘A_

Measurement Time

AE Inpuk

AE Signal Smoothing

AE Frequency Range

AE Amplification

10
1)
a0

Medium-low

=]

5

Hz

dB

B AE Cffset (0 ... 25)

%

AE Lirnit 1

20

[ELEREFEEEEEEE

Yo

|Save as | 1

=
R

Current Settings |Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter Miry 4 | »

AE-Frequenzbereich

Bezeichnet den Frequenzbereich des aufzunehmenden AE-Si-
gnals.

Werkseinstellung: Mittel-Tief,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

Tief Frequenzbereich 35 kHz bis 50 kHz, z. B. bei
AE-Messungen mit einem Magnetsensor oder
einem S-Sensor, der am Spindelstock montiert
ist (Lager dampfen hohe AE- Frequenzen).

Mittel-Tief Frequenzbereich 70 kHz bis 100 kHz.

Mittel-Hoch Frequenzbereich 250 kHz bis 350 kHz, z. B.
bei AE-Messungen mit einem R- oder einem
M-Sensor direkt an der Welle oder am Flansch
oder mit einem AE-Fluid-Sensor.

Hoch Frequenzbereich 400 kHz bis 600 kHz, z. B. bei AE-Mes-

sungen mit einem AE-Fluid-Sensor.

Zum AE-Frequenzbereich siehe auch den Abschnitt “10.2.5 Die

Taste ,Extras” — die Taste ,Inbetriebnahme*, auf Seite 93.

AE-Verstarkung

Werkseinstellung: 50 dB,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 dB bis 70 dB in
1-dB-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.
Diese Einstellung verandert die Verstarkung und somit die Hohe
(Amplitude) des AE-Signals, das am Bildschirm angezeigt wird.

AE-Offset

Werkseinstellung: 0 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 25 %, von 0 %
bis 66 % oder von 0 % bis 150 % in 1%-Schritten oder durch
direkte Eingabe mit der Tastatur (siehe Einstellung AE-Offset-
bereich).

Manuelle Einstellung des AE-Offsets. Durch Einstellen eines
bestimmten AE-Offsets kann zum Beispiel das Grundgerdusch
unterdriickt werden, ohne die Verstarkung des AE-Signals zu
verringern. Dann wird am Bildschirm Uberwiegend das Nutzsi-
gnal angezeigt.

AE6000 UP
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AE-Limit 1
Set Number ! =t Werkseinstellung: 20 %,
T — | — ‘A einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in
_ 1 1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.
iz ::n”; e 2; i Mit dieser Einstellung veréandern Sie die Position der Linie des
e e AE-Limits 1, mit ,1“ markiert, die als Anzeige flir einen bestimm-
AE Amplfication ] i ten AE-Pegel dient. Wenn er erreicht ist, wird die Meldung
AE Offset 0 :; ' »,AE-Signal Limit 1 Gberschritten“ durch ein LOW-Signal an Stift
| AE Limit 1 (0 ... 99) ] = 4 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entsprechend
s A =% s Uber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.
[ L = AE-Limit 2

Current Settings Stored Settings ] Selection "Direct Settingz" ] Parameter Min) 4 | » |

Werkseinstellung: 40 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in
1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.

Mit dieser Einstellung verandern Sie die Position der Linie des
AE-Limits 2, mit ,2“ markiert, die als Anzeige fiir einen bestimm-
ten AE-Pegel dient. Wenn er erreicht ist, wird die Meldung
LAE-Signal Limit 2 Gberschritten“ durch ein LOW-Signal an Stift
5 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entsprechend
Uber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.

AE-Limit 3

Werkseinstellung: 60%,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in
1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.

Mit dieser Einstellung verandern Sie die Position der Linie des

AE-Limits 3, mit ,3“ markiert, die als Anzeige fiir einen bestimm-

AE Limit 4 ten AE-Pegel dient. Wenn er erreicht ist, wird die Meldung
#2/pinT HIGH LAE-Signal Limit 3 tberschritten“ durch ein LOW-Signal an Stift
AE Limit 3 6 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entsprechend
#21/pin 6 HIGH Uber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.
AE-Limit 2
#2/pin5 HIGH AE-Limit 4
AELimit 1 Werkseinstellung: 80%,
#2/pin4 HIGH einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in

- | Ur 1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.

Mit dieser Einstellung verandern Sie die Position der Linie des
AE-Limits 4, mit ,4“ markiert, die als Anzeige fiir einen bestimm-
ten AE-Pegel dient. Wenn er erreicht ist, wird die Meldung
LAE-Signal Limit 4 Gberschritten“ durch ein LOW-Signal an Stift
7 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entsprechend
Uber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.

Eine Anderung der AE-Limits ist im Vorschaufenster sofort
zu sehen.
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Einstellungen zum Crash-Signal

HINWEIS

VMARPOSS

und/oder das Spannungssignal ausgewahlt haben sollten!

[ Das Crash-Signal wird immer Uberwacht, auch wenn Sie bei der Installation des AE6000 UP nur das AE-

1 [

Set Number _.:.J|
Current Settings Walue ‘ Uik ‘ s
AE Offset il % e
AE Limit 1 20 = p
AE Limit 2 40 Tt
AE Limit 3 &0 Tt
AE Limit 4 &0 ==

# Crash Amplification an : dE

Crash Offset 0 E .°fo 2
| Save as | 1 ﬂ:

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" ] Parameter Miny 4 | »

Set Number

Lol
Current Settings Yalue ‘ Unit ‘ ~
AE Limit 1 20 =%
AE Limit 2 40 =
AE Limit 3 &0 Tt
AE Limit 4 a0 : " —
Crash Amplification 30 : dB

m| Crash Offset (0 ... 25) 1 I_ %

Crash Limit 50 e |
| Save as | 1 ﬂ

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Mire 4 | »

1 =1

Set Nurnber _.:.J|
Current Sektings Walue ‘ Unit ‘ B
AE Limit 2 40 e
AE Limit 3 &0 [t
AE Limit 4 &0 =
Crash Amplification 30 : dE —
Crash Offset 0 : o

m Crash Limit (0., 99) | I_ %
Valtage Measurement Range 0.10 __- W | B
| Save as | 1 ﬂ:

Currert Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settingz" J Parameter Min) 4 ] » |

AE6000 UP

Crash-Verstarkung

Werkseinstellung: 10 dB,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 dB bis 35 dB in
5-dB-Schritten.

Das Signal vom AE-Sensor wird zur Crash- Auswertung und
-Darstellung zusatzlich Gber einen speziellen Filter gefihrt.
Diese Einstellung verandert die Verstarkung des Crash-Signals
und somit die Héhe (Amplitude) des Crash-Signals, das am
Bildschirm angezeigt wird.

Crash-Offset

Werkseinstellung: 0 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 25 % in
1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.
Manuelle Einstellung des Crash-Offsets. Durch Einstellen eines
bestimmten Crash-Offsets kann zum Beispiel das Grundge-
rausch unterdriickt werden, ohne die Verstarkung des Crash-Si-
gnals zu verringern. Dann wird am Bildschirm tberwiegend das
Nutzsignal angezeigt.

Crash-Limit

Werkseinstellung: 50 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in
1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.

Mit dieser Einstellung legen Sie die Position der Linie des
Crash-Limits fest, mit ,C* markiert, die als Anzeige eines be-
stimmten Crash-Pegels dient. Wenn er erreicht ist, wird die Mel-
dung ,Crash-Limit Gberschritten“ durch ein LOW-Signal an Stift
10 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entsprechend
Uber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.

Eine Anderung des Crash-Limits C ist im Vorschaufenster
sofort sichtbar.
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Einstellungen zum Spannungssignal

HINWEIS

Das Spannungssignal wird immer tGberwacht, auch wenn Sie bei der Installation des AE6000 UP nur das
AE- und/oder das Crash-Signal ausgewahlt haben sollten!

Bei Einstellung eines Spannungs-Offsets oder Spannungs-Auto-Offsets entspricht die am Bildschirm ge-
zeigte Spannung nicht mehr dem prozentualen Messbereich!

Wenn Sie bei der Installation ,Spannung“ ausgewahlt haben, aber keine Spannungsquelle an die statische
Schnittstelle, Stecker # 2, Stift 22 und 25 angeschlossen ist, dann:

- zeigt das Vorschaufenster einen Spannungsfehler (,Spannung® ist rot markiert),

- bei gestarteter Messung betragt das angezeigte die Spannungssignal 100 %.

Spannungs-Messbereich
Set Mumber 1 ﬁ|
Current Settings Value ‘ Unik ‘f_\_ V\_/erkselnStel_lung: 0 10 v’
. einstellbar mit der Taste [+ ] oder[-]auf0...1V,0...2V,0 ...
AE Limit 3 1] (R
— =, 5v,0..10V.

AE Limit ¢ a0 e B . i . i .

Crash Ampification = e Beim Anlegen_ einer Spannung an die statische Sc'hnlttstelle,

Crash Offset a =yl Stecker # 2, Stifte 22 (V+) und 25 (Masse), z. B. von einer Span-

Crash Limit 50 = | nungsquelle oder einem Shunt, wird die Spannung zeitabhangig
B Voltage Measurement Range 0.0 :V am Bildschirm abgeblldet

Voltage Offset Range 0..25 : e I 3

|Save as |1 ﬂ
Current Settings Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Miry 4 | »

Spannungs-Offsetbereich

St Murmber 1 ﬂ
Current Setkings Yalue | Lnik ‘2 V\_/erkselnStel_lung: 0..25 %’ :
. - bl einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ -] auf_. _
e — = = 0..25% Der Spannungs-Offset ist manuell zwischen
G 2 T o 0 % und 25 % einstellbar. Im Auto-Offset-Be-
eI = [ trieb wird das Signal um maximal 20 % auf die
Yolkage Measurement Range 0..10 == Y i 5%-Linie gezogen.

me| Voltage Offset Rangs 0,75 i'%" ' 0..66 % Der Spannungs-Offset ist manuell zwischen
e Fake | @ 0 % und 66 % einstellbar. Im Auto-Offset-Be-
[Goven: i = trieb \_/vi.rd das Signal um maximal 61 % auf die

= 5%-Linie gezogen.
Cuitociig JSusd o Jsoraieey e o) eer e e il 0..150% Der Spannungs-Offset ist manuell zwischen

0 % und 150% einstellbar. Im Auto-Offset-Be-
trieb wird das Signal um maximal 145% auf die
5%-Linie gezogen.
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Set Murnber 1

Current Setkings

Uit ‘ ~

Crash Amplification

dB

Crash Offset

o

Crash Lirnit

Yo

Woltage Measurement Range

W

Valtage Offset Range

o

=

Voltage Auto Offset

Voltage Offset

EEEEEEERELEEL |

Yo

| Save as | 1

=]

Current Settings Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter Mir 4 | »

b Voltage Input Signal /7
Connector # 2, pin 22
7 Calculated average
25% 7/ value of the Voltage
66%. Ve Input Signal
or
150% / 25%, 66%, or 150%
Voltage Offset Range
/ . -
same Signal with
Auto-Offset
Vs s activated
5%
Range 1 Range 2 Range 3
Offset = | Offset between 0% and | Offset = 25%, 66%
0% 25%,0% and 66%, or or 150%
0% and 150%
Set Murnber 1 [
Current Setkings Value ‘ Unik; ‘ ~
Crash Offset a i
Crash Limit 50 s
Woltage Measurement Range 0,10 : Y
Woltage Offset Range 0..25 : W
Wolkage Auto Offsek True : =
i voltage Offset (0., 25) ] !_H s
Woltage Limit 50 s 7 3
| Save as | 1 :;:H

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Mir « | »

Set Murnber 1

Current Setkings

Yalue

Crash Lirnit

a0

o

‘Woltage Measurement Range

0.10

Woltage Offset Range

%

0.25

Woltage Auto Offsek

True

Valtage Offset

=)

Waltage Limit {0 ... 99)

o

Additional supervision

none

|
LITEEEELEEEL |

Uit ‘ ~

| Save as | 1

=

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Mir 4 | »

AE6000 UP
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Spannungs-Auto-Offset (siehe auch: AE-Auto-Offset)

Werkseinstellung: Nein,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

Nein Der Spannungs-Offset kann manuell, je nach Einstel-
lung des Spannungs-Offsetbereichs, zwischen 0 % und
25 %, 0 % und 66 % oder 0 % und 150 % eingestellt
werden.

Ja Bei Anlegen eines HIGH-Signals am Auto-Offset-Ein-
gang (Stecker # 2, Stift 21, oder entsprechend Uber
PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13) werden alle Ein-
gangswerte des Spannungssignals gespeichert, z. B.
von einem logarithmischen Sensor wahrend des Luft-
schleifens. Mit der darauf folgenden negativen Flanke
am Auto-Offset-Eingang wird der Durchschnitt aus den
gespeicherten Eingangswerten gebildet. Der Span-
nungs-Offset wird dann automatisch so eingestellt,
dass dieses ermittelte durchschnittliche Signal auf 5 %
der Anzeige gezogen wird (vorausgesetzt, der Span-
nungs-Offset-Bereich ist ausreichend).

Danach bleibt die Offseteinstellung beim nachsten Schleif- oder

Abrichtzyklus unverandert, bis sie entweder von Hand, durch

die Einstellung einer neuen Satznummer oder mit dem erneuten

Aktivieren des Auto-Offset-Eingangs verandert wird.

Spannungs-Offset

Werkseinstellung: 0 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ -] von 0 % bis 25 %, von 0 %
bis 66 % oder von 0 % bis 150 % oder durch direkte Eingabe
mit der Tastatur, je nach Einstellung des Spannungs-Offsetbe-
reichs.

Manuelle Einstellung des Spannungs-Offsets. Mit der Einstel-
lung eines bestimmten Spannungs-Offsets kann z. B. eine
Grundwelligkeit unterdriickt werden, ohne die Empfindlichkeit
des Spannungseingangs zu ver-ringern. Dann wird am Bild-
schirm Uberwiegend das Nutzsignal angezeigt. Die ,Messung*
einer Spannung gilt nur bei einem Spannungs-Offset von 0 %.

Spannungslimit

Werkseinstellung: 50 %,

einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] von 0 % bis 99 % in
1%-Schritten oder durch direkte Eingabe mit der Tastatur.

Mit dieser Einstellung legen Sie die Position der Linie des Span-
nungslimits fest, mit ,U“ markiert, die als Anzeige eines be-
stimmten Spannungspegels dient. Wenn er erreicht ist, wird die
Meldung ,Spannungslimit Gberschritten® durch ein LOW-Signal
an Stift 8 der statischen Schnittstelle, Stecker # 2, oder entspre-
chend Giber PROFIBUS/PROFINET, Stecker # 13, ausgegeben.
Eine Anderung des Spannungslimits U ist im Vorschau-
fenster sofort sichtbar.
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Anderungen speichern

Speichern unter...
Einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf Aktuelle Einstellungen oder 1 ... 31.

Standardeinstellung: Wenn Sie die durchgefiihrten Anderun-
Set Mumber ! = gen dauerhaft unter derselben Satznummer speichern moch-

ten, wie oben gezeigt, prifen Sie, ob die Satznummer wirklich

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Mir 4 | »

Current Setkings Value | Unik ‘ e ! . K | . i

: g dieselbe ist, und klicken Sie auf OK oder driicken Sie auf [ F8 ].
:Z::E: Z;iltr:::;; Renae E;g E\: Der Satz mit der entsprechenden Nummer wird mit den neuen
i TR Daten Uberschrieben. Sie kehren zum Modulbetrieb zurtck.
Woltage Offset 1} __: Yo
Yaltage Limit 50 : % K
Additional supervision nane :

v
*l Save as | 1 —_—_:ﬂ

Wenn Sie die durchgefiihrten Anderungen nur voriibergehend
Set humber 1 = speichern wollen (z. B. fur den Testbetrieb), stellen Sie mit der

Taste [ + ] oder [ - ] die Zeile Speichern unter auf Aktuelle

Current Settings | Stored Settings J Selection "Direct Settings" J Parameter Mir 4 | »

Current Setkings Value Unik P _ R A .
| R | . ‘_ Einstellungen und klicken Sie dann auf OK. Sie kehren zum
Walt il kR " = . . . . .
o M Modulbetrieb zuriick. Die geanderten Einstellungen werden so-
5 - T lange beibehalten, bis Sie eine neue Satznummer aufrufen.
oltage Auto Offsek True ]
Woltage Offset 1} __: T
valtage Limit 50 e £ ¥
Additional supervision none :
- v
#l Save as | Current Settings —___ﬂ

Wenn Sie die Anderungen unter einer anderen Satznummer
Set Nurnber ! =] als oben gezeigt speichern mdchten, stellen Sie mit der Taste

[ +]oder[-]Speichern unter auf1 ... 31 ein und klicken Sie

=

Currert Settings | Stored Settings ] Selection "Direct Settings" ] Parameter hir 4 ] >I

Current Setkings ‘alue ‘ Unit ‘ ~ - . : .
e P E—— auf QK. Die peue Satznummer wird njlt den neuen Daten Uber-

=1 schrieben. Sie kehren zum Modulbetrieb zurick.
Woltage Offset Range 0..25 =%
Vaoltage Auto Offset True =1 "
Valtags Cffest 5 I Wenn Sie beenden mdchten, ohne die Anderungen zu spei-
oltage Limit 50 Cw |18 chern, driicken bzw. klicken Sie auf die Taste [ Abbrechen ]. Sie
Additional supervision nene. : kehren zum Modulbetrieb zurtck.

B

|Save as |14 :ﬂ
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F1 F2 F3 F4 Fs F7 Fa
N v + -— Hext Tab Cancel 0K

HINWEIS

Wenn Sie einen weiteren Satz einstellen und speichern mdéchten, driicken Sie noch einmal die Taste [
Einstellungen ] und wahlen Sie die gewlinschte Satznummer aus. Wiederholen Sie die Einstellungen, wie
oben beschrieben.

Wenn Sie die Einstellungen eines anderen Prozessiberwachungsmoduls AE6000 UP andern méchten,
driicken Sie die Taste ,Nachstes Modul® so oft, bis das gewlinschte Modul markiert ist. Driicken Sie dann
die Taste [ Einstellungen ] und wahlen Sie die gewiinschte Satznummer aus. Wiederholen Sie die Einstel-
lungen, wie oben beschrieben.
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9.3.2 Register: Auswahl ,,Direkt Einstellungen*

VMARPOSS

Driicken Sie wieder die Taste [ Einstellungen ] und 6ffnen Sie das Register Auswahl ,,Direkt Einstellungen®, indem Sie

die Taste [ Nachstes Register ] / [ F5 ] wiederholt driicken bzw. anklicken.

F1

F2

F3

F4

Hext Tab

HINWEIS

Die folgenden Einstellungen gelten fiir alle 31 Satze des Prozessiiberwachungsmoduls!
Das Register Auswahl ,,Direkt Einstellungen* ist nur mit Administratorrechten zuganglich.

Selection "Direct Settings”

Walue

Conkinuous Measuremeant

AE Offset Range

AE Auko Offsek

=

Measurement Time

AE Signal Smoathing

AE Frequency Range

o B T e e |

1

5

Current Settings

Stored Seftings

Selection "Direct Seftings" | Parameter hiir 4 | » |

F3

Cancel

F7

OK

F&

Werkseinstellung: Alle Parameter aktiviert (bei allen Kontroll-

kastchen sind Hakchen gesetzt).

Mit dieser Einstellung bestimmen Sie, welche Parameter mit der
Taste Direkt Einstellungen einstellbar sein sollen (siehe Ab-
schnitt ,Die Taste ,Direkt Einstellungen®).
Aktivieren bzw. deaktivieren Sie die Kontrollkéstchen, um die

Parameter auszuwahlen.

Fi

F2

F3

Fd

F3 F7
Hext Tab Cancel

0K

HINWEIS
Speichern Sie alle Einstellungen in diesem Register durch Anklicken oder Driicken der Taste [ OK ] /[ F8

]. Das Auswabhlfenster wird beendet.

F&

Wenn Sie beenden méchten, ohne die Anderungen zu speichern, driicken bzw. klicken Sie auf die Taste [

Abbrechen ]/ [ F7 ]. Das Auswahlfenster wird beendet.

AE6000 UP
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9.3.3 Register: AE-Parameter

Driicken Sie wieder die Taste [ Einstellungen ] und 6ffnen Sie das Register ,AE-Parameter”, indem Sie die Taste [ Nachs-
tes Register ] / [ F5 ] wiederholt anklicken bzw. driicken.

Fi F2 F3 F4 Fs F7 Fa
> N v + = Hext Tab Cancel OK
HINWEIS
[ Die folgenden Einstellungen gelten fiir alle 31 Satze des Prozessiiberwachungsmoduls!

Aktiver Sensor 1
GEkataneters iatle 2 Werkseinstellung: Nein,
mmp Active Sensor 1 False o einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:
Hite e bkt = Ja wenn ein aktiver AE- Sensor am AE-Eingang, Stecker
e el F."f:” e # 21, angeschlossen ist. Mit dieser Einstellung wird die
: E = - .
smgf E:"_s:r 4H . F:;: L Stromversorgung fiir den Sensor eingeschaltet.
nable Hositive Hol | - . .
. : = Nein wenn ein Standard AE- Sensor am AE-Eingang, Ste-
Enable Megative Hold False e .
T T = cker # 21, angeschlossen ist.
-
Parameter Mintdax Ranges J Parameter Defaultsll AF Parameters tarameter 4 ] 3
|

Die weiteren Einstellungen fir Aktiver Sensor 2 bis Aktiver Sensor 4 entsprechen den AE-Eingangen, Stecker # 22 bis # 24.

Die folgenden Einstellungen sind nur fiir bestimmte Anwendungen notwendig:

Uberschreitet oder unterschreitet ein Signal (AE, Crash oder Spannung) das zugehérige Limit nur sehr
kurz, werden auch nur sehr kurze LOW- bzw. HIGH-Impulse an die CNC-Steuerung der Maschine aus-
gegeben. Zu Auswertungszwecken kann es notwendig sein, diese Impulse eine gewisse Zeit zu ,halten®,
damit die CNC-Steuerung der Maschine sie erkennt.

[ HINWEIS

AE Signal

eg. AELimit1 — - - A4 -} -

Connector # 2, Pin 4
Below AE Limit HIGH

Enable Negative Hold: False

AE Limit exceeded LOW —_—

20 ms 20 ms 20 ms 20 ms| Enable Positive Hold: True
Hold Time: 20 ms
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Positives Halten aktivieren

AE Parameters ol ‘ 2 Werkseinstellung: Nein,

Active Sensor 1 False = einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

fctive Sensor 2 Fas — Ja Sténdige Haltefunktion. Reagiert, wenn die steigende

BRI Bl = Flanke eines starker werdenden Signals das zugehori-

Active Sensor § Fa:se e ge Limit Uberschreitet. Jedes ,Limit tiberschritten-Signal

Enable Positive Hold F. =1 . ..
i EiFE R il - dauert somit mindestens so lange wie die ,Haltezeit".

Enable Megative Hold False (= . . .

: —— . Nein Keine Haltefunktion.
Hold Time 10 ms =
v

Parameter MinMlax Ranges | Parameter Defaults  AF Parameters ]Parameter 4 ] bl

Negatives Halten aktivieren

HEbaranctars ol 8 Werkseinstellung: Nein,

Active Sensor 1 False einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf:

A T Fake Ja Standige Haltefunktion. Reagiert, wenn die fallende
Active Sensar 3 False

Flanke eines schwacher werdenden Signals das zu-

“‘t‘:r seneor 4 . Ea:se gehérige Limit unterschreitet. Jedes ,Limit unterschrit-

Enable Pasitive H alse « Qi PP

_’E::blzr\:c_:; e = ten“-Signal (HIGH) dauert somit mindestens so lange
T T wie die ,Haltezeit".

LEEEEEEERELEEEE

Nein Keine Haltefunktion.

o

Parameter MinMiax Ranges | Parameter Defauts  AF Parameters ]Parameter 4 ] 3

Haltezeit
e dakle £ Werkseinstellung: 10 ms,
Active Sensor 1 Falss = einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ -] von 10 ms bis 1000 ms
Active Sensor 2 Fakse = in 10-ms-Schritten.
g nla F_"f:se e Diese Einstellung bestimmt die Mindestdauer der ,Limit Gber-
Active Sensor 4 = e schritten“- und/oder der ,Limit unterschritten“-Signale, die an die
Enable Positive Hold False === X
: - = CNC-Steuerung der Maschine ausgegeben werden.
Enable Megative Hold False e . . . .
) 1 Tie T = Beacr.lten Sie dabei die fiir Inre CNC-Steuerung erforderli-
— che Signaldauer!
v Wird die Haltezeit zu lang eingestellt, kann es vorkommen, dass
kurz hintereinander folgende Impulse in die Haltezeit fallen und
Parameter MinMax Ranges | Parameter Defaults  AE Parameters ]Parame{er 4 ] 3 niCht von der MaSChinenSteuerung erkannt Werden
Diese Einstellung ist redundant, wenn beide ,Halten akti-
vieren“ auf NEIN gestellt sind.
F1 F2 F3 F4 F3 F7 Fia
A v + — Hext Tab Cancel OK

HINWEIS

Speichern Sie alle Einstellungen in diesem Register durch Anklicken oder Driicken der Taste [ OK ] /[ F8
]. Das Auswahlfenster wird beendet.

Wenn Sie beenden méchten, ohne die Anderungen zu speichern, driicken bzw. klicken Sie auf die Taste [
Abbrechen ]/ [ F7 ]. Das Auswahlfenster wird beendet.
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9.3.4 Register: Parameter

Fi F2 F3 F4 F7 Fa
b v + -— Cancel 0K
Programmierbare serielle Baudrate
ERSELe! il a Werkseinstellung: 208333 bd/2 sb,
m) Programmatle Serial Baud Rate aEzshdfzh: B einstellbar mit der Taste [ + ] oder [ - ] auf eine Baudrate (bd) von

1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 125000, 156250
oder 208333, keine Paritat. Mit der Ausnahme von 208.333 sind
alle Baudraten mit 1 oder 2 Stoppbit(s) (sb) einstellbar.

Parameter Defauttz | AE Parameters  Parameter IdentificationDatal 4|
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10 DAS PROZESSUBERWACHUNGSMODUL

Dieser Abschnitt enthalt eine Beschreibung nutzlicher Funktionen des Prozessiberwachungsmoduls AE6000 UP und die
Anpassung des Moduls an die maschinenspezifischen Gegebenheiten.

10.1 Voraussetzung

Das Prozessuiberwachungsmodul AE6000 UP ist montiert, eingestellt (z. B. Moduladresse AE:04) und wird mit Strom

versorgt.

Die DSCC-Software ist auf Inrem Computer oder Automatisierungssystem installiert und eingerichtet.
Mindestens ein AE-Sensor ist an der Spindel montiert und mit dem AE6000-UP-Modul verbunden, z. B. am AE-Eingang

1, Stecker # 21.

10.2 Vorbereitung
I D | Dittel Sy¥stem Control Center

|D] Ditte Contral ©
E] Diktel System 6000 Proxy Canfi or
[® oevice Configurataor

s
Management

7
Program Settings|

Exit Program

7,
Program Settings|

8
Exit Program

Fi s
Module Mode Management

Starten Sie das Programm auf Automatisierungssystem oder
Computer, indem Sie auf die Start-Taste und dann auf das Sym-
bol ,Dittel System Control Center” klicken.

Oder Sie starten das Programm, indem Sie auf Start / Alle Pro-
gramme / Dittel System 6000 und schlief3lich auf das Symbol
,Dittel System Control Center” klicken.

Unter der SINUMERIK®-HMI-Umgebung koénnen Sie das
DSCC-Programm mit dem entsprechenden Softkey starten.

Wenn Sie die Passwortabfrage aktiviert ist (siehe Abschnitt
“8.2.4 Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte” auf Seite 59),
erscheint nebenstehender Bildschirm.

Wenn bisher noch kein Passwort eingegeben wurde, klicken Sie
[ OK ] bzw. driicken die [ Enter ]-Taste auf der Computer-Tasta-
tur bzw. [Input] am Tastenfeld der SINUMERIK®.

Andernfalls geben Sie Ihr Passwort ein und klicken Sie auf [ OK
] bzw. driicken Sie die Taste [ Enter ] / [Input].

Es 6ffnet sich der nachste Bildschirm.

Wenn die Passwortabfrage nicht aktiviert ist oder Sie lhr Pass-
wort eingegeben und durch Anklicken von [ OK ] oder Driicken
von [ Enter 1/ [ Input ] bestatigt haben, wird je nach Anzahl der
angeschlossenen Module und der in der System-Ansicht 1 ak-
tivierten Module folgender Startbildschirm angezeigt: Das Bei-
spiel zeigt ein angeschlossenes Auswuchtmodul M:03 sowie
ein angeschlossenes und in der System-Ansicht 1 aktiviertes
Prozessiberwachungsmodul AE:04.

Klicken oder driicken Sie auf die Taste [ Modulbetrieb ].

Fi
Module Mode

F& F7 F

Frogram Exit Program

Management Settings

In dieser System-Ansicht ist immer das erste aktivierte Modul markiert, hier zum Beispiel das Auswuchtmodul M:03,
ebenso wie das/die entsprechende/n Moduldarstellung/en (orange markiert).

AE6000 UP
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Die Softkeys wechseln in den Auswuchtbetrieb:

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

F1

Start AE View

F2

F3
Direct Settings

F4

Fa FE& FT Fa

Settings 3

Extras

Um das Prozessiberwachungsmodul AE6000 UP zu bedienen, klicken oder driicken Sie auf die Taste flr das nachste

Modul (Funktionstaste F7).

10.2.1 Der AE-Bildschirm

BAFE Crash

View:100.0%

Setl BAFE Crash

100

(]

View:100.0%

10.2.2 Die Taste ,,AE Start”

Es werden angezeigt:

Satznummer (hier Satz 1),

4 AE-Limits (hier 20 %, 40 %, 60 %, 80 %),

Crash-Limit C (hier 50 %)

Farbe des AE-Signals (hier wei3) und des Crash- Signals
(hier rot), Spannung wird nicht angezeigt,

Messzeit T (hier 10 Sekunden),

Aufzeichnungszeit ist nicht gleich Messzeit (erkennbar an
einem Rollbalken und der %-Angabe rechts)

Ansicht (hier 100,0 %).

Wenn Sie den Mauszeiger in die AE-Moduldarstellung be-
wegen, wird der Mauszeiger zu einer Lupe. Ein Klick mit der
RECHTEN Maustaste vergroRert die gezeigte Zeitachse, d. h.

am
Ein

Bildschirm wird eine langere Zeitspanne dargestellt.
Klick mit der LINKEN Maustaste verkleinert die gezeigte

Zeitachse, d. h. am Bildschirm wird eine kurzere Zeitspanne
dargestellt.
Der Prozentsatz der Ansicht andert sich entsprechend.

Fl

Start AE View

F2

F3
Direct Settings

Fa

Fa F& F7 Fa

Extras Settings = J

L\
w

Setl BAFE Crash

100

View:100.0%

90

Eine AE-/Crash- und/oder Spannungsuberwachung wird ma-
nuell durch Driicken oder Klicken auf die Taste [ AE Start ]
gestartet. Die Taste [ AE Start ] wechselt zu [ AE Stopp ].

Bei der Einstellung - Kontinuierliche Messung - Nein wird
die Messung automatisch nach einem Durchlauf (= Messzeit)
gestoppt. Die Taste [ AE Stopp ] wechselt zu [ AE Start ].

Bei der Einstellung - Kontinuierliche Messung - Ja lauft
die Messung so lange, wie die Aufzeichnungszeit ist, oder sie
wird vorzeitig durch Dricken oder Anklicken der Taste [ AE
Stopp] beendet. Die Kurve kann bis zu 900 Sekunden (Auf-
zeichnungszeit) gespeichert werden; der Fortschritt ist am
unteren Rollbalken und der Prozentangabe rechts zu sehen.

AE6000 UP
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F1

F2|

F3

Fa4

Fa

FE&

FT

Fa

Start AE Hiew Direct Settings Extras Settings E—bg
RS
Nach Dricken oder Klicken auf die Taste [ Ansicht ] wechseln die Softkeys:
Fi F2 F3 F4 Fs F& F7 Fg
Zoom In Zoom Out - Grid OH Back E-PE

BAE Crash

,.m

\ A"imh

Setl BAFE Crash

View:200.0%  T(0)=3.40s

T=5.0005

AE6000 UP

Um die aufgezeichnete Kurve zu vergrofdern, driicken oder Kli-
cken Sie auf die Taste [ Vergrofiern ]. Eine VergrofRerung bis
zu 3200 % ist moglich. Zusatzlich erscheint die Angabe des
Nullpunkts, hier T(0)=0.00s. Wenn man mit dem Softkey herein-
zoomt, erfolgt das immer von diesem Nullpunkt aus; die darge-
stellte Messzeit wird entsprechend verringert.

Um die aufgezeichnete Kurve zu verkleinern, driicken oder kli-
cken Sie auf die Taste [ Verkleinern ]. Eine Verkleinerung bis zu
12,5 % ist moglich. Wenn man mit dem Softkey herauszoomt,
erfolgt das immer vom Nullpunkt aus. Die dargestellte Messzeit
wird entsprechend verlangert.

Um die aufgezeichnete Kurve nach links oder nach rechts zu
verschieben, driicken oder klicken Sie auf den Softkey [ » ]
oder [ « ]. Die Zeit T(0) zeigt den neuen Nullpunkt, hier T(0)=3.4
Sekunden.

Um das Raster auf dem Bildschirm ein- oder auszuschalten,
driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Gitter anzeigen ] bzw.
[ Gitter ausblenden ]. Den Unterschied sehen Sie im Vergleich
zwischen der obigen und der nebenstehenden Abbildung. Diese
Einstellung hat keinen Einfluss auf den Ausdruck der AE-Kurve.
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Dricken oder klicken Sie auf die Taste [ Zurick ]:

Fi F2 Fa Fa F5 & F7 Fa
Zoom In Zoom out - > Grid OH Back == J

T
w

10.2.4 Die Taste ,,Direkt Einstellungen*

F1 F2| F3 F4 F5 F& F7 Fa
Start AE riew Direct Settings 3 Extras Settings E—rg J

w

Nach Driicken oder Klicken auf die Taste [ Direkt Einstellungen ] wechseln die Softkeys:

Fi F2 F3 Fa F& & F7 Fa
. v + = Save Back Eo= 1

Und der AE-Bildschirm:

- Mit den Tasten Aufwarts [ A ] und Abwérts [ ¥ ] kdnnen Sie
BAE Crash alle aktivierten Einstellungen (siehe dazu Abschnitt “10.2.4 Die
Taste ,Direkt Einstellungen®, auf Seite 92) durchlaufen. Mit
der Taste [ + ] bzw. [ - ] kdnnen Sie die jeweiligen Werte andern.

Mit Ausnahme der ,Messzeit* sind alle Einstellungen auch wah-
rend einer laufenden AE-Messung veranderbar.

Wenn eine ,Messzeit" wahrend eines laufenden Prozesses ge-
andert wird, beginnt die Aufzeichnung wieder bei ,0".

[ — mEl o
AE limit 2;

Alle Anderungen kénnen dauerhaft in der aktuellen Satznummer gespeichert werden, indem Sie die Tas-
te [ Speichern ] driicken bzw. anklicken. Wenn Sie die Taste [ Zurlick ] driicken, kehren Sie zuriick zum
Modulbetrieb.

Wenn Sie die Taste [ Zuriick ] / [ F6 ] driicken, werden die Anderungen bis zum nachsten Satzwechsel
vorubergehend Gibernommen. Sie kehren in den Modulbetrieb zurtick.

Beim Driicken der Tastenkombination [ Strg ] + [ H ] oder der HILFE-Taste am Tastenfeld der SINUMERIK®
offnet sich ein Menu, das Erklarungen der aktuellen Einstellung enthalt.

[ HINWEIS
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10.2.5 Die Taste ,,Extras“— die Taste ,,Inbetriebnahme*

F1 F2| F3 F4 F& F& F7 F&
Start AE Hiew Direct Settings nuekof Extras Settings E—bg J

w

Nach Dricken oder Klicken auf die Taste [ Extras ] wechseln die Softkeys:

Fi
Licensed
et = =
Features SEliD Dack S J

Driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Inbetriebnahme |:

Der nebenstehende Bildschirm 6ffnet sich. Mit diesem vierfa-
chen AE-Bildschirm kénnen nach einem Probeschliff oder einem
Probe-Abrichtprozess der optimale Frequenzbereich und der
AE-Offset ermittelt und gespeichert werden.

Der Bildschirm o6ffnet sich immer mit der Satznummer, die als
letztes verwendet oder geandert wurde. Soll die Inbetriebnahme
unter einer anderen als der angezeigten Satznummer erfolgen,
driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Direkt Einstellungen ]
und andern Sie die Einstellungen.

equ
Recommended Offset:

P2
Direct Settings

F1 F2 F3 F7 F&
Start AE Direct Settings Auto Setur FAUE Exit Setup
TS
F1 F2 F3 Fa F5 F7 FB
r - + - Sane Eack Exlt SEtup

Mit dem Softkey Aufwarts [ A ] bzw. Abwaérts [ ¥ ] kdnnen Sie
nachfolgende Einstellungen durchklicken und deren Wert mit
der Taste [ + ] bzw. [ - ] andern.

e Satz (Werkseinstellung ,1%)

* Kontinuierliche Messung (Werkseinstellung ,Nein®)

e AE-Offsetbereich (Werkseinstellung ,0 % ... 25 %)

¢ Messzeit (Werkseinstellung ,10 s*)

* AE-Eingang (Werkseinstellung ,S1%)

e AE-Verstarkung (Werkseinstellung ,50 dB")

e AE-Offset (Werkseinstellung “0 %").

Fi
Start AE

Der obere graue Balken zeigt den eingestellten AE-Offsetbereich an (0 % ... 25 %, 0 % ... 66 % oder 0 % ... 150 %), ein
eventueller unterer grauer Balken den eingestellten AE-Offset.
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Alle Anderungen kdnnen durch Driicken oder Klicken auf die Taste [ Speichern ] unter der aktuellen Satznummer
dauerhaft gespeichert werden. Verlassen Sie den Bildschirm durch Klicken oder Driicken auf die Taste [ Zuriick ].
Wenn Sie beenden méchten, ohne die Anderungen zu speichern, driicken bzw. klicken Sie auf die Taste [ Zurtick ].
In beiden Fallen kehren Sie zum vierfachen ,Inbetriebnahme*-Bildschirm zurtick.

[ HINWEIS

Starten Sie jetzt einen Probedurchlauf eines Abricht- oder Schleifprozesses. Starten Sie das Prozessiiberwachungsmo-
dul, indem Sie die Taste [ AE Start ] driicken, bzw. durch einen externen Startbefehl Gber Stecker #2, Stift 12 oder am
PROFIBUS, Stecker # 13.

F1 F2 F3 F7 F&
Start AE Direct Settings - n Setup ave Exit Setup

Die gemessene AE-Kurve wird auf allen vier Bildschirmen
gleichzeitig, aber unterschiedlich, angezeigt. Nachdem die Mes-
szeit abgelaufen ist oder durch Driicken der Taste [ AE Stopp ]
oder durch Beendigung der Messung Uber einen externen Be-
fehl, empfiehlt das AE6000 UP einen Frequenzbereich und ei-
nen Offset/Offsetbereich.

middle-low

F2
AEStart | Direct Settings | Auto setup

Recommended frequency range: middle-low

Recommended offset: 9% (0..25%)
HINWEIS
Die AE-Kurve sollte den Bildschirm ausflillen, aber nicht Gbersteuern. Mit [Direkt Einstellungen] kdnnen
Sie die ,AE-Verstarkung” erhohen oder senken.

Ein kompletter Abricht- oder Schleifzyklus sollte angezeigt werden; falls nicht, andern Sie die ,Messzeit
mit [Direkt Einstellungen]. Falls nétig, wiederholen Sie den Probedurchlauf.

Wenn Sie die empfohlenen Einstellungen verwenden méchten, driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Auto-Setup ]. Der
empfohlene Frequenzbereich, der empfohlene Offset und der zugehorige Offset-Bereich, die aktuelle Messzeit, AE-Ver-
starkung, Messart und AE-Eingang werden unter der aktuellen Satznummer fiir weitere Proben vorlaufig gespeichert.

F1 F2 F3 F7 Fg
Start AE Direct Settings Auto Setup ave Exit Setup

Die vier Ansichten andern sich: Der empfohlene Offset wird am
unteren Bildschirmrand als grauer Balken angezeigt (im Beispiel
hier 9 %).

Recommended offset 9% (0..25%)

F1
AE Start

F2
Direct Settings

F3 F7 8
Auto setup Save End setup
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middle-low

Yiew:100.0%

Hohe von
AE-Standard-

IR Darstellung,
. @ steht fiir 100 %.

Start AE

F1

F2
Direct Settings

Auto Setup

F?
Save

Exit Setup

F&

VMARPOSS

Nur der Bereich ZWISCHEN den grauen Balken wird in der
Standard-AE-Darstellung gezeigt. Im Beispiel hier sollte die
AE-Verstarkung gesenkt werden.
Um alle Einstellungen dauerhaft unter der aktuellen Satznum-
mer zu speichern, driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Spei-
chern].

Durch Dricken oder Klicken auf [ Inbetriebnahme beenden ] kehren Sie zur Moduldarstellung mit AE-Betrieb im Standby

zuruck.

Start AE

F1

F2
Direct Settings

Auto Setup

F3

F7
Save

Exit Setup

F&

Wiederholen Sie die Inbetriebnahme gegebenenfalls mit einem neuen Schleif- oder Abrichtprozess unter einer neuen

Satznummer.

AE6000 UP
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11 AE-PROZESSUBERWACHUNG
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Wahrend einer AE-Prozessiiberwachung sind keine Aktivitaten erlaubt, die Schwingungen oder I__Erschijtte-
rungen verursachen, wie etwa Zufihrungs- oder Ricklaufbewegungen, Be- oder Entladen oder Ahnliches,
da dadurch die AE-Kurve verfalscht werden oder einen Grenzwert Uberschreiten kdnnte oder sogar die

[ HINWEIS

Crash-Uberwachung ansprechen kénnte.

Beschalten und programmieren Sie lhre CNC-Maschinensteuerung deshalb so, dass die AE-Prozess-
Uberwachung nur wahrend Schleif- oder Abrichtprozessen stattfinden kann!

11.1 Vorbereitung

+ Schalten Sie die Werkzeugmaschine ein.

»  Schalten Sie die Stromversorgung zu den DS6000-UP-Modulen EIN.

»  Kurzzeitig leuchten die LED # 7 und # 8 auf.

» Starten Sie das Automatisierungssystem bzw. den Computer.

« Starten Sie das DSCC-Programm auf lhrem Automatisierungssystem oder Computer, indem Sie auf die Start-Taste
und dann auf das Symbol ,Dittel System Control Center* klicken.

* Oder Sie starten das Programm, indem Sie auf Start / Alle Programme / Dittel System 6000 und schlieRlich auf das

Symbol ,Dittel System Control Center” klicken.

*  Unter der SINUMERIK®-HMI-Umgebung kdnnen Sie das DSCC-Programm mit dem entsprechenden Softkey starten.
» Hier erkennt das Programm zum Beispiel zwei Module der Reihe DS6000 UP.

M

s
ExitProgram

77
Program Settings

f s
Module Mode Management

M

Machine XY Spindle 01

Balancing Set1
u

8
Exit Program

Ft s 7,
Module Node Management |Program Settings

96

Wenn die Passwortabfrage aktiviert ist (siehe Abschnitt “8.2.4
Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte” auf Seite 59), er-
scheint nebenstehender Bildschirm.

Das Programm beginnt mit der Zugriffsebene, die bei der Instal-
lation unter ,,Rechte® eingegeben wurde (siehe Abschnitt “8.2.4
Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte* auf Seite 59) .

Geben Sie das Kennwort ein, hier z. B. fiir den Administrator,
und bestatigen Sie durch Klicken auf [ OK ] bzw. Driicken der
Taste [Enter] an der Computertastatur oder [Input] am Tasten-
feld der SINUMERIK®.

Es wird immer die System-Ansicht 1 gedffnet (sofern das nicht
geandert wurde). Der Inhalt der System-Ansicht 1 entspricht
dem Bildschirm, mit dem Sie das Programm zuletzt beendet ha-
ben, hier z. B. mit der Standard-Auswucht-Darstellung.
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Angenommen, das AE-Modul AE:04 ist in der System-Ansicht 2 eingerichtet: Driicken Sie dann die Tastenkombination [
Strg] + [ 2 ] oder wahlen Sie die System-Ansicht 2 an, wie im Abschnitt “9.2.3 Verschiedene System-Ansichten erzeugen®
auf Seite 73 beschrieben ist:

I ol Es werden beispielsweise angezeigt:

e Satznummer (hier 1),

*  Messzeit (hier 10 s),

* Nur AE-Signal, Sensor in Ordnung (keine Anzeige eines
Fehlers),

* Limits 1 bis 4 (20 %, 40 %, 60 %, 80 %).

[ Dresser # 2

11.2 AE-Prozessiiberwachung, externer Start/Stopp - Auto-Offset

HINWEIS

Wahrend der AE-Prozessiiberwachung ist KEINE Satzanderung erlaubt (ein Satzwechsel wird vom Gerat
nicht erkannt bzw. ist nicht moglich)!

Das Prozessiberwachungsmodul AE6000 UP kann extern Uber die statische Schnittstelle, Stecker # 2
oder entsprechend Uber PROFIBUS/PROFINET, Steckere # 13, gestartet werden.

Select Set Numb_er/ AR \ Figh
Pin 1510 19  s0ms+TI+T2>20ms Lo
! \ High
AE Measurement Start/Stop / -
Pin 12 o
Auto Offset f \ S
Pin 21 Low
 T1>50ms [T2>50ms| max. 20 ms
< > > —> High
Status / ‘ )
Pin 1 Low

Offset will be set i

During this time
the Offset is
| determined

L

Offset

Remark:

Without Auto Offset the time required
for selecting the Set is reduced

by T1 plus T2.

Measurement Time
10 seconds
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11.3 AE-Prozessiiberwachung, manueller Start/Stopp

[ Dresser # 2

I =18
| Dresser # 2

s =

| 1

Um ein Prozessiberwachungsmodul AE6000 UP manuell zu
starten bzw. zu stoppen, muss das entsprechende Modul erst in
den Modulbetrieb gestellt werden.

Driicken Sie dazu die Taste [Modulbetrieb] oder [ F1 ].

Wenn mehrere Module in der System-Ansicht zu sehen sind,
wahlen Sie das gewtlinschte Modul durch Dricken der Taste (=
Nachstes Modul) oder [ F7 ] an.

Die gewinschte Modul-Adresse AE:04 wird, ebenso wie die
Moduldarstellung (orangefarbener Rahmen), markiert.

Die Softkeys wechseln in den AE-Betrieb.

Im ,Modulbetrieb“ kann das AE6000 UP auRerdem extern Uber die statische Schnittstelle, Stecker
# 2, oder Uber die PROFIBUS-Schnittstelle, Stecker # 13 betrieben werden, siehe Abschnitt “11.2 AE-
Prozessliberwachung, externer Start/Stopp - Auto-Offset” auf Seite 97.

[ HINWEIS

M3 pAED4
| Dresser # 2

Wenn Sie nun einen Abricht- oder Schleifprozess beginnen
und die Taste [ AE Start ] driicken, wird die AE-Kurve, die vom
AE-Sensor erfasst wird, am Bildschirm angezeigt.

Je nach Einstellung stoppt die aufgezeichnete AE-Kurve, wenn
Sie den rechten Bildschirmrand erreicht (Einstellung: Kontinu-
ierliche Messung = Nein, Aufzeichnungszeit = wie Messzeit oder
l&anger) oder die AE-Kurve wird so lange aufgezeichnet, wie die
eingestellte Aufzeichnungszeit ist, oder bis Sie die Taste [ AE
Stopp ] driicken.

Mit dem Rollbalken oder mit der Taste [ » ]/[ € ] (nachdem Sie
die Taste [ Ansicht ] gedruckt haben) oder auch mit der ,Lupe®
kénnen Sie die gesamte aufgezeichnete AE-Kurve betrachten.
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11.4 AE-Signale bei einem Schleifprozess

AE
100% Normaler Schleifprozess
Knock-off 1
Knock-off 2
First
Contact
Air 60t -
Grinding Rough feed Fine feed | Spark out feed
AE
100% Werkstiick-Rundheitsfehler
60
ts]
Rough Feed Fine Feed | Spark out feed

AE
100% | Schlichtvorschub zu gering
»  Schleifprozessdauer zu lang
»  Schlichtvorschubrate erhéhen
o 60
Rough Feed Fine Feed . tl
AE6000 UP
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100% . ) Schlichtvorschub zu kurz

* Malgenauigkeit nimmt ab

t[s]

Rough Feed Eine FeedI
ohe Wi Schruppvorschub zu hoch
N
60
Rough Feed Fine feed t[s]

AE

100% Schruppvorschub zu niedrig

Rough Feed Fine Feed t[s]
{ gl >
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11.5 Besondere Funktionen

11.5.1 Vergabe der Benutzerrechte

HINWEIS

ausgenommen die Zugriffsebene ,Service*.

[ Die DSCC-Software wird ab Werk mit der Zugriffsebene ,Administrator und ohne Passwort ausgegeben,

Die Passworter und Zugriffsrechte gelten fur alle DS-6000-UP-Module, die am Computer oder am Auto-
matisierungssystem angeschlossen sind. Eine individuelle Vergabe ist nicht maglich.

Nach Abschluss aller Einstellungen und der ersten erfolgreichen Probebetriebe kann das/kénnen die DS6000 UP Mo-
dul/e fir die jeweilige Benutzergruppe gesperrt bzw. freigegeben werden.

11.5.1.1 Erstmalige Vergabe eines Passworts

M

F 5.
Module Mode Management

[
Program Settings|

s
Exit Program

| Grinder #1

View:100.0%
f s
Module Mode Management

i
Program Settings,

f
Exit Program

Wenn Sie im Auswahlmenu Rechte ,Kennwort bei Programm-
start abfragen® aktiviert haben (siehe Abschnitt “8.2.4 Allgemei-
ne Einstellungen: Zugriffsrechte“ auf Seite 59), 6ffnet sich bei
jedem Programmstart der nebenstehende Bildschirm.

Da Sie noch kein Passwort eingegeben haben, klicken Sie auf [
OK ] bzw. driicken Sie die Taste [ Enter ] auf lhrer Tastatur oder
[Input] an der SINUMERIK®.

Es o6ffnet sich der nachste Bildschirm.

Wenn Sie im Auswahlmeni Rechte den Punkt ,Kennwort biem
Programmstart abfragen® NICHT aktiviert haben (siehe Ab-
schnitt “8.2.4 Allgemeine Einstellungen: Zugriffsrechte® auf Seite
59), offnet sich bei jedem Programmstart der nebenstehende
Bildschirm.

Beim Offnen erscheint immer die System-Ansicht 1 (sofern das
nicht gedndert wurde) mit der/den Darstellung/en, die erstellt
oder aktiv waren, bevor das DSCC-Programm das letzte Mal
beendet wurde.

Die Moduldarstellung ist nur ein Beispiel.

Um ein Passwort einzugeben, driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Verwaltung ]/ [ F6 ]

und dann auf die Taste [ Rechte ] /[ F1].

F1
Access Rights

F2
Setup Functions

Fi F& u F7 F&
rogram s
Module Mode Management Settings Exit Program
F? F&
Diagnosis Back

AE6000 UP
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Die Tasten wechseln zum Aktivieren bzw. Andern eines Pass-

" Grinder #1 worts oder zum Andern der Zugriffsebene. Die aktuelle Zugriff-
sebene ist markiert.
Zur erstmaligen Eingabe eines Passworts — hier fur den Ad-
ministrator - klicken oder driicken Sie auf die Taste [ Kennwort
andern .
F1 F2 F3 F4 s henas F7 F&
Obzerver Operator Expert - 2trato Service P Back

[EI Die DSCC-Software wird ab Werk ohne Passwort ausgegeben.
Daher kénnen Sie |hr Passwort nur in ,Neues Kennwort* einge-
ben; verwenden Sie dazu die Tastatur oder das Tastenfeld.

Change Password

Old Passward | Geben Sie Ihr Passwort noch einmal in ,Kennwort bestatigen*
xxxxxxx ein und klicken Sie dann auf [ OK ] oder drlicken Sie die Taste [
Mew Passward | Enter]/[ Input].

xx:-xxx:1

Confirm Pagzsword

Aktivieren Sie das eingegebene Passwort, indem Sie auf [ OK ]
klicken oder die Taste [ Enter ]/ [ Input ] driicken.

Sie koénnen fur jede Zugriffsebene ein eigenes Passwort vergeben. Klicken oder driicken Sie dazu auf die gewlinschte
Zugriffsebene und dann nochmals auf die Taste [ Kennwort andern ]. Wiederholen Sie das oben beschriebene Verfahren
fur das neue Passwort.
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11.5.1.2 Aktuelle Zugriffsebene dndern

VMARPOSS

Soll von einer h6heren Zugriffsebene in eine niedrigere Zugriffsebene gewechselt werden (z. B. von ,Administrator® auf
.Bediener®), genlgt es, auf den betreffenden Softkey zu klicken bzw. zu driicken.

F1
Observer

Expert

Fi

Fa

Fa
Service

F7
Change

Password

Back

F&

"
\:‘!‘) Current Access Level: Operakar

x]

Bestatigen Sie die neue Zugriffsebene, indem Sie auf [ OK ]
klicken bzw. die Taste [ Enter ] / [ Input ] drlicken.

Soll von einer niedrigeren Zugriffsebene in eine hohere Zugriffsebene gewechselt werden (z. B. von ,Bediener” auf
~LAdministrator®), klicken bzw. driicken Sie auf den betreffenden Softkey.

F1

F2|

F3

F

Fs
Service

F7
Change

Password

Back

Fa

Fazzword

Observer Expert Administrator
Change Access Level [?|
Curent Accessz Level  Operakar
Mew accezs Level Adminiztrator
(] | Abbrechen

L]
‘\ll) Current Access Lewvel: Adminiskrator

AE6000 UP

Geben Sie das Passwort fir den Administrator mit der Tastatur
oder dem Tastenfeld ein. Bestatigen Sie durch Klicken auf [ OK
] oder Driicken der Taste [ Enter ]/ [ Input ].

Aktiveren Sie die Eingabe, indem Sie nochmals auf [ OK ] kli-
cken oder die Taste [ Enter ] / [ Input ] driicken.

Ab sofort haben Sie alle Zugriffsrechte eines Administrators.
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11.5.1.3 Passwort dndern

Wenn Sie Ihr Passwort in der aktuellen Zugriffsebene andern mochten (diese ist hervorgehoben, hier ,Administrator),
klicken oder driicken Sie auf den Softkey [ Kennwort &ndern ]:

F1 F2 F3 F4 Fa i F? F&
Administrator i ange
Observer Operator Expert Administrator Service Pt Back

W

Geben Sie zuerst das alte Passwort in ,Altes Kennwort® und
| dann das neue Passwort in ,Neues Kennwort” ein.
Wiederholen Sie |hr ,Neues Kennwort“ in der dritten Zeile.

0ld Passward ] Bestatigen Sie durch Klicken auf [ OK ] oder Driicken der Taste
[ Enter]/[ Input].

X]

Change Password

Mew Pazzward ] ““““““““

xxxxxxxx

Confirm Pagsword 1

(] | Cancel J

- Aktiveren Sie die Eingabe, indem Sie nochmals auf [ OK ] kli-
@ cken oder die Taste [ Enter ] / [ Input ] driicken.

. Ab sofort gilt das neue Passwort fur die aktuelle Zugriffsebene.
. | J Mew Password stored
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-
11.5.2 Benutzerdefinierte Funktionstasten

Das DSCC-Programm bietet die Mdglichkeit, benutzerdefinierte Funktionstasten zu erzeugen. Diese ermdglichen einen
schnellen Zugriff auf das jeweilige Modul, die System-Ansicht oder die Satznummer.

Beim Neustart erscheint immer die System-Ansicht 1 (sofern

Machine XY Dresser 01

das nicht geandert wurde) mit der/den Darstellung/en, die er-
stellt oder aktiv war/en, bevor das DSCC-Programm das letzte
Mal beendet wurde.

Diese Moduldarstellung ist nur ein Beispiel.

e
v

7, s
Program Settings| ~ Exit Program

Ft s,
Module Mode Management

Um benutzerdefinierte Funktionstasten einzurichten, driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Verwaltung ]/ [ F6 ]

Fi FE i F7 F&
rogram s
Module Mode Management Settings Exit Program

und dann auf die Taste [ Funktionen einrichten ]/ [ F2].

F1 F2 F7 F&
Access Rights | Setup Functions Diagnosis Back

BEE Zum Einrichten einer benutzerdefinierten Funktionstaste 6ffnet

sich ein zuséatzliches Fenster.

Access Rights Observer ~
Mod.e | Deutsct h Engish Fr.
. .

8
Exit Program

7,
Program Settings|

Fi s
Module Mode Management

ome derpundten

; . Geben Sie mit der Tastatur den gewlinschten Namen der Funk-
Nama of tha Funafion fehinppechister tion ein, z. B. ,Schruppschleifen®. Dieser Name erscheint spater
* Devtsch  Portugués auch auf der benutzerdefinierten Funktionstaste.
© English " Magpar Wenn Sie nur einen Namen eingeben (egal, in welcher verfig-
 Erarcei ¢ Barmae baren Sprache), dann zeigt die benutzerdefinierte Funktionstas-
£ ltaliano ke te diesen einen Namen in jeder Sprache an.
" Cesky 7 Svenska
" Espanal =
Kdmcds il | = |
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Mame of the Function

" Deutsch

* «English
" Cais
" taliano

" Cesky
™ Espanal

badiile

3 rigariedrs

" Italiano

M odule

Special Furiclion

Change Dizplay Layer

Channenver Set

Module

Special Funcion
Change Dizplay Layer
Changeover Set

Access Rights

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

3

|Fh:uugh (rinding

T Partugués
7 Magyar
" Romina
I Tlitkge
~
~

Swenzka

b:03

—

v
1 <hones LJ
J Falze =

1 Observer LJ

Special Funcion
Change Display Layer
Changeover Set

Access Rights

Module | Ceutsch |_English | Fr.
£ | i
Clogze \Window

+ ridricdes +
" Italiano =
bodule |AE:D4 |

| <nonex _V_J

< NN
Settings

Setup

]Licensed Features

Obszerver _"_J

| badila | Tanterh

106

Frinlizh Fr.

Sprache

Sie kénnen der Funktion in jeder verfligbaren Sprache einen
gesonderten Namen zuweisen, indem Sie die jeweilige Sprache
anwahlen.

Wenn Sie den Namen in jeder Sprache eingeben, zeigt die be-
nutzerdefinierte Funktionstaste den jeweiligen Namen der Funk-
tion an, wenn Sie die Sprache umschalten.

Wenn kein Name eingetragen ist, wird der Name angezeigt, der
fur Englisch festgelegt ist.

Modul

Wahlen Sie im Kontextmenl das gewinschte Modul aus, hier
zum Beispiel das Prozessiberwachungsmodul AE6000 UP mit
der Adresse 04.

Die Taste Speichern ist ab nun aktiv. Wenn Sie die Taste Save
anklicken, wird der eingegebene Name der Funktionstaste im

unten stehenden Fenster angezeigt.
Danach ist eine weitere Einrichtung der benutzerdefinierten

Funktionstaste nicht mehr moglich.

Sonderfunktion

Wahlen Sie im Kontextmenl die Sonderfunktion aus, mit der
das - oben ausgewahlte - Modul nach Driicken der benutzerde-
finierten Funktionstaste starten soll. Es werden nur verfugbare
Funktionen angezeigt.

Wenn die Einstellung <Keine> ausgewahlt ist, startet das Modul
in der aktivierten Moduldarstellung.

AE6000 UP
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L rrancas

" Italiano

fodule

Special Funcion
Change Dizplay Layer
Changeover Set

Accoss Rights

L8

-~

| 4E:04 |
| < honex LJ
] Falke =

Falze

[ e

(L= TR e=TF

" |taliano

Module

Sperial Funeinn
Change Display Layer
Changeover Set

Access Rights

Fr

O LT ==L
ﬁ.' ¥
\*_[

|AE.04 -]
| <hone: _"J

2 2
[3
| Observer LJ

| tdadiia | Faitesh

Y rrancals

" Italiano

fd odule

Special Function
Change Dizplay Layer
Changeover Set

Access Rights

Fralizh Fr

|AE:04 |
1<n0ne> L]

—
_—

||:||ZISEWB[ L]

Ohbzerver

Module | Deutsch

Operator

VMARPOSS

System-Ansicht wechseln

Diese Einstellung ist nur zugénglich, wenn die Sonderfunktion
auf <Keine> gestellt ist!

Wahlen Sie in diesem KontextmeniU die System-Ansicht aus,
unter der das - oben ausgewahlte - Modul nach Dricken der
benutzerdefinierten Funktionstaste angezeigt werden soll. Dazu
muss das Modul in der betreffenden System-Ansicht aktiviert
(sichtbar) sein.

In der Einstellung ,Nein® wechselt die System-Ansicht nach Dri-
cken der Funktionstaste nicht.

Satzumschaltung

Geben Sie mit der Tastatur die Satznummer ein, mit der das
Modul nach Dricken der benutzerdefinierten Funktionstaste
starten soll.

Bei leerem Feld andert sich die aktuelle Satznummer nicht.

Zugriffsrechte

Wahlen Sie in diesem Kontextmenu die Zugriffsebene aus, mit
der die benutzerdefinierte Funktionstaste bedient werden darf.
Zum Beispiel:

Wenn Sie Beobachter wahlen, kdnnen die benutzerdefinierten
Funktionstasten in allen Zugriffsebenen, die dem Modul/den
Modulen zugewiesen sind, bedient werden.

Wenn Sie Administrator wahlen, kénnen die Funktionstasten
nur bedient werden, wenn dem Modul/den Modulen die Zugriff-
sebene Administrator zugewiesen ist (siehe Abschnitt “11.5.1
Vergabe der Benutzerrechte® auf Seite 101).

Mit dieser Einstellung ist das Einrichten einer benutzerdefinier-

Zum Speichern der Einstellungen klicken Sie auf die ,Spei-

FoEcssbights = ten Funktionstaste abgeschlossen.
Module | Deutsch Englizh Fr. chern-Taste
< 2
Close YWindow
AE6000 UP
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Module

Mame of the Function ]|

Special Funcion |
Change Display Layer
Changeover Set

Arccess Rights

E3

[ Deutsch T Paortugués
{+ English " Magyar
" Francaiz " Romna
" taliano € Tiitkge
" Cesky " Svenzka
™ Espanal "

Led Lo

Falze -
1 Obzerver LJ

M:03

AE:04
AE:04

Module | Ceutsch English Fr.

:03 Fough Grinding Fiough Grincing Rt

< | >
Close Windaw

&coess Rights | Observer =]

Module | Ceutsch  English Fr

M:03 Schiuppzchleifen Rough Grincing R

Finizhing Fir

Fertigechleifen

[anschleifen

BAuzzenschleifen E stemal Grirding Ex

Flanzch Schlgifen Flange Grincing Fl
| >

t| s| 8| 2| O]

Cloze Windaw
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Die Einstellungen werden gespeichert und die Fenster zum Ein-
richten einer weiteren benutzerdefinierten Funktionstaste sind
bereit fir eine neue Eingabe.

Fir jedes Modul kénnen Sie beliebig viele benutzerdefinierte
Funktionstasten erzeugen. Siehe das Beispiel.

Zum Ordnen der Liste werden folgende Tasten verwendet:

Mit den Pfeiltasten Aufwarts und Abwaérts wird die Reihenfolge
der Zeilen und somit der Funktionstasten geandert.

Markieren Sie dazu die betreffende Zeile und verschieben sie
mit der Aufwarts- oder Abwarts-Taste.

Mit der Neu-Taste werden alle Eingabefelder geleert, um eine
neue, benutzerdefinierte Funktionstaste einzurichten.

Mit der Loschen-Taste wird eine benutzerdefinierte Funktions-
taste geldscht.

Markieren Sie dazu die betreffende Zeile und klicken Sie dann
auf diese Taste.

AE6000 UP
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Wenn Sie bei Funktionen die Einstellung Startmenii (Pro-

grammeinstellungen - Allgemeine Einstellungen - Meniil-
v vm m_ste - Startmenii) ausgevyahlt haben, startet .das Programm
g mit dem nebenstehenden Bildschirm, auf dem die benutzerdefi-
-~ 5 e nierten Funktionstasten gezeigt sind.
A~| AuTo
]

Wenn Sie nun zum Beispiel die Funktionstaste Schruppschlei-

fen drucken, wechselt der Bildschirm in die System-Ansicht 2

\ Grinder 01 Dresser 03 und das Prozessuberwachungsmodul AE:04 wird mit der Satz-
— nummer 3 aktiviert (siehe die oben stehenden Einstellungen).
Start AE F“ View Fz‘ mu-:xsmlng:3 ‘ Exti ‘ Settings ‘ =) 1
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11.5.3 Serieninbetriebnahme

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

11.5.3.1 Erzeugen einer Serieninbetriebnahme-Datei

Das DSCC-Programm bietet die Mdglichkeit, alle gespeicherten Einstellungen aller Module, die an einem Automatisie-
rungssystem oder an einem Computer angeschlossen sind, in einer Serieninbetriebnahme-Datei (Serien-IBN-Datei) zu
speichern, entweder als Sicherungsdatei oder, um sie auf andere System zu Ubertragen.

Zur Erzeugung einer Serieninbetriebnahme-Datei driicken oder klicken Sie auf die Taste [ Programm Einstellungen ]

oder die Funktionstaste [ F7 ].

| M03_ | AE04 |

Balancing
u

.
¥ N
~
=

F
General Settings!

FE
Module Mode Management

Fa
Chlnge Display Create Series
ayer Start-up

import Series” i
Start.up b

% F7 F&
rogram 2
Settings Exit Program

W

Zum Beispiel:

Die Einstellungen wie Sprache, Passworter, Moduldarstellun-
gen, System-Ansichten usw. sollen auf eine zweite oder weitere
Maschinen Ubertragen werden.

Driicken oder klicken Sie dann auf die Taste [ Serien IBN erzeugen ] oder die Funktionstaste [ F4 ].

Fi

Start-up

General Settings Change: DISPH}' - Create Serles
Layer

: e F7 Fg
mpo erles
Start.up Back

- «emetE-

s e
o~ ¢ (@]

Desktap

D300l

Eigene Dateien

Arbeitsplatz

>
Netzwerkumazb  Daleiname: [Eustomer 2aml |
un

Dteityp: ML files * sr) i

Fl Fal
General Settings!

Back

F2 Fa _Fs F7)
Change Display Create Series | Import Series e
Layer Start-up Start-up

110

Es erscheint ein ,Speichern unter“-Fenster.

Offnen Sie das Verzeichnis Speichern unter und klicken Sie auf
die Netzwerkumgebung (bei Verwendung eines Notebooks),
das Laufwerk oder den Ordner, in die/das/den die Serieninbe-
triebnahme-Datei gespeichert werden soll. Erstellen Sie gege-
benenfalls einen neuen Ordner.

Geben Sie einen passenden Dateinamen ein.

Klicken Sie auf Speichern.
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|- [o]x]

Total State
NN ENENEENENENNNNNNNNNNENNENNNANENNERER

Currert Module: AE:04

F
General Settings

11.5.3.2 Import der Serieninbetriebnahme-Datei

Voraussetzung:

VMARPOSS

Es wird automatisch eine *.xml-Datei erzeugt. Die Computer-
einstellungen, die System-Ansichten und die gespeicherten
Moduleinstellungen werden der Reihe nach ausgelesen und
gespeichert.

Sowohl der gesamte Fortschritt als auch der Fortschritt des ge-
rade aktuellen Moduls sind in einem zusatzlichen Fenster ab-
lesbar.

Nach erfolgreichem Abschluss schlie3t sich das zusatzliche
Fenster.

» Die DSCC-Software ist auf Inrem NEUEN Computer oder Automatisierungssystem installiert und eingerichtet.
* Alle Module sind am Computer oder Automatisierungssystem angeschlossen und betriebsbereit (die griine LED # 4

leuchtet an jedem Modul).

* Die Modul-Adressen der jeweiligen Module missen dieselben sein wie bei der ersten Maschine (z. B. Auswuchtmodul

= M:03, Prozessiiberwachungsmodul = AE:04).

Starten Sie das DSCC-Programm auf lnrem Computer bzw. Automatisierungssystem.
Legen Sie gegebenenfalls den Datentrager mit der Serieninbetriebnahme-Datei in das Laufwerk ein.

No Module found!

Deror 15:27:22,552  Could not connect to the destination!
Qenor 15:26:53.472  Could nat connect to the destination!

[V Adtamatic shav log DS000.him
v

nfiguretor o

F1 F6
Module Mode

Fi F8)
Module Mode Management

AE6000 UP

Wenn das DSCC-Programm zum ersten Mal gestartet wird,
werden alle Meldungen auf Englisch angezeigt.

Wenn das Automatisierungssystem oder der Computer kein
Modul erkennt, z. B. wegen falscher Schnittstelleneinstellung,
erscheint nebenstehender Bildschirm.

Bestatigen Sie diese Meldung durch Klicken auf die Taste [ OK ]
bzw. durch Driicken der Taste [ Enter ].

Werden die Module durch das Automatisierungssystem oder
den Computer erkannt, erscheint nebenstehender Bildschirm.
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Zum Zugriff auf die Serieninbetriebnahme-Datei klicken bzw. driicken Sie auf die Taste [ Program Settings ] oder die

Funktionstaste [ F7 ].

F1
Module Mode

F& z F7 Fa
rogram i
Management Settings Exit Program

W

Dricken oder klicken Sie dann auf die Taste [ Import Series Start-up ] oder die Funktionstaste [ F5 ].

Fi e

fu

o

x

EE@ 2

=

letzwerikumgeb  Datsiname: [Customer zam |

Datsityp: ML Fies [*aml) S

Offnen,
Abbrech &

. F4
Create Series

Start-up

4R
Import Series

Start-up

[ HINWEIS

Infio Back

Es erscheint ein zusatzliches Fenster.

Offnen Sie das Verzeichnis Suchen in und klicken Sie auf die
Netzwerkumgebung (wenn Sie ein Notebook verwenden), das
Laufwerk oder den Ordner, die/das/der die zu 6ffnende Serienin-
betriebnahme-Datei (*.xml) enthalt.

Markieren Sie die *.xml-Datei und klicken Sie dann auf Offnen.

Es offnet sich ein neues Fenster.

Wenn das Automatisierungssystem oder der Computer KEINE Module erkannt hat, sind nur die Optionen
PC Settings (PC-Einstellungen), User-defined Function Bar (Benutzerdefinierte Funktionstaste) und

Display Layers (System-Ansichten) verfugbar!

Import Series Start-up

Pleaze chooze the options
which zhall be imported.

&3

(=1 [w] System BOO0
: PC Settings
] |l zer-defined Function Bar
: Dizplay Layers
=1 [#] Module Confiquration
VI M:03
- W AE:04

Cancel

Klicken Sie in das jeweilige Kontrollkastchen, um die gewlinsch-
ten Optionen zu aktivieren oder zu deaktivieren.

[ HINWEIS

System 6000 UP

PC Settings

Display Layers

Module Configuration

Alle gezeigten Optionen werden
aktiviert, alle gespeicherten Ein-
stellungen werden importiert.

Alle Systemeinstellungen am PC/
Automatisierungssystem wie Spra-
che, Schnittstellen und deren Ein-
stellungen, Adressen usw. werden
importiert.

User-defined (Benutzerdefiniert)
Function Bar

Alle benutzerdefinierten Funkti-
onstasten werden importiert.

Alle System-Ansichten werden im-
portiert.

Die Modulkonfigurationen aller
oder nur der ausgewahlten Module
werden importiert.

Wurden die Module NICHT durch das Automatisierungssystem oder den Computer erkannt, importieren
Sie nur die PC Settings (sowie die User-defined Function Bar und Display Layers, falls ausgewahlt)
durch Klicken auf die Taste [ Import ] bzw. durch Driicken der [ Enter ]-Taste. Die PC-Einstellungen werden
importiert (siehe unten stehende Abbildung). Ein Bildschirm mit griinen Moduladressen sollte erscheinen
(siehe die obige Abbildung mit grinen Moduladressen). Wenn nicht, siehe Anhang B, Fehlermeldungen

und deren Behebung.

112

AE6000 UP



Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung MARPOSS

Wiederholen Sie den Import der Serieninbetriebenahme-Datei wie oben beschrieben. Nun missten alle Optionen ver-
fugbar sein. Wahlen Sie die Modulkonfiguration an und klicken Sie auf [ Import ] bzw. driicken Sie die Taste [ Enter ].

e [ Die Daten der angeklickten Optionen werden der Reihe nach
— L eingelesen und gespeichert.

Sowohl der gesamte Fortschritt als auch der Fortschritt des ge-
rade aktuellen Moduls sind in einem zusétzlichen Fenster ab-
lesbar.

Nach erfolgreichem Abschluss schlieRt sich das zusatzliche
Fenster.

Please choose the oplions
which shal be imported,

Total State

Der Import der Serieninbetriebnahme-Daten ist damit abge-
schlossen.

Alle Darstellungen, einschlieBlich aller gespeicherten Einstel-
lungen des DS6000-UP-Moduls, entsprechen nun exakt der
ersten Maschine.
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I
11.5.4 AE-Daten exportieren

Diese Funktion dient zum Speichern von AE-Daten zur genaueren oder spateren Auswertung. Dazu werden die AE-Da-
ten in einer MS-Excel-Datei gespeichert.

Um die Daten einer aufgezeichneten AE-Kurve exportieren zu
kénnen, muss die AE-Standard-Moduldarstellung markiert sein.
Bewegen Sie dazu den Mauszeiger aufderhalb einer Moduldar-
stellung, dricken und halten Sie die LINKE Maustaste. Ziehen
Sie nun einen Rahmen in die gewlinschte Moduldarstellung und
lassen Sie die Maustaste los. Die Modul-Darstellung wird mar-
kiert.

[ Dresser#z

AE start

HINWEIS
Alle wahrend der gesamten Aufzeichnungszeit aufgenommmenen AE-Daten werden exportiert, nicht nur
diejenigen, die am Bildschirm zu sehen sind.

Zum Exportieren der Daten bewegen Sie den Mauszeiger au-
Rerhalb einer Modul-Darstellung und driicken die RECHTE
Maustaste. Ein Kontext-Menu erscheint.

: Klicken Sie auf die Zeile ,Daten exportieren®.
Zhange Display Laysr  F P
Prin: »
Align »
Delete »
Export data ) x| Im folgenden Fenster kdnnen Sie Folgendes bestimmen:
_— o Linke Spalte:  Alle Kurven oder nur eine Kurve exportieren?
. Dngmalzzt:'e[measu'em:n el Klicken Sie mit der Maus auf lhre Auswahl.
" rats e Mittlere Spalte: Soll die urspriingliche Datenrate beibehalten
werden? Diese Einstellung empfiehlt sich nur
MeE e bei einer einzigen Kurve, da bei verschiedenen
,-k = = Kurven und unterschiedlichen Datenraten die
Kurven der Excel-Darstellung unterschiedlich
I Woltage lang werden.
ak. I Cancel
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zl
Data rate [measuremznts/zecond]
¢~ Uriginal data & Adapt data rate
rate

¥ AE 000a

™| Lrash -

[T oltage =
[T S . e e Il
w3 pacoad

| Dresser # 2 |

21
Speichemn | () AE_Data 01 ~| & B -

Dateiname:  [Dressing Mlcsy
Datsiyp:

o
Ll
View:100.0%

F2
View

F3 F5
Direct Settings Extras.

AE: 1000 DiMessfs)

250

200

150
—— AE. 1000.0(Mess/s)

W

1 886 1771 2856 3541 4426 5311 B18E 7081 7966 8351 9736

100 o

a0

0

AE6000 UP

Rechte Spalte: Die Einstellung ,Datenrate anpassen® empfiehlt
sich bei mehr als einer Kurve mit urspringlich
unterschiedlichen Datenraten. Mit dieser Ein-
stellung werden die unterschiedlichen Datenra-
ten in eine einheitliche Datenrate umgerechnet.

Bestatigen Sie lhre Einstellungen mit [ OK 1.

Speichern Sie ihre Daten mit einem geeigneten Namen als *.csv
MS-Excel-Datei.

Um die Kurve(n) anzusehen, starten Sie das Programm MS
Excel. Offnen Sie lhre *.csv-Datei. Mit dem Diagramm-Assis-
tenten ,Linie“ erzeugen Sie dann lhre zuvor aufgezeichnete(n)
Kurve(n).

Ergebnis:

Darstellung des AE-Signals (d.h. der AE-Kurve) aus der gespei-
cherten MS Excel Tabelle.
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11.5.5 Papierausdruck des AE-Bildschirms

Zu Dokumentations- oder Auswertungszwecken kdnnen die Moduldarstellungen oder System-Ansichten auch ausge-
druckt werden. Dazu muss ein geeigneter Drucker an lhr Automatisierungssystem oder Computer angeschlossen und
installiert sein.

Zum Drucken der System-Ansicht oder eines Teils davon be-
wegen Sie den Mauszeiger aullerhalb einer Moduldarstellung
und driicken die RECHTE Maustaste. Wahlen Sie Drucken, ein
Kontextmenu erscheint.

KN
View100.0%

Change Display Layer » h Selektierte
. — drucken Dazu muss die Moduldarstellung markiert sein,
; Pririt all vievs siehe Abschnitt “9.2.2 Moduldarstellungen
align b markieren, positionieren und skalieren® auf
Seite 72.
Deleke 3
Die Kurven werden auf weifsem Hintergrund
mit Gitter und Limit-Linien gedruckt.
Alle
Darstellungen
drucken Das Druckbild entspricht der Bildschirmdarstel-
lung ohne der Softkey-Leiste.
al—l Das Dialogfeld Drucken erscheint.

Drucken Sie wie gewohnt.

2l

D

Nare: SIS - Eigensfofion
Stas  Berel

Toe. P Lanmndoi £100PCL &

Standort;  Enbaieling

Kommentar, FELE

D

& Blles

€ Geiten von; bis:

£ takiering

View:100.0%

F2

= FS
Direct Settings Extras
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11.6 Lizenzierte Funktionen / zusdtzliche Funktionen aktivieren

Eine zeitlich begrenzte (auf maximal 250 Stunden) oder permanente Aktivierung von lizenzierten Zusatz-
funktionen erfolgt im jeweiligen DS6000-UP-Modul. Das heilt, fir jedes Modul, das eine zusatzliche Funk-
tion erhalten soll, ist eine eigene Lizenz anzuwenden bzw. zu bestellen.

[ HINWEIS

DS6000 UP ermdglicht die Lizenzierung von Zusatzfunktionen. Wird beispielsweise ein Vorauswuchtmodul AEG000 UP
zusammen mit der Funktion ,Vorauswuchten auf einer Ebene” bestellt, wird das Modul in der Regel zusammen mit dem
zu aktivierenden LizenzschlUssel geliefert.

Bereits aktivierte Lizenzen sind jedoch aus der Software-Schnittstelle ersichtlich.

F1 F2 F3 F4 F5 F& F7 F3
Start AE View Direct Settings Envelope Extras Settings E—bg J

Eine nachtragliche, zeitweilige oder dauerhafte, Aktivierung lizenzierter Funktionen ist jederzeit moglich. Die Bestellung
bei der Vertriebsabteilung von Marposs kann per Post, Telefon, oder E-Mail erfolgen.

Zur Aktivierung lizenzierter Funktionen werden folgende Daten bendtigt:

» Beschreibung der gewlinschten lizenzierten Funktion (z. B. Ein-Ebenen-Auswuchten, Hillkurve)

* Artikelnummer des Moduls (siehe eine der unten stehenden Abbildungen)

+  Seriennummer des Moduls (siehe eine der unten stehenden Abbildungen)

+ Betriebsstunden (nur notwendig bei zeitlich begrenzter Aktivierung, siehe eine der unten stehenden Abbildungen).

Die erforderlichen Daten (ausgenommen die Betriebsstunden)
finden Sie auf dem Typenschild des Moduls. Falls das Typen-
schild nicht zuganglich ist, starten Sie das Modul, das die zu-
satzliche Funktion erhalten soll, im Modulbetrieb.

Klicken Sie auf die Taste [ Einstellungen ] oder driicken Sie den
Softkey [ Einstellungen ].

Start AE

F1

Wiew

F2|

F3
Direct Settings

Fd

Extras

F5

FE
Settings

FT

F&

w
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Offnen Sie das Register ,Identifikationsdaten®, indem Sie auf die
Taste [ Nachstes Register ] klicken oder klicken Sie direkt mit
der Maus auf das Register ,|dentifikationsdaten®.

= [5et Norber It

Current setthgs Vae

BE Tnput e
AE Signal Smacthing El
AE Frequency Range Medum-on

e ngfeton £l :
o e
[Goe=s [Current Settings =

vt Setings [SoresSeins | araneer i e | Pwante Detats | Agparanetes] 14 |

Fi [z 3 Fi)

PS Ev + -

Fs 7, F8
NextTal Cancel 0K

F1 F2 F3 F4 Fs F7 F3
A v + — Hext Tab Cancel OK
Tl Notieren Sie sich
Identificat on Data alue |l . Artike|nummer’
Madule Tyoe 8 * Seriennummer,
Productior Year 04 | * Betriebsstunden (bei zeitlich begrenzter Aktivierung erforder-
Productior Week o7 l ||Ch),
Article Nunber Fo2ll . und geben Sie diese Daten bei Ihrer Bestellung an.
et s Ohne diese Daten kann Marposs keinen Lizenzschliissel
et ke i bzw. keine Lizendatei generieren.
Biuild Mumber 1.94
Operating Hours 3969 i
= b |

| Parameter Defauts ] AE Parameters J Parametet  |dentification Data 1

— e

Nachdem Sie die lizenzierte(n) Funktion(en) bestellt haben, erhalten Sie von der Vertriebsabteilung von Marposs per
Telefon oder per E-Mail eine Lizenzdatei.

Um den Lizenzschlissel oder die Lizenzdatei einzugeben, star-

ten Sie das Modul, das die zusatzliche Funktion erhalten soll, im
Modulbetrieb.

_ Klicken Sie auf die Taste [ Extras ] oder driicken Sie den Softkey

HaN Y o

= 0 04 [ Extras ].

2~ AuTO » ey

ity

Start AE M‘ View " |)imcns:ning;3 " Exns‘%&miny Fs| =55] 7 k3 E

Fi F2| F3 F4 F5 F& FT Fa
Start AE view Direct Settings I Extras Settings E—bg J

w
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Balancing Set1
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Features
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Klicken Sie nun auf die Taste [ Lizenzierungen ] oder driicken

Sie den Softkey [ Lizenzierungen ].

Back

F7

F&

11.6.1 Wenn Sie einen Lizenzschliissel telefonischo der E-Mail erhalten haben

S]]
M3 haE04d
(g& License Key Page -
- [
(optional]
temporaty  pemanent tempoary  permanent
Envelope i W Option15. Il ]
OplionZ i 'l ion1 6. |
Sore Envelopes ] r 17 - I
Optiord r I | Option 6 u I
Optior5 = r Optiont3 I I
OplionB: I 1| Option20 1| i
Option?. I | Option21 | I
Oplion | | Option22 | |
Opliond | | Option23 I | |
Optian1) | r Option24 I |
Optiant1 L] L Opton25 L |
Option12 | r Oplion26 I ]
Optiori13 I g Option27 r j
OptionTa L r Oplion28 i | i
Flemaining time for temporary activated licensed featires: 0 (Dperating Hours)
File Vicansinn

- F1
Import Licenze
File

 M03 paenad

Livense Ky P .
R e B T
(optional]
temporary  pemanent temporary  pemanert

Ervelope ) I3 Optorit 5 r r
Option2 L] | Option & l

Store Envelopes = r r
Optiond r r
OptionS | i
Option | I
Option? g | -
Optiong 4 K " r
Mptinnd r r Mptinn¥: r r
Option?0 L b Option24 o m
Option 1 ). r Option2s r r
Option12 L] | Option26: il Hl
Optiont 3 I | r Option27 r =
Optiont 4 w r Option2 r u

Rlamaiving lims for termporary actvstec loarsed fastures: O (Dpsrating Hours]
Import License. pororm 7| e
File Licensing

; F1
Import License
File
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Klicken Sie in das erste Fenster und geben Sie den Lizenz-
schlissel vollstandig ein.
Markieren sie die lizenzierte Funktion und die Aktivierungsdau-
er, die Sie bestellt haben.
Klicken oder driicken Sie auf die Taste/den Softkey [ Lizenzie-
rung durchfiihren ].

Perform
Licensing

F&
Exit Licensing

Sie erhalten eine Meldung Uber die erfolgreiche Aktivierung der
Lizenz.
Zum Abschluss klicken oder driicken Sie auf die Taste [ Lizen-
zierung beenden ].

Licensing

F7
Perform

F&
Exit Licensing
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11.6.2 Wenn Sie eine Lizenzdatei per E-Mail erhalten haben

Speichern Sie die Lizenzdatei (*.lic) mit einem geeigneten Namen auf einem Notebook oder einer Diskette.
Klicken oder driicken Sie auf die Taste [ Lizenzdatei einlesen ], es erscheint ein zusatzliches Fenster.

F&

: F1
Import License Exit Licensing

File

Perform
Licensing

Offnen Sie das Verzeichnis Suchen in und klicken Sie auf die
Netzwerkumgebung (wenn Sie ein Notebook verwenden), das

% License Key [Pae—————

__ ) L AN
e Gt BE Laufwerk oder den Ordner, die/das/der die Lizenzdatei (*.lic)
Suchen in | () AE_6000 | & [mElEE R e 0 entha'lt
s B [Prees [Sirez001 20w mercle r L . e . . X .
mie || 5 r Markieren Sie die *.lic-Datei und klicken Sie dann auf Offnen.
Store Envels CEHeTD) (Deutsch u
o | (B Sm= -
Options Deskton |5 alienisch r
s | S r
Option? Ew‘m e (Maquina XY u
Optiond (CMaschine xv r
- ()Portugiesisch
Optiond g‘ (CORumanisch L
Absitsplate | D5Pnisch
Opteelt 2 (S Tschechisch =
Optior11 g |
Option12 @ r
RS

Netzwerkumgeb  Dateiname: [Fez0m_z200zmit-Kusbspeichern i = et
Oplion13 ung
Dateityp DS6000 icense fi [~ic] - Abbrech
Option4

v

Remaiving time for temporary sctivated licensed featurss: 0 (Dperating Hours)

F8

—
et Exit Licensing

Licensing

F1
Import License
File

Der vollstandige Lizenzschlissel und die Funktion(en) zusam-

™o men mit der jeweiligen Aktivierungsdauer sollten in den entspre-
S e o {ELILI;I chenden Fenstern oder Kastchen erscheinen.
(optional) . - . . . .
oy e Klicken oder driicken Sie auf die Taste/den Softkey [ Lizenzie-

Envelope v Option& -

For o B rung durchfihren ].

Store Envelopes I Vv Option1 7 i i

Optiond | | r Option18 b r

OptionS | r Option19 L | L

Option€ | r Option20 r -

Option? |t T Option21 |t r

Optiond I | Option22 I I

Nptinng I r Nptinn22 I I

Option10. | T Optionz4 | T

Option1 | r Option25 i | r

Option12 o r Option26 o i |

Option13 | r Option27 | r

Option14. I I Optionz6 I r

Remairing tims for tamporary activated licansed featurss: 0 (Opsrating Hours)

Exit Licensing

Licen

F&

- F1
Import License Exit Licensing

File

Perform
Licensing

o Sie erhalten eine Meldung Uber die erfolgreiche Aktivierung der

o ——— Lizenz.
[ p [)xa] e Bestatigen Sie die Meldung.
(optionall e . . . . .
ey o e Zum Abschluss klicken oder driicken Sie auf die Taste [ Lizen-
Envelope v Option15 .
pim2 For o i om zierung beenden ].
Store Envelopes = i | i |
Optiond & r r
Option A ) The spectied options were succsssfuly activets I I
Optiont \ﬁ) R " ? I I
Option? | r =
Option8 o I r
Mptinnf - r Ml r d
Option10 § r Optian24 g r
Option11 | r Option25 r I
Option12 [ | i | Option26 r r
Option13 | | r Option2? b r
OptionT4. r r Option2g )| -
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Anhang A - MHIS-SOFTWARE - MARPOSS HUMAN INTERFACE SW
A.1 Integration der MARPOSS MHIS-Software

Der Zweck der Integration von MHIS und DSCC ist es, nur eine einzige Darstellung fir beide Programme zu haben. Das erfolgt,
indem das ActiveX-Steuerelements der jeweils anderen Anwendung integriert wird.

Ab der Version 3.60 der DSCC-Software ist es moglich, die MARPOSS MHIS-Software fur das P7 in die DSCC-Software zu
integrieren.

A.1.1 Voraussetzung

Die MARPOSS MHIS-Software (ab Version 5.2G oder 5.3C) muss auf lhrem Windows®-Computer oder dem SINUME-
RIK®)-Automatisierungssystem installiert sein. Es ist aber auch mdglich, die MARPOSS-Software nach der DSCC-Software zu
installieren.

A.1.2 Installation der DSCC-Software

Es besteht die Moglichkeit, die MHIS/P7-Integration wahrend des Installationsvorgangs der DSCC zu aktivieren oder zu deakti-
vieren.

( Dittel System 6000 - InstallShield Wizard -— = Zusatzlich zur Basis-Software kénnen folgende Erweiterungen
Extensions to the base software InSta"IeI"t Werden
\ * Marposs MHIS/P7-Integration Mit dieser Option wird die
Select the components you want ko install in addibion ko the base sothware = - Marposs MHIS'SOftWare Integrlert Und frelgegeben

Deseipion *  Sinumerik 840D adaptions

Thiz component enables the
MHIS/PT integration

12./6 ME of space required on the L dive
440433.33 MB of space available on the C drive

< Back [ Nest i Cancel
— = w o
[ HINWEIS

Windows®-Installation:

Die Option Sinumerik 840D adaptions sollte bei einer Standard-Windows®-Installation NICHT angewahlt
sein.

SINUMERIK® 840D Installation:

Stellen Sie sicher, dass de Option Sinumerik 840D adaptions angewahlt ist!

Klicken Sie auf [ Next > ], um die Erweiterung(en) zu bestatigen und setzen Sie die Installation fort.

("ittel System 8000 - InstaliShield Wizard Nach erfolgreicher Installation wird nebenstehender Bildschirm
o angezeigt:
InstallShield Wizard Complete . . .. . .
Klicken Sie auf [ Finish ] (Beenden, um die Installation der
B iy e rensireess ) el DSCC-Software einschliellich der MARPOSS MHIS/P7-Integ-

ration abzuschlieRen.

< Back Cancel
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A.1.3 Programmstart

h Wenn die Integration aktiviert ist, wird beim Hochfahren der
DSCC das Dialogfeld ,Marposs Status COM Server” angezeigt
Waiting for connection, .. . und am oberen Rand der DSCC erscheint eine griine Taste
,P7“, unabhangig von einer Verbindung zwischen P7 und MHIS.

P
@ Marposs Status COM Server = =

(Y =T Durch einen Doppelklick auf die P7-Taste erscheint ein Dialog-

i feld, in dem die P7-Darstellungen aufgelistet sind, die zur Benut-
zeroberflache der DSCC hinzugefiigt werden kénnen. Nun kann
eine MHIS/P7-Seite angewahlt werden.

Es ist moglich, mehrere P7-Wigets hinzuzufligen.

F8
Exit Program

[
Program
Settings

F FBl
Module Mode Management

r =T
System Control Center ﬂ

Available Views

Frevie
Label

Meodule P7 Back Next > Cancl
([ Dittel System Control Center . (= 5 [ | Der nebenstehende Screenshot zeigt das Ergebnis der gewahl-
| AE03 | P7 [ ten P7-Darstellung.

Weitere Informationen finden Sie in den Handbiichern der MAR-
POSS MHIS-Software und der MARPOSS P7-Hardware.

() Automatic Page
[ @ Select A Page H
Application: l001 -In Process ']
Page Type: [000 - Programming bl ] |
\ Select Page: [003 - In-process cyce programming ']

Select by Number []
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AnhangB - ANLEITUNG ZUR FEHLERBEHEBUNG
B.1 Hardware-Fehlerbehebung

Die folgenden drei Fehler werden nur dann angezeigt, wenn die Moduldarstellung ,AE Standard” eingestellt ist; sie kon-
nen als einzelner Fehler oder in beliebigen Kombinationen auftreten.

Immer wird jedoch ein Systemfehler als ROT leuchtende Systemkontroll-LED # 7 angezeigt!

7 @ @ 4 » Die Sensorfehler ,AE“ und ,,Crash” werden in jeder Moduldarstellung als LOW-Signal
an Stecker # 2, Stift 2 bzw. am PROFIBUS- und PROFINET-Schnittstellenstecker # 13
ausgegeben.

» Der Sensorfehler ,Spannung“ wird in jeder Moduldarstellung als LOW-Signal an Stecker
# 2, Stift 3, oder entsprechend am PROFIBUS- und PROFINET-Schnittstellenstecker # 13

ausgegeben.

Fehler AE-Sensor: Die Bezeichnung ,AE“ in der ,AE Standard‘-Moduldarstellung ist rot
AE markiert.

LOSUNG:

Stecken Sie einen AE-Sensor an einen der AE-Eingange # 21, # 22, # 23 oder # 24 an!
Stellen Sie den verwendeten AE-Eingang im aktiven Satz ein! Zum Beispiel: Wenn der AE-Sensor
am AE-Eingang # 22 angesteckt ist, stellen Sie den AE-Eingang in der gewiinschten Satznummer
auf ,S2“. Siehe Abbildung ,AE-Auto-Offset (siehe auch: Spannungs-Auto-Offset)”.

Uberprifen Sie den AE-Sensor und/oder das Verbindungskabel!

Fehler des Crash-Sensors: Die Bezeichnung ,Crash® in der ,AE Standard“-Moduldarstel-
lung ist rot markiert.
HINWEIS: Fiir die AE- und Crash-Uberwachung wird derselbe Sensor verwendet!
LOSUNG:
Stecken Sie einen AE-Sensor an einen der AE-Eingange # 21, # 22, # 23 oder # 24 an!
Stellen Sie den verwendeten AE-Eingang im aktiven Satz ein! Zum Beispiel: Wenn der
AE-Sensor am AE-Eingang # 21 angesteckt ist, stellen Sie den AE-Eingang in der ge-
wunschten Satznummer auf ,S1%. Siehe Abbildung ,AE-Auto-Offset (siehe auch: Spannungs-Au-
to-Offset)”.
Uberpriifen Sie den AE-Sensor und/oder das Verbindungskabel!

Fehler am Spannungseingang: Die Bezeichnung ,Spannung‘ in der ,AE Standard‘-Moduldarstel-
g lung ist rot markiert. Kennzeichnet einen offenen oder Ubersteuerten Spannungseingang!
LOSUNG:
SchlieRRen Sie eine Spannungsversorgung an den Spannungseingang, Stecker # 2, Stifte 22 und 25, an.
Reduzieren Sie die Spannung an Stift 22 und Stift 25 (weniger als 14 VVdc fiir alle Spannungsbereiche)!

Uberpriifen Sie das Verbindungskabel!

Kein Modul erkannt!
Fehlermeldung nach Starten des DSCC-Programms.
Mo Module found! LOSUNG

Uberpriifen Sie die Stromversorgung des/der Moduls/e (Sicherung).

Uberpriifen Sie die Verbindung zum Automatisierungssystem oder Computer (# 5).
Uberpriifen Sie die Einstellungen des verwendeten COM-Ports.

Nach der Korrektur misste das DSCC-Programm das/die angeschlossene/n Modul/e auto-
matisch erkennen.

Kein Modul erkannt!
No Module found! Bitte liberpriifen Sie das serielle Verbindungskabel!
Please check the serial plug connectiont. F€hlermeldung nach Starten des DSCC-Programms.

LOSUNG:

Uberprifen Sie die Stromversorgung des/der Moduls/e (Sicherung).

Uberpriifen Sie das serielle Schnittstellenkabel vom Stecker # 5 des Moduls zum Compu-
ter bzw. Automatisierungssystem. Entspricht das Schnittstellenkabel unserer Spezifikation
(siehe Abschnitt ,Stecker # 5) (nur bei AE6000-UP-Modulen mit RS-232-Schnittstelle))“?
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No Module found!

Please check the baudrate settings!

Es ist keine Bedienung
des AE6000-UP-Moduls
mit der Tastatur des Au-
tomatisierungssystems
oder des PC moglich,
es sind keine Softkeys
fiir das/die Modul/e ver-
fiigbar (ausgegraut):

Installations-, Betriebs- und Programmieranleitung

Kein Modul erkannt!

Bitte liberpriifen Sie die eingestellte Baudrate!

Fehlermeldung kurze Zeit nach Start des DSCC-Programms.

LOSUNG:

Die RS-232-Baudrate des Moduls und des Automatisierungssystems bzw. des Computers,
die per RS-232 miteinander verbunden sind, muss gleich sein.

Das betreffende Modul antwortet nicht:

Fehlermeldung NACH erstmaligem Erkennen des Moduls durch das Programm.
LOSUNG:

Uberpriifen Sie die Stromversorgung des betreffenden Moduls (Sicherung).

Uberprifen Sie die Verbindung zu anderen Modulen (Stecker # 9 und # 10).

Uberprifen Sie die Verbindung zum Automatisierungssystem bzw. Computer (Stecker # 5).
Nach der Behebung des Fehlers wird das Symbol flir das betreffende Modul wieder griin!
Fir Angaben beziiglich der Ethernet-Schnittstelle siehe das Zusatzdokument ,,Ether-
net-Schnittstelle®.

LOSUNG:

Heben Sie das HIGH-Signal an Stecker # 2, Stift 14, oder entsprechend tUber PROFIBUS/
PROFINET, Stecker # 13 auf.

Uberpriifen Sie die aktuelle Zugriffsebene.

B.2 Software-Fehlerbehebung

B.2.1 Allgemeines
Meldung ,,Neue Hard-
warekomponente ge-
funden (serielle Maus)“

Meldung ,,Die Verbin-
dung kann nicht aufge-
baut werden*

Windows® 7 / 10 Rech-
teverwaltung

124

Wenn eine Hardware der Serie DS6000 UP an den Computer bzw. an das Automatisie-
rungssystem angeschlossen wird und Sie Windows® 7 / 10 zum ersten Mal wieder starten,
erscheint die Meldung ,Neue Hardwarekomponente gefunden (serielle Maus)“.
URSACHE

Windows® erkennt die Hardware falschlicherweise als serielle Maus.

LOSUNG:

Offnen Sie die c:\boot.ini und fiigen Sie am Ende des Startkommandos folgende Option
hinzu:

/NoSerialMouse:COMx (x = verwendeter COM-Port)

Nach einem Programmstart erscheint die Meldung ,Die Verbindung kann nicht aufgebaut
werden®.

URSACHE

Die gewahlte serielle Schnittstelle wird von einem anderen Geratetreiber (z.B. Maustreiber)
oder von einer anderen Anwendung verwendet.

LOSUNG:

Wahlen Sie einen freien COM-Port oder stellen Sie sicher, dass kein anderer Geratetreiber
oder keine andere Anwendung diesen COM-Port verwendet.

Die Installation der Software muss grundsatzlich mit Administratorrechten erfolgen (siehe
Abschnitt “7 DSCC-Software” auf Seite 41).

Unter Windows® 7 / 10 bendtigt die Software mindestens Hauptbenutzer-Rechte. Soll die
Software unter Windows® 7 / 10 auch von ,normalen” Benutzern verwendet werden kénnen,
mussen die Zugriffsrechte wie folgt geandert werden:

DATEIBERECHTIGUNGEN

Erlauben Sie ,Vollzugriff* fir den Benutzer oder fur alle Benutzer (,Jeder”) auf das Pro-
grammverzeichnis (standardmafig: C:\ProgramData\Dittel [Windows® 7 / 10]. Die Software
bendtigt diese Rechte, um auf die Datenbanken und Konfigurationsdateien zugreifen zu
kénnen.
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B.2.2 SINUMERIK®

Die Software lasst sich
nicht Giber einen Soft-
key starten bzw. beim
Start erscheint eine
Fehlermeldung:

URSACHE

Diverse Ursachen mdglich!

LOSUNG:

Starten Sie die SINUMERIK® im Service-Modus (siehe Abschnitt “7.2.2 SINUMERIK®
840D” auf Seite 45).

Uberpriifen Sie den Installationspfad und die Eintrage (Pfadangaben) in der Datei regie.ini
(SINUMERIK®HMI Advanced) bzw. systemconfiguration.ini (SINUMERIK Operate).

Sollte sich das Problem nicht beheben lassen, gehen Sie wie folgt vor:

Legen Sie sich eine Sicherheitskopie der Datei oemframe.ini an.

Offnen Sie die Datei oemframe.ini.

Léschen Sie folgende Abschnitte:

[sccviewer]

hOEMFrameWnd=30456
hOEMFrameTask=04E4
hOEMAppWnd=304BC

hOEMAppTask=0
hOEMAppWndRelatedOEMAppTask=01F8
hOEMAppThread=0001

[scc]

hOEMFrameWnd=604C0
hOEMFrameTask=061C
hOEMAppWnd=304CA

hOEMAppTask=0
hOEMAppWndRelatedOEMAppTask=0698
hOEMAppThread=0001

Haben Sie trotz der oben genannten Hinweise immer noch Probleme mit der Bedienung
oder Funktion, setzen Sie sich bitte mit dem Kundendienst von MARPOSS in Verbindung
(siehe Abschnitt “1.3 Technischen Kundendienst und Wartung anfordern” auf Seite 8).

AE6000 UP
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Anhang C - REINIGUNG, WARTUNG, UMWELTSCHUTZ
C.1 Reinigung

Reinigen Sie die AuRenflachen - vor allem die blaue Frontplatte — sobald sich Flecken, Fett oder Schmutz daran zeigen.
Entfernen Sie mit einem sauberen, fusselfreien Tuch, das leicht mit einer Lésung aus haushaltstiblichem Geschirrspil-
mittel angefeuchtet ist, alle Fremdkorper vom Gehause und von der Frontplatte. Stellen Sie dabei sicher, dass keine
Lésung in das Gehause eindringt oder in der Nahe von Steckern, in Ritzen oder Spalten zuriickbleibt. Wischen Sie dann
alles mit einem sauberen, fusselfreien Tuch trocken.

HINWEIS
[ Bestimmte Chemikalien und ihre Dampfe kénnen die Frontplatte und ihre Beschriftung beschadigen. Ver-
meiden Sie es daher, scharfe Reinigungsmittel, Losungsmittel und sonstige Chemikalien zu verwenden.

C.2 Wartung

Da das Innere des AE6000 UP weitgehend unempfindlich gegen Schmutz und Staub ist, dirfte sich die Notwendigkeit
zur Reinigung vor allem bei Reparaturen ergeben. Das einzige empfehlenswerte Reinigungsmittel fir Leiterplatten und
deren Komponenten ist Isopropylalkohol (75 Vol. %). Tragen Sie den Alkohol sparsam mit einem steifen, nicht-metalli-
schen, kurzborstigen Pinsel auf. Schieben Sie den aufgeldsten Schmutz zu den Randern. Zum schnelleren Trocknen
oder zur Entfernung von Staub aus schwer zuganglichen Bereichen kann handbetriebene Druckluft verwendet werden.
Seien Sie dabei vorsichtig, um Schaden durch den Druckluftsto zu vermeiden.

Die verwendete Druckluft muss frei von Wasser, Ol und sonstigen Fremdstoffanteilen sein und darf keinen
hoheren Druck als 15 psi/1 Bar haben.

Verwenden Sie zur Reinigung der Leiterplatten immer frischen Isopropylalkohol und einen sauberen Be-
halter.

[ HINWEIS
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Anhang D

D.1 Datenformat

[

HINWEIS

KURZBESCHREIBUNG PROFIBUS/PROFINET AE6000 UP

Projektieren mit ,DS6000 UP 2 Byte In, 2 Byte Out* oder ,DS6000 UP 1 Word In, 1 Word Out*.

VMARPOSS

D.1.1 Automatisierungssystem an Modul AE6000 UP (Eingédnge)
Pos. Pos. . . .
Word.Bit Byte.Bit Funktion Signal/Aktion
0,0 1,0 AE-/Crash-/Spannungs- Uberwa- | Statisches Signal von 0 nach 1:
chung Start/Stopp START AE-/CR-/U-Uberwachung

Statisches Signal von 1 nach 0:
AE-/Crash-/Spannungs-Uberwachung
STOPP

0,1 1,1 Reserviert fur Hillkurve Statische 0

0,2 1,2 Bedienung Uber Tastatur gesperrt Statische 1: Es ist keine manuelle Bedienung
mit den Tasten am PC oder am Automatisie-
rungssystem maoglich

0,3 1,3 Satzanwahl 1 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,4 1,4 Satzanwahl 2 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,5 1,5 Satzanwahl 3 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,6 1,6 Satzanwahl 4 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,7 1,7 Satzanwahl 5 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,8 0,0 AE/Spannung Auto-Offset Statische 1: AE/Spannung Auto-Offset EIN

0,9 0,1 Reserviert Statische 0

0,10 0,2 Reserviert Statische 0

0,11 0,3 Reserviert Statische 0

0,12 0,4 Reserviert Statische 0

0,13 0,5 Reserviert Statische 0

0,14 0,6 Reserviert Statische 0

0,15 0,7 Reserviert Statische 0

Parallelbetrieb PROFIBUS/PROFINET mit der statischen Schnittstelle, Stecker # 2
Prinzipiell ist ein Parallelbetrieb der PROFIBUS-/PROFINET-Schnittstelle mit der statischen Schnittstelle méglich. In
diesem Fall wird die letzte Anderung sowohl auf der statischen Schnittstelle als auch PROFIBUS/PROFINET, Wort 0,

ausgefihrt.

Eine Ausnahme bilden dabei die Funktionen ,Bedienung tber Tastatur gesperrt® und ,AE/Spannung Auto-Offset®. Beide
Signale dieser beiden Funktionen sind jeweils mit logisch ODER verkn(pft.
D.1.2 Modul AE6000 UP (Ausgénge) an Automatisierungssystem

Pos. Pos. . . .
Word.Bit Byte.Bit Funktion Signal/Aktion

0,0 1,0 Status Wahrend der AE-/Crash-/Spannungs-Uberwachung: 1

0,1 1,1 Uberwachung AE-/Crash-Sensor AE-/Crash-Sensor in Ordnung: 1

0,2 1,2 Uberwachung Spannungseingang | Spannungseingang in Ordnung: 1
Spannungseingang offen oder Ubersteuert: 0

0,3 1,3 Uberwachung AE-Limit 1 AE-Limit 1 unterschritten: 1
AE-Limit 1 Gberschritten: 0

0,4 1,4 Uberwachung AE-Limit 2 AE-Limit 2 unterschritten: 1
AE-Limit 2 Gberschritten: 0

0,5 1,5 Uberwachung AE-Limit 3 AE-Limit 3 unterschritten: 1
AE-Limit 3 Uberschritten: 0
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W:::is..Bit B;tz.séit Funktion Signal/Aktion

0,6 1,6 Uberwachung AE-Limit 4 AE-Limit 4 unterschritten: 1
AE-Limit 4 Uberschritten: 0

0,7 1,7 Uberwachung Spannungslimit U Spannungslimit U unterschritten: 1
Spannungslimit U tberschritten: 0

0,8 0,0 Uberwachung Crash- (CR-) Limit C | Crash-Limit C unterschritten: 1
Crash-Limit C Uberschritten: 0

0,9 0,1 Reserviert fur Hullkurve

0,10 0,2 Reserviert

0,11 0,3 Satzbestatigung 1 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,12 0,4 Satzbestatigung 2 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,13 0,5 Satzbestatigung 3 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,14 0,6 Satzbestatigung 4 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

0,15 0,7 Satzbestatigung 5 Siehe Wahrheitstabelle E.1.3

D.1.3 Wahrheitstabelle zur Anwahl bzw. Bestétigung der entsprechenden Speichersétze

HINWEIS
Wahrend der laufenden AE-Prozessiiberwachung ist KEINE Satz-Anderung erlaubt. Eine Satz-Anderung
wird vom Gerat nicht erkannt bzw. ist nicht moglich!

Satzanwahl bzw. Binar kodierte Satz-Nummern

Satzbestatigung 5 4 3 2 1

Keine Anderung 0 0 0 0 0
1 0 0 0 0 1
2 0 0 0 1 0
3 0 0 0 1 1
4 0 0 1 0 0
5 0 0 1 0 1
6 0 0 1 1 0
7 0 0 1 1 1
8 0 1 0 0 0
9 0 1 0 0 1
10 0 1 0 1 0
11 0 1 0 1 1
12 0 1 1 0 0
13 0 1 1 0 1
14 0 1 1 1 0
15 0 1 1 1 1
16 1 0 0 0 0
17 1 0 0 0 1
18 1 0 0 1 0
19 1 0 0 1 1
20 1 0 1 0 0
21 1 0 1 0 1
22 1 0 1 1 0
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Satzanwahl bzw.
Satzbestatigung

Binar kodierte Satz-Nummern
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Anhang E - GLOSSAR - ABKURZUNGEN

E.1 Datenformat

(AE, Korperschall)

Zugriffsrechte Programme und sonstige Dateien sind durch ein 5-stufiges System zur Einschréankung von Zugriffen geschitzt:
Es gibt finf Passwortebenen: Service, Administrator, Experte, Bediener und Beobachter.
Acoustic  Emission | AE wird als spontane Freisetzung lokalisierter Dehungsenergie in einem beanspruchten Material, die zum Bei-

spiel durch die Beriihrung eines Werkstlcks durch eine Schleifscheibe entsteht, definiert. Sie kann von Mess-
wertgebern (Sensoren) an der Oberflache aufgezeichnet werden. Die AE-Analyse ist ein niitzliches Verfahren
zur Uberpriifung lokaler ,Schaden” an Materialien.

Baud

Baud ist eine Einheit der Signalgeschwindigkeit von Computern usw. Die Geschwindigkeit bezeichnet bei Baud
die Anzahl diskreter Zustande oder Signalelemente pro Sekunde. Wenn jedes Signal nur einen Ein-Bit-Zustand
darstellt, bezeichnet Baud dasselbe wie Bits pro Sekunde. Sonst ist Baud jedoch nicht gleich Bits pro Sekunde.

CENELEC

Abkurzung fur ,Comité Européen de Normalisation Electrotechnique®, CENELEC ist das européische Komitee
fur elektrotechnische Normung.

CNC

Computerized Numerical Control for machine tools: computerunterstiitzte numerische Steuerung fur Werk-
zeugmaschinen (zum Beispiel SINUMERIK® der Siemens AG).

ETHERNET

Eine lokal begrenzte Netzwerkarchitektur (LAN), die 1976 von der Xerox Corporation in Zusammenarbeit mit DEC
und Intel entwickelt wurde. Ethemnet nutzt eine Bus- oder Stemtopologie und unterstiitzt Datenlibertragungsraten
von 10 MBps. Die Ethemet-Spezifikation diente als Grundlage fur den Standard IEEE 802.3, der die physikali-
sche Schicht und tiefer liegende Softwareschichten definiert. Bei Ethemet wird das CSMA/CD-Zugriffsverfahren
verwendet, um Anfragen gleichzeitig zu verarbeiten. Es ist einer der am weitesten verbreiteten LAN-Standards.

IP-Adresse

Dient zur Identifizierung eines Computers oder eines Geréts in einem TCP/IP-Netzwerk. Netzwerke, die das
TCP/IP-Protokoll nutzen, senden Meldungen basierend auf der Ziel-IP-Adresse. Das Format einer IP-Adresse
ist eine numerische Adresse mit 32 Bits, die jeweils als vier Zahlen, durch Punkte getrennt, notiert sind. Jede
Zahl kann Null bis 255 sein. Zum Beispiel kdnnte 138.57.7.27 eine IP-Adresse sein.

PROFIBUS®

~Process Field Bus® ist ein schnelles, offenes Feldbussystem, das in der Automatisierungstechnik weit verbreitet
ist. Es ist ein internationaler Standard.

PROFINET®

PROFINET (Process Field Network) ist der offene Industrie-Ethernet-Standard fiir die Automatisierung von
PROFIBUS & PROFINET International (PI). PROFINET nutzt TCP/IP- und IT-Standards, ist Echtzeit-Ether-
net-fahig und ermdglicht die Integration von Feldbus-Systemen.

RS-232-Schnittstelle

Kurzbezeichnung fiir ,Recommended Standard-232C*. Dabei handelt es sich um eine Standard-Schnittstelle,
die von der Electronic Industries Alliance (EIA) zur Verbindung serieller Gerate anerkannt ist. 1987 gab die EIA
eine neue Version des Standards heraus und &nderte den Namen in EIA-232-D. 1991 schloss sich die EIA
mit der Telecommunications Industry Association (TIA) zusammen und gab eine neue Version des Standards
heraus: EIA/TIA-232-E. Im Allgemeinen wird der Standard jedoch haufig immer noch als RS-232C oder einfach
als RS 232 bezeichnet.

Der EIA-232 Standard unterstiitzt zwei Arten von Steckern: einen 25-poligen Stecker vom Typ D (DB-25) und
einen 9-poligen Stecker vom Typ D (DB-9). Die serielle Kommunikation, die in Computern verwendet wird,
bendtigt nur 9-polige Stecker, somit funktionieren beide Arten von Steckern dort gleich gut.

RS-422-Schnittstelle

Standard-Schnittstelle, die von der Electronic Industries Alliance (EIA) zur Verbindung serieller Gerate anerkannt
ist. Der RS-422-Standard wurde entwickelt, um den &lteren RS-232-Standard abzuldsen, da er hdhere Daten-
Ubertragungsraten unterstltzt und eine héhere Storfestigkeit gegen elekirische Stérungen hat. Dieser Standard
ist riickwarts kompatibel, so dass RS-232-Gerate an eine RS-422-Schnittstelle angeschlossen werden kénnen.

SINUMERIK® SINUMERIK® ist eine CNC-Steuerung (Computerized Numerical Control, computerunterstiitzte numerische
Steuerung) fur Bearbeitungsmaschinen, z.B. Werkzeugmaschinen, die von der Siemens AG hergestellt wird.

Softkey Taste, deren Name in einem bestimmten Bereich des Bildschirms dargestellt ist. Die angezeigten Softkeys wer-
den dynamisch an die jeweilige Betriebssituation angepasst. Frei belegbare Funktionstasten (Softkeys) werden
bestimmten Funktionen zugewiesen, die in der Software festgelegt sind.

TCP/IP Abkirzung fir , Transmission Control Protocol/Internet Protocol” (Dateniibertragungssteuerungsprotokoll/Inter-

netprotokoll), die als einzelne Buchstaben ausgesprochen wird. TCP ist eines der Hauptprotokolle bei TCP/
IP-Netzwerken. Wahrend das IP-Protokoll nur Datenpakete Ubertragt, ermdglicht es TCP zwei Hosts, eine
Verbindung miteinander herzustellen und Datenstrome auszutauschen. TCP stellt die Zustellung der Daten
sicher und ebenso, dass die Pakete in derselben Reihenfolge zugestellt werden, in der sie gesendet wurden.

Terminierung (Ab-
schluss)

Die elektrische Terminierung eines Signals beinhaltet, dass am Ende eines Drahtes oder Kabels ein Terminator
(Abschlusswiderstand ) angebracht wird, um zu verhindemn, dass ein RF-Signal vom Ende aus zurtick reflektiert
wird und somit zu Stérungen fiihrt. Der Terminator wird am Ende einer Ubertragungsleitung oder eines ,Daisy-
Chain“-Bus angebracht und dient dazu, die Impedanzen anzupassen und somit Signalreflexionen zu minimieren.
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E.2 Abkiirzungen

1/min, U/min | Geschwindigkeit, Umdrehungen pro Minute

AE Korperschall (Acoustic Emission, AE)

A/N, Art.-Nr. Artikelnummer bei MARPOSS

AWG Drahtmal} in den USA (American Wire Gauge)

CAN Controller Area Network, international standardisiertes Bus-System zur Datenlbertragung

CAN-H CAN-Datenleitung

CAN-L CAN-Datenleitung

CNC CNC-Steuerung (Computerized Numerical Control, computerunterstitzte numerische Steuerung)

CNTR-P PROFIBUS-Datenleitung

CR Crash, auch Kollision, plétzlicher, sehr hoher Anstieg des AE-Signals, z. B. bei Bruch der Schleifscheibe

Csv Kurzel fur ,Comma Separated Value®, Bezeichnung fir ein Format der Darstellung von Daten, bei denen
einzelne Datenfelder durch Kommas voneinander getrennt sind

Ctrl/Strg Steuerungstaste (Tastatur)

CTS Clear To Send, Sendebereitsschaft (serielle Schnittstelle)

DCD Data Carrier Detected, einlaufende Daten erkannt (serielle Schnittstelle)

DGND Digital Ground bei PROFIBUS, digitale Masse

DIP Dual In-Line Package, Bauform mit zwei parallel angeordneten Anschlussreihen

DSCC Dittel System Control Center

DSR Dataset Ready, Datensatz bereit (serielle Schnittstelle)

DTR Data Terminal Ready, Signal fur Betriebsbereitschaft (serielle Schnittstelle)

EIA Electronic Industries Association (USA)

EMC/EMV Electromagnetic Compatibility, Elektromagnetische Vertraglichkeit

EMI Electromagnetic Interference, elektromagnetische Stérung

ESD ElectroStatic Discharge, elektrostatische Entladung

GND Ground, Masse

HMI Human Machine Interface, Mensch-Maschine-Schnittstelle, Benutzeroberflache: eine Bedienungsfunktion
der SINUMERIK® zur Bedienung, Programmierung und Simulation. HMI bedeutet dasselbe wie MRIIC

LED Light Emitting Diode, Licht aussendende Diode

MHIS MARPOSS Human Interface Software, Bedienungsprogramm

MMC Man Machine Communication, siehe dazu HMI

nm Verschiebung in Nanometern

OLE Object Linking and Embedding, Objekt-Verknipfung und -Einbettung

OPC OLE for Process Control, standardisierte Software-Schnittstelle

RS-232 Standard einer seriellen Schnittstelle

RS-422 Standard einer seriellen Schnittstelle

RTS Request To Send, Sendewunsch (serielle Schnittstelle)

RxD Receive Data, Leitung flr den Datenempfang (serielle Schnittstelle)

RxD/TxD-N PROFIBUS-Datenleitung

RxD/TxD-P PROFIBUS-Datenleitung

SELV Safety Extra Low Voltage, Sicherheitskleinspannung; SELV-Stromkreise sind durch doppelte Isolierung oder
verstarkte Isolierung von der Eingangsspannung (Netzspannung) getrennt. Die Hohe der Spannung darf
nicht mehr als 60 VVdc (oder 42,4 Vac) betragen.

TxD Transmit Data, Leitung flr das Senden von Daten (serielle Schnittstelle)

u Spannung

USB Universal Serial Bus; ein serielles Bussystem, das zur Verbindung von Peripheriegeraten mit dem Computer dient

Vdc Spannung, Gleichstrom

VP Versorgungsspannung des Abschlusswiderstands (5 V), PROFIBUS

XML Extensible Markup Language, erweiterbare Auszeichungssprache, eine Empfehlung des W3C zur Erstellung
von Auszeichnungssprachen fur besondere Zwecke.
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