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Abb.1. Ubersicht Hauptmeniis

]
>
[
D
-»Einstellungen
- Dashboards - Programmierung —>Optionen (siehe Teil B2 und
Auswahlen L» (Liste verfiigbarer Kanale) C2xx)
Erstellen —»Hardware und Mechanik (siehe
Andern Teil B2 und C2xx)
—»Meldungsmanager (siehe Teil B2
und C2xx)

—»Benutzerkonten (siehe Teil B2)

—>Datensicherung & Wiederher-
stellung (siehe Teil B2)

—»>Dateimanager (siehe Teil B2)

—>Info (siehe Teil B2)

—»Datensatze exportieren/importie-
ren (siehe Teil B2)
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Dies ist eine Leerseite
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2 EINSTELLUNGEN# :

2.1 Optionen

&

2.2 Programmierung von Hardware und Mechanik

Siehe Kap. 3.1 auf Seite 18 in Teil B2.

Das Dashboard Hardware and Mechanics Programming dient zur Auswahl der zu verwendenden
Hardware- und Mechanikkomponenten. Fir eine detaillierte Beschreibung siehe Teil B2, Kap. 3.2 auf
Seite 29. Nachfolgend wird das Dashboard Hardware Programming fiir das TOUCH-Modul beschrie-

HARDWARE PROGRAMMING “n

14012019 15.24

LIST OF THE NODES MENTIONED IN 7"HE CONFIGURATION FILE
HOME
I PROXI 2 SENSORS AUX D > /\

HARDWARE & MECHANICS =~ HARDWARE PROGRAMMING

Vv

[
J WBTX 2 MINICT STATORS AUXD T

F TOUCH 2 PROBES

Vv

4 _|

Abb.2. Hauptdashboard Hardware-Programmierung Messanwendung TOUCH mit 2 Messtasstern

1 Dashboardtitel: Hardware Programming.
2. Bereich fir Meldungen und Beschreibungen: Liste der im Configuration File enthaltenen Module.
3. Navigationspfad: Home > Settings > Hardware Programming.
4. Arbeitsbereich: Liste der installierten Module. Im Beispiel:
e TOUCH 2 PROBES. Taktile Messanwendung mit zwei Messsystemen. Siehe Kap. 2.2.1 auf Seite 6.

_BBlucr Taktile Messanwendung - C2TOUCH 5
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2.21 Ein taktiles TOUCH-Modul mit 2 Schaltmesskdépfen einrichten

Programmier- und Benutzerhandbuch

Das Einrichten der Messtaster-Parameter erfolgt im Dashboard TOUCH 2 Probes, wo auch Informationen zum ange-

schlossenen Modul zur Verfigung stehen.

F (TOUCH_2_PROBES)

ESEINS

OEMH

woiors [ 1sa0 |

NODE PROGRAMMING

HARDWARE & MECHANICS =~ HARDWARE PROGRAMMING ~ F(TOUCH_2_PROBES)

HOME ~ SETTINGS

NODE INFO

S1

S2 .

MARPOSS

4 __

Abb.3. Hauptdashboard Taktile Messanwendung TOUCH mit 2 Messtastern einrichten

Dashboardtitel: TOUCH 2 probes.

N —

senen Sensors.

Bereich flir Meldungen und Beschreibungen: Eigenschaftsgruppe des an den betreffenden Stecker angeschlos-

3. Navigationspfad: Home > Settings > Hardware & Mechanics > HW Programming > TOUCH 2 Probes.

4. Arbeitsbereich:

* Modulinformation. Dieser Befehl dient zur Aktivierung des Funktionsmoduls und Anzeige der entsprechenden

Identifikationsdaten.

1 —2—3 —4

= B

, NODE ENABLED
, TYPE S TOUQH -2 PROBES
L
, IDENTIFIER 6
[}
, SERIAL NUMBER SNNOD¢€47

Abb.4. Dashboard Informationen zum Modul
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1. Modulaktivierung. Dient zum Aktivieren/Deaktivieren der Modulfunktionen.

HINWEIS
Das Funktionsmodul ist nur dann zu deaktivieren, wenn es beschadigt ist.

Modulname. Zeigt den im Configuration File zugewiesenen Namen des Moduls an.

Modul-ID. Zeigt die im Configuration File zugewiesene Nummer des Moduls an.

Seriennummer. Zeigt die Seriennummer des Moduls an.

Anzahl Sensoren. Zeigt die Anzahl Elemente an, die an das Modul angeschlossen werden kénnen.
. S1-82 Vom Kunden anpassbare Einstellungen fir den ausgewahlten Sensor.

, PROBE ENABLED

LR RN

[«

, PROBE IDENTIFIER . P1

, PROBE TYPE \ T25P

Abb.5. Dashboard Eigenschaften TOUCH-Modul mit 2 Messtastern

1. Messtaster-Aktivierung. Dient zum Aktivieren der Messkopf-Funktionen.
2. Messtaster-ID. Diese Funktion zeigt an, welcher Messtaster zu welchem Modul gehoért.
3. Messtastertyp. Hier wird der Messtaster ausgewahlt, der mit dem Modul verbunden werden soll.

0

T25 O

Abb.6. Auswahl des Messkopftyps.

_BBlucr Taktile Messanwendung - C2TOUCH 7
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2.3 Meldungsmanager

&Siehe Kap. 3.3 auf Seite 46 Teil B2.

2.4 Benutzerkonten

Siehe Kap. 3.4 auf Seite 51 Teil B2.

2.5 Speichern & Wiederherstellen

ﬁSiehe Kap. 3.5 auf Seite 64 Teil B2.

2.6 Dateimanager

ﬁSiehe Kap. 3.6 auf Seite 74 Teil B2.

2.7 Info

@Siehe Kap. 3.7 auf Seite 77 Teil B2.
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3 PROGRAMMIEREN

@R Das Dashboard Programming dient zum Anpassen der Parameter der im Configuration File enthaltenen

EAE IR
PROGRAMMING e

08/10/2019 10.26

HOME = PROGRAMMING

PP |PPo1 D

MO | Moo1 >

TO | To01 >

GENERAL PROGRAMMING )

| MIARPOSS Bl

4

Abb.7. Dashboard der im installierten System verfiigbaren Module.

Dashboardtitel: Programmierung

Bereich fur Meldungen und Beschreibungen: Programmierung

Navigationspfad: Home > Programming.

Arbeitsbereich: Liste der installierten Module. Im Beispiel:

e  TOO0X. Messanwendung Movement Control, siehe Kap. 3.1.1 auf Seite 10.

PoOb~
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3.1 Touch-Messanwendung.

3.1.1  Zyklenliste

Im Dashboard Cycles list inside the channel (z.B. TO01) kann der Bediener die vorhandenen Datensatze zur
TO | Datensatzliste hinzufuigen. Siehe Kap. 3.1.2 auf Seite 11.

08/10/2019

HOME R TOO01

MARPOSS Bl

4 __

Abb.8. Dashboard Liste der vor dem Hinzufiigen eines Datensatzes im Kanal vorhandenen Zyklen.

Dashboardtitel: TO0X (Kanalname).

Bereich fur Meldungen und Beschreibungen: Liste der im Kanal vorhandenen Zyklen.

Navigationspfad: Home > Programming > TO0X (Kanalname).

Arbeitsbereich: Liste ausgewahlter Datensatze. Im Beispiel: kein Datensatz hinzugefiigt. Siehe Kap. 3.1.2 auf Seite
11.

PoON~

[ ] ﬂJ , 0  TOUCH 1PROBE )
[ ] Q] , 1 TOUCH 2PROBE >

Abb.9. Dashboard Liste der nach dem Hinzufligen eines Datensatzes im Kanal vorhandenen Zyklen

10 C2TOUCH - Taktile Messanwendung _DBlucLr
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3.1.2 Vorhandene Datensatze

Das Dashboard Set List Default dient zur Auswahl der Datensatze, die zur Zyklenliste hinzugeflgt werden sol-
len. Siehe Kap. 3.1.1 auf Seite 10. z

2
SIET LIST DEFAULT n

>

SET LIST DEFAULT

HOME = PROGRAMMING = TOO01 = SETLIST DEFAULT

, 0 TOUCH1PROBE

, 0 TOUCH 2PROBE

Vv

q

Abb.10. Liste der verfiigbaren Datensétze. Gemal3 Einstellung im Configuration File

Dashboardtitel: Set List Default.

Bereich fur Meldungen und Beschreibungen: Datensatzliste.

Navigationspfad: Home > Programming > TO01 (Kanalname) > Set List Default.
Arbeitsbereich: Liste der verfligbaren Datensatze:

* TOUCH 1 PROBE.

* MESSKOPF TOUCH 2.

3.1.3 Programmierbare Daten

PoON~

Die Daten fur den ausgewahlten Datensatz sind in dem Dashboard anzupassen, das dem jeweiligen Datensatz entspricht.

TOUCH 1 PROBE O

08/10/2019

HOME = PROGRAMMING ~ TOO1 =~ TOUCH 1PROBE 0

PROBE PROGRAMMING >
{PROBE A PROGRAMMING >
PROBE B PROGRAMMING >
|

Abb.11. Dashboard Programmierbare Werte. 4A = Messtaster Version 1. 4B = Messtaster Version 2.

Dashboardtitel: TOUCH 1 PROBE.

Bereich fur Meldungen und Beschreibungen: Datengruppen.

Navigationspfad: Home > Programming > TOOX (Kanalname) > TOUCH 1 PROBE.
Arbeitsbereich: Liste der verfligbaren Datensatze:

* Programmierung von Messtastern. Siehe Kap. 3.1.3.1 auf Seite 12.

PoON~
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3.1.3.1  Programmierung von Messtastern

Das Dashboard steht fiir folgende Datenséatze zur Verfigung:
* Programmierung von Messtastern.
Das Dashboard Probe programming enthalt Daten, die fur alle Messkdpfe im selben Datensatz gelten.

HOME PROGS:AMMING TOO01 TOUCH 1 PROBE 0 PROBE PROGRAMMING

jﬁ( , PROBE IDENTIFIER P1I =

% , OUTPUT outo =
®

ﬂ( , PROBE PARAMETER o ===

4

Abb.12. Dashboard Messtaster-Programmierdaten

Dashboardtitel: Probe programming.
Bereich fur Meldungen und Beschreibungen: Daten.
Navigationspfad: Home > Programming > TOOX (Kanalname) >TOUCH 1 PROBE > Probe programming.
Arbeitsbereich:
* Messtaster-ID. Hier wird der Messtaster ausgewahlt, der mit dem Modul verbunden werden soll.

NONE O
P1 ©

Abb.13. Dashboard Auswahl Messtaster flir Modul

A WN -

* Beenden. Auswahl des schnellen Ausgangs am Zentralmodul.

NONE O

ouTo

ouT1 O

Abb.14. Auswahl schneller Ausgang fiir Messtaster

12 C2TOUCH - Taktile Messanwendung _DBlucLr
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Fast OUT O
Fast OUT 1

Abb.15. Schnelle Ausgdnge am Zentralmodul
* Messtasterparameter: Diese Funktion ist nur bei Messtastern vom Typ T25P aktiviert. Bei Auswahl des
geeignetsten ,user set* (Benutzer-Datensatz), kann sie zur Optimierung der Messtasteraktivitat und damit sei-
ner Leistung auch unter extremen Bearbeitungsbedingungen (Larm, Tastgeschwindigkeit, Geometrie und Tast-
stiftmaterial) verwendet werden. Siehe Tabelle 1 auf Seite 13.

PROBE PARAMETERS

Abb.16. Parameter fiir Messtaster T25P

Tabelle 1.User Set fiir Schaltmesskopf T25P auswéhlen
Benutzereinstellung DIP- Schalter 3-4- 5
1
2 : . :
3 Siehe mit T25P gelieferte Doku 6710021110.
4
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Dies ist eine Leerseite
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4 FEHLER-ALARME
4.1 Fehler
Tabelle 2. Fehler
Lfd. Nr. Meldung Ursache Abhilfe
. Mehrere Messtaster verwenden | Die Messtaster miissen unter-
1 Fehler an Ausgangen

denselben Ausgang

schiedliche Ausgange verwenden

Fehler an den Messtastern

Mehrere Messtaster mit derselben
ID

Die Messtaster muissen unter-
schiedliche IDs verwenden

3

Messtaster nicht angeschlossen

Einer der Messtaster ist nicht an-
geschlossen

Messtaster anschlieRen oder er-
setzen

4.2 Alarmmeldungen

Tabelle 3. Alarmmeldungen

Lfd. Nr. Meldung Ursache Abhilfe
17001 | Fehler Messtaster-Auswahl
17002 | Kritischer Fehler am Feldbus
17003 Kritischer Fehler in Ablaufsteu-

erung
17004 Kritischer Fehler Segmentie-

rung

K]

LLLT
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